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TERMO DE REFERENCIA
Requisicdo 26/2025

1. DO OBJETO

O presente Termo de Referéncia tem por objeto o Registro de Pregos para eventual aquisigdo de
mobiliarios diversos, destinados as unidades escolares da Rede Municipal de Ensino e Secretaria de
Educagao da Prefeitura do Municipio de Itapevi, conforme condigdes contidas neste Termo de Referéncia.

2. DAS JUSTIFICATIVAS

2.1. Da necessidade da aquisicao

A presente aquisi¢do se faz necessaria para reposigdo de mdveis danificados em razéo do uso e vida util,
cuja manutengdo se tornou economicamente inviavel, bem como para equipar novas unidades escolares a
serem futuramente inauguradas.

O ambiente escolar necessita de diversos tipos de moéveis visando a otimizagédo dos espagos, oferecendo
aos alunos, professores e demais funcionarios um ambiente confortédvel e organizado para realizagéo das
atividades, influenciando positivamente o processo de ensino e aprendizagem.

2.2. Do registro de precos

O Sistema de Registro de Pregos, no presente caso, se faz necessario em razéo da imprevisibilidade da
necessidade da compra. A substituicdo de modveis danificados ou o acréscimo em razdo do aumento da
demanda de matriculas deve ocorrer no mais curto espago de tempo possivel, visto que a estrutura de
funcionamento e organizagdo das unidades escolares € diaria e permanente.

A contratagdo por meio de Registro de Pregos possibilita compra mais ageis, sem a necessidade de
varias licitagbes para o mesmo tipo de objeto, favorecendo ainda a economia de escala, com pre¢os mais
vantajosos

2.3. Da exigéncia de certificados/laudos

A exigéncia dos certificados/laudos é necessaria para garantir a durabilidade, qualidade e seguranca dos
moveis, garantindo o bem estar dos usuarios, minimizando o risco de acidentes, além de assegurar que 0s
moveis atendem a normas e regulamentos de fabricagdo.

A certificagio garante que os moveis sdo fabricados com materiais de qualidade e processos adequados,
resultando em produtos mais resistentes ao uso e com maior tempo de vida util, o0 que gera economia aos
cofres publicos, vez que ndo sera necessaria a reposigéo com frequéncia.

O zelo da administragdo nas solicitagdes tem objetivo de evitar problemas futuros, em decorréncia da
responsabilidade na utilizagdo de produtos de qualidade duvidosa.

A licitacdo é o instrumento de selegdo que a Administragédo Publica se utiliza, objetivando obter a proposta
mais vantajosa aos seus interesses, é certo que o sentido de “vantajosa” ndo é sinénimo de mais econémica
financeiramente, ja que, a licitagdo busca selecionar a contratada e a proposta que apresentem as melhores
condi¢cdes para atender ao do interesse coletivo, tendo em vista todas as circunsténcias previsiveis (preco,
capacitagao técnica, qualidade etc.).

E o juizo discriciondrio do Administrador que determina as especificagdes do produto que pretende
adquirir, de modo a extrair as melhores condigbes de sua utilizagdo para adequar-se as suas realidades,
sempre pautadas na razoabilidade e proporcionalidade dos meios aos fins, pois quando a lei confere ao
agente publico competéncia discricionaria, isso significa que atribuiu ao agente o dever/poder de escolher a
melhor conduta, dentre um universo de condutas possiveis, para a plena satisfagdo do interesse publico,
sendo a busca deste interesse publico que pautou as especificagdes contidas no termo de referéncia do
certame em questéao.
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E imprescindivel que a Administragdo adquira produtos que oferegam as melhores condigdes relacionadas
a qualidade de forma geral, adequadas aos servidores e usudrios e que garanta condigbes minimas
necessarias ao seu manuseio.

3. DAS QUANTIDADES, ESPECIFICAGOES MINIMAS E VALORES MEDIOS ESTIMADOS

AMPLA CONCORRENCIA

LOTE 1 - MOVEIS DE AGO

ITEM DESCRITIVO QUANT | VALOR VALOR
UNITARIO | TOTAL
01 ARQUIVO DE AGO 4 GAVETAS 180 R$ R$
Movel todo em ago com caixa externa ndo desmontavel e gavetas embutidas em 2.966,67 534.000,00

todo perimetro; cor cinza cristal. Dimensdes: 1.335 mm altura x 470 mm largura x
630 mm profundidade; Corpo, gavetas e tampo chapa 22 (0,75 mm), ago. pintados
com tinta a p6, Carrinhos telescépicos progressivos dotados de 8 rodizios de ago
com 1" zincados, sendo 4 fixos nas extremidades do carrinho, 2 fixos e 2 com
arelho na parte central que permite o encaixe do carrinho na guia da gaveta.
Fechadura cromada tipo Yale com 4 pinos de segurancga e 2 chaves. Puxador de
sobrepor de 96 mm em polipropileno cinza e parafusado na frente das gavetas;
Porta etiqueta estampado na parte frontal das gavetas, com as dimensdes de 75 x
35 mm; O arquivo tera na parte frontal superior, etiqueta identificando o fabricante;
embalado automaticamente com a utilizagdo de filme “termo encolhivel’
transparente.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido
por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

o Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Téchico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a
legislagdo ambiental.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificagéo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o
fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metalicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de
ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposigao & Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR SO 4628-3- Ri 0 = 0
% de area enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corroséo por exposigdo & atmosfera Umida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas /
t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR 1SO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformag&o répida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos nao magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais néo ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padréo para Dureza de Filme por Teste
de Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinagao da verificagéo da aderéncia da camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinagéo da verificagéo da aderéncia da camada. —
Método A.

i) ASTM D7091:2022 Prética padréo para medig&o n&o destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos nio magnéticos aplicados a metais ferrosos
e de revestimentos ndo magnéticos e nio condutores aplicados a metais nao
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ferrosos.
i) NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagao da flexibilidade por mandril cénico.
k) NBR 9209:1986 Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizagao.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacdo apresentada.

ESTANTE AGO DESMONTAVEL 2000 x 920 x 450

Estante de ago, desmontavel, com 6 prateleiras regulaveis; cor cinza; Dimensdes:
2.000 mm altura x 920mm largura x 450 mm profundidade; Pintura eletrostéatica
a po; 4 (quatro) colunas em perfil “L" medindo: 2.000 mm x 30 mm x 30 mm em
chapa 16 (1,50 mm) com furagdo oblonga e obliqua de 11x8 mm nas duas abas,
alinhadas no sentido vertical e espagadas a cada 50 mm proporcionando melhor
encaixe dos parafusos na montagem das prateleiras de maneira que o uso da
estante faca pressédo de cima para baixo dando a mesma maior estabilidade. 6
(seis) prateleiras reforgadas com dobras triplas, frontal e posterior, 12 dobra com 30
mm; 22 dobra com 10 mm; 32 dobra com 10 mm, medindo: 920 x 420 x 30 mm,
confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um) reforgo 6mega com 30 mm de
largura mais abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm) soldado na parte inferior; 4
(quatro) “X" laterais e um par de “X” de fundo para travamento; 4 sapatas de
polipropileno em forma de “L" para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato
direto das colunas com o piso; 48 (quarenta e oito) parafusos sextavados e 48
(quarenta e oito) porcas;

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido
por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo  INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(lem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a
legislacdo ambiental.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificagdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o
fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metalicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de
ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de bolhas / t0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR 1SO 4628-3- Ri 0 = 0
% de area enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosédo por exposigao a atmosfera Umida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de bolhas /
t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos orgéanicos
para efeitos de deformacéo rapida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medigdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagéo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

fy ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrédo para Dureza de Filme por Teste
de Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada. —
Método A.

i) ASTM D7091:2022 Pratica padréo para medigdo ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos
e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo
ferrosos.

i) NBR 10545:2014 — Tintas — Determinacéo da flexibilidade por mandril cénico.

380

R$
1.200,00

R$
456.000,00
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k) NBR 9209:1986 Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizagéo.

I) ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of Household Chemicals
on Clear and Pigmented Coating Systems — com no minimo 10 Horas de
exposicao e os reagente ndo deve deixar marcas ou alteragdes permanentes
visiveis sob luz, apds o procedimento de limpeza estando conformidade com o
item 6.1.10 Fruit—Piece of cut fruit, with cut portion placed face down on
panel.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado caso haja
davidas referente a documentacio apresentada.

ESTANTE BIBLIOTECA 10 PRATELEIRAS

Mével todo em ago, desmontavel, com 10 prateleiras regulaveis e base fixa til; cor
cinza cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com o catélogo de cores do
fabricante; Dimensdes: 2.000 mm altura x 1.000 mm largura x 630 mm
profundidade; pintados com tinta a po; Coluna em forma de “T” com tubo soldado
formando os pés e a estrutura base da biblioteca, sendo as em chapa 14 (1,90
mm)e base chapa 18 (1,20 mm), medindo: 2000 mm de altura x 25 mm de largura
x 42 mm de profundidade com furagédo dupla em toda sua extens&do na medida de
15 mm x 04 mm para regulagem das prateleiras de 25mm em 25 mm; Prateleiras
em chapa de ago 22 (0,75mm), medindo 950 mm de largura x 250mm
profundidade x 35 mm altura, com 1 reforgo 6mega soldado na parte inferior, no
sentido longitudinal. Sendo a prateleira base de 300 mm de profundidade, cada
lado, totalmente aproveitavel, nas laterais das prateleiras s&o soldados aparadores
em chapa 18 (1,20 mm.) na medindo 185 mm.de altura x 250 mm. de
profundidade, com 5 garras para encaixe nas colunas, sem uso de parafusos, com
regulagem de 25 mm. em 25 mm. Reforgo intermediario em formato “X"
confeccionado em chapa 16 (1,50 mm); Travamento superior em formato de “U”
confeccionado em chapa 20 (0,90 mm); Base de ago semi fechada montada com
duas prateleiras uma de cada lado da biblioteca em chapa 22 (0,75 mm),tendo
soldada em suas laterais méo francesa que fazem a fixagdo por meio de encaixe
na estrutura soldada da coluna formando o pé com acabamento em polipropileno
preto; Sapatas de polipropileno em forma de “L" com regulagem de altura através
de pino com rosca metdlica.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido
por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

o Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se ofs)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a
legislagéo ambiental.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificagdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o
fabricante tem seu Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metélicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de
ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposigdo & Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0
% de area enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corros&o por exposigao & atmosfera umida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas /
t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR 1SO
4628-3- Ri 0 = 0 % de 4rea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos orgéanicos
para efeitos de deformagéo rapida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Pratica padrio para medicdo n&o destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos nZo magnéticos e n&o condutores
aplicados a metais n&o ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagdo da espessura da pelicula

80

R$
2.370,00

R$
189.600,00




PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPEVI

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO
Rua Professor Irineu Chaluppe, 65 - Centro| Itapevi | Sdo Paulo | CEP
Tel.: (11) 4143-8400] sec.educacao@itapevi.sp.gov.br

1 06653-180

seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste
de Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada. —
Método A.

i) ASTM D7091:2022 Pratica padrao para medigdo nao destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos
e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo
ferrosos.

j) NBR 10545:2014 — Tintas ~ Determinag&o da flexibilidade por mandril cénico.

k) NBR 9209:1986 Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizagao.

I) ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of Household Chemicals
on Clear and Pigmented Coating Systems — com no minimo 10 Horas de
exposigao e os reagente ndo deve deixar marcas ou alteragdes permanentes
visiveis sob luz, apds o procedimento de limpeza estando conformidade com o
item 6.1.10 Fruit—Piece of cut fruit, with cut portion placed face down on
panel.

m) AWS D1.1 / 2020 - Ensaios de trag&o transversal — junta soldada ago carbono
— minimo do limite de resisténcia 1.900 Kgf.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacgio apresentada.

ESTANTE BIBLIOTECA 5 PRATELEIRAS

Mével todo em ago, desmontavel, com 05 prateleiras regulaveis e base fixa Util; cor
cinza cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com o catalogo de cores do
fabricante; Dimensées: 2.000 mm altura x 1.000 mm largura x 340 mm
profundidade; pintados com tinta a po; Coluna em forma de “L” com tubo soldado
formando os pés e a estrutura base da biblioteca, sendo as em chapa 14 (1,90
mm)e base chapa 18 (1,20 mm), medindo: 2000 mm de altura x 25 mm de largura
x 42 mm de profundidade com furagdo dupla em toda sua extensdo na medida de
15 mm x 04 mm para regulagem das prateleiras de 25mm em 25 mm; Prateleiras
em chapa de ago 22 (0,75mm), medindo 950 mm de largura x 250mm
profundidade x 35 mm altura, com 1 reforgo dmega soldado na parte inferior, no
sentido longitudinal. Sendo a prateleira base de 300 mm de profundidade,
totalmente aproveitavel, nas laterais das prateleiras sdo soldados aparadores em
chapa 18 (1,20 mm.) na medindo 185 mm.de altura x 250 mm. de profundidade,
com 5 garras para encaixe nas colunas, sem uso de parafusos, com regulagem de
25 mm. em 25 mm. Reforgo intermediario em formato “X" confeccionado em chapa
16 (1,50 mm); Travamento superior em formato de “U” confeccionado em chapa 20
(0,90 mm); Base de ago semi fechada montada com uma prateleira da biblioteca
em chapa 22 (0,75 mm),tendo soldada em suas laterais méo francesa que fazem a
fixagdo por meio de encaixe na estrutura soldada da coluna formando o pé com
acabamento em polipropileno preto; Sapatas de polipropileno em forma de “L” com
regulagem de altura através de pino com rosca metalica.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(fem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a
legislacdo ambiental.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificagdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o
fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metalicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de
ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corros&o por Exposi¢éo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0
% de area enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosé&o por exposi¢do a atmosfera Umida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas /

80

R$
2.210,00

R$
176.800,00
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t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos orgénicos
para efeitos de deformag&o rapida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medigdo n&o destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e nao condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

fy ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste
de Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinagéo da verificagéo da aderéncia da camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinagéo da verificagéo da aderéncia da camada. —
Método A.

i) ASTM D7091:2022 Pratica padrao para medi¢céo ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos
e de revestimentos ndo magnéticos e nao condutores aplicados a metais ndo
ferrosos.

i) NBR 10545:2014 - Tintas — Determinagao da flexibilidade por mandril cénico.

k) NBR 9209:1986 Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizagéo.

1)  ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of Household Chemicals
on Clear and Pigmented Coating Systems — com no minimo 10 Horas de
exposigao e os reagente ndo deve deixar marcas ou alteragdes permanentes
visiveis sob luz, apds o procedimento de limpeza estando conformidade com o
item 6.1.10 Fruit—Piece of cut fruit, with cut portion placed face down on
panel.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacao apresentada.

ROUPEIRO EM AGO 16 PORTAS

Roupeiro em ago com 16 portas sobrepostas com 4 (quatro) corpos verticais e 4
(quatro) véos horizontais; mével todo em ago com corpo externo ndo desmontavel
e portas embutidas; cor cinza cristal. Dimensdes externas: 1.970 mm altura x 640
mm largura x 450 mm profundidade; dimensdes internas dos compartimentos: 465
mm altura x 300 mm largura x 360 mm profundidade; fabricados em chapa 22 (0,75
mm), ago carbono laminado ff.rb.ol 1008/1010. Alga para fechamento com cadeado
contendo um furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma pega ponteada no lado
esquerdo central da porta e outra no corpo lateral do roupeiro, de maneira que ao
fechar as portas ndo apresentem distor¢des de encaixe. Cadeado por conta do
cliente. Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil ;u¢, com largura minima
de 30 mm, tendo uma aba de 10 mm inteirica no sentido vertical servindo de
batente para as portas; duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagéo
medindo 70 x 80 mm. Estampadas na parte superior e inferior do lado direito das
portas, sem saliéncia externa, com o alto relevo voltados para o lado interno do
compartimento, proporcionando maior seguranga e evitando dessa forma acidentes
ao manusear as portas; divisdes horizontais interna entre as portas dobradas em
perfil 4u¢ de 30 mm individuais, servindo de prateleiras e dividindo cada corpo no
sentido vertical em 4 compartimentos; dobradigas externas 2 (duas) soldadas na
porta e corpo do roupeiro, enroladas em chapa de ago 18 (1,20 mm), divididas em
duas partes de 30 mm cada, unidas através de um pino de aco zincado com trava
de seguranga central que permite a retirada da porta somente apds estar aberta.
Pés em forma tridngulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte inferior do
roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm), sendo a

parte de apoio no chdo de 45 x 45 mm., o que proporciona maior estabilidade ao
produto.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido
por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
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de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se est4d em conformidade com a
legislagdo ambiental.Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP
(Organismo de Certificagdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparagéo e Pintura em
superficies metalicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos
relatorios de ensaios em nome da empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corrosado por Exposigao a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de bolhas / t0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3-Ri 0 = 0
% de area enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposigéo a atmosfera Umida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de bolhas /
t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos orgénicos
para efeitos de deformagao répida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Préatica padrdo para medigdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagéo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas aplicados a metais ndo ferrosos.

f)  NBR 10545:2014 - Tintas — Determinag&o da flexibilidade por mandril cénico.

g) NBR 9209:1986 Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizacao.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentagéo apresentada.

ROUPEIRO AUTOMATICO 10 R$ R$
Armério tipo Roupeiro; confeccionado em ago com sistema de abertura e 26.333,33 | 263.333,33
fechamento das portas através de painel eletrénico (alfa numérico, marca do
fabricante e informagtes de utilizag8o para o usuario), portas chapa 0,90mm (#20),
Fechamento lateral em chapa 0,60 (#24) e estrutura em chapa de 1,20mm (#18);
Deverédo conter 08 (oito) portas, sendo 07 (sete) portas utilizaveis aos usuarios
(numeradas de 01 a 07) e 01 (uma) porta onde devera estar os compartimentos
elétricos de abertura e fechamento das demais portas, com sistema de abertura e
fechamento através de fechadura cromada com chaves em duplicata (ndo utilizavel
pelos usuarios). Alimentagdo do sistema bivolt 110/220. As prateleiras deverao
suportar 30Kg cada. Sistema mecanico (por modulo individual), através de chaves
em duplicata, de acionamento de emergéncia que abre as portas mecanicamente
em caso de falhas eletronicas, sem precisar desmontar o armario. Acesso aos
trincos pela parte interna do armario, ndo sendo necessario retirar o armario da
posigdo para manutengdes. Pés com regulagem de altura para compensar
irregularidades na superficie de instalagdo. Dimensdes: (2000mm x 900mm x
500mm (A x L x P)). Tamanho interno de cada compartimentos (459mm x 356mm x
480mm (A x L x P). Acabamento realizado com pintura eletrostatica a po.
Embalagem resistente com enquadramento em madeira maciga com camada em
isopor para garantir a integridade do mdvel durante transporte, manuseio e
armazenagem

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido
por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a
legislagdo ambiental.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificagéo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o
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fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metalicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de
ensaios em nome da empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corroséo por Exposi¢céo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3-Ri 0 =0
% de area enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosao por exposi¢éo a atmosfera imida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de bolhas /
t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformagao rapida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e nao condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacéo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas aplicados a metais nao ferrosos.

f)  NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico.

g) NBR 9209:1986 Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizagéo.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duavidas referente a documentagio apresentada.

ROUPEIRO EM AGO 04 PORTAS 30 R$ R$
Roupeiros de ago contendo 04 portas, confeccionado em chapa 0,60mm (#24) no 4.845,67 145.370,00
corpo e portas; e em chapa de 1,20mm (#18) na sua estrutura interna, e divisérias
internas em polipropileno de alta resisténcia na cor cinza claro com furos em suas
extremidades que permitem circulag@o interna de ar evitando assim a permanéncia
de odores na parte interna (as 06 divisorias internas, sendo 2 bases, 2 entre os
compartimentos e 2 na parte superior, sfo pegas injetadas e sem
perfuragdes/manipulagdes manuais, livres de rebarbas), possuindo dispositivo em
aco para a fixagéo de batentes de portas e cabides ganchos em arame galvanizado
para colocagdo de roupas e objetos. Sua base possui sapatas regulaveis
constituidas de parafuso de ago com revestimento em sua base em polipropileno
na cor preta, permitindo o nivelamento com o piso e ligados entre si por chapa de
ago 0,90mm (#20). Toda a parte metdlica interna e externa (inclusive portas)
recebe superficialmente banhos de spray de alta pressdo com desengraxante e
tratamento atraves de processo de fosfatizagéo para protegdo contra oxidagdes
(Ferrugens), e por fim recebem pintura em tinta epdxi (po) texturizada, que passam
pelo processo de secagem em forno continuo a uma temperatura de 220° C. No
processo de montagem, todos os componentes que formam o seu corpo sdo
interligados através da fixagéo de rebites de aluminio, o que permite uma maior
durabilidade do produto em si, considerando que o mesmo néo sofre a agdo de
soldas elétricas que provocam enfraquecimento do material. Suas portas s&o
fixadas através de pinos de ago que sdo colocados nas dobradigas que se
encontram nas divisdes internas, permitindo assim maior seguranga e melhor
acabamento externo. Seu fechamento pode ser feito através de fechadura chaves
e puxadores embutidos de plastico nas portas. Dimensdes Armario: 600 mm x
1845 mm x 450 mm (L x A x P).

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido
por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

o Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possuifem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a
legislacdo ambiental.
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e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificagdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o
fabricante tem seu Processo de Preparagéo e Pintura em superficies
metalicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de
ensaios em nome da empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corros&o por Exposig&o a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - do = Isento de bolhas / t0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3-Ri0=0
% de area enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corroséo por exposigdo & atmosfera imida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas /
t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO
4628-3- Ri 0 = 0 % de &rea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos orgéanicos
para efeitos de deformag&o rapida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 — Préatica padrdo para medigdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos nao magneticos e ndo condutores
aplicados a metais néo ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas aplicados a metais néo ferrosos.

f) NBR 10545:2014 - Tintas — Determinag&o da flexibilidade por mandril conico.

g) NBR 9209:1986 Preparagéo de superficies para pintura — Processo de
fosforizagao.

h) ASTM D790:2017 — Determinag&o das propriedades de flex&o.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentagéo apresentada.

ROUPEIRO EM AGO 08 PORTAS

Mével todo em ago com corpo externo ndo desmontavel e portas embutidas; cor
cinza: Dimensdes externas: 1.970 mm altura x 640 mm largura x 450 mm
profundidade; Dimensdes internas dos compartimentos: 465 mm altura x 300 mm
largura x 360 mm profundidade; Fabricados em chapa 22 (0,75 mm); Pintura
eletrostatica a po; Alga para fechamento com cadeado contendo um furo oblongo
de 12x8 VALOR TOTAL LOTE 5:no corpo lateral do roupeiro, de maneira que ao
fechar as portas ndo apresentem distorgdes de encaixe; Bordas dobradas em todo
seu contorno em perfil “U”; Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagéo
medindo 70 x 80 mm. estampadas na parte superior e inferior do lado direito das
portas, sem saliéncia externa, com o alto relevo voltados para o lado interno do
compartimento, proporcionando maior seguranca e evitando dessa forma acidentes
ao manusear as portas; Porta etiqueta estampada do lado esquerdo superior de
cada porta, para identificagdo do usuario medindo 56 mm x 30 mm; Dobradigas
externas, 2 por porta; Pés em forma tridngulo, ponteado e soldado nos quatro
cantos, na parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em
chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chéo de 45 x 45 mm., o que
proporciona maior estabilidade ao produto; O roupeiro tera na parte frontal
superior, etiqueta identificando o fabricante; embalagem com a utilizag&o de filme
“termo encolhivel” transparente e cantoneiras.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido
por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo  INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a
legislacéo ambiental.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificagdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgere) comprovando que 0
fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metalicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatorios de
ensaios em nome da empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corroséo por Exposicao a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
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Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas /10 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3- Ri0=0
% de area enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosao por exposigéo a atmosfera Umida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas /
t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR I1SO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformagéo rapida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medigdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos nio magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos nio magnéticos e n&o condutores
aplicados a metais n&o ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas aplicados a metais nso ferrosos.

f) NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico.

g) NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizagao.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
davidas referente a documentagéo apresentada.

ARMARIO DE ACO 2 PORTAS 1970x1200x450

Mével todo em ago com caixa externa nio desmontavel e portas embutidas: cor
cinza; DimensGes: 1.970 mm altura x 1200 mm largura x 450 mm profundidade;
Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22 (0,75 mm), Pintura eletrostatica a
po; 2 (duas) Portas de abrir com 3 (trés) dobradicas externas em cada porta;
Reforco émega em cada porta, fixados através de solda a ponto; Fechadura
cromada; com arelho cravada com 2 ferros de 5/16, com 945 mm de comprimento,
localizada na porta do lado direito do armario, que acionam o sistema de Cremona
com varGes, travando as duas portas simultaneamente na parte superior e inferior;
Cada lateral do armario, na parte interna, devera conter duas cremalheiras retas
verticais, paralelas fixadas através de solda a ponto em chapa 24, com intervalos
de 50 em 50 mm; 4 (quatro) prateleiras de ago chapa 22 (0,75 mm), removiveis,
tendo 3 dobras nos bordos anterior e posterior, cada prateleira devera possuir um
reforco dmega na parte inferior; O armario tera na parte frontal superior etiqueta
identificando o fabricante; embalagem com a utilizacgo de filme “termo encolhivel”
transparente e cantoneiras.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

o Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido
por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo  INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 ¢ se estd em conformidade com a
legislagdo ambiental.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificagéo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o
fabricante tem seu Processo de Preparagéo e Pintura em superficies
metalicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de
ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corrosio por Exposigdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas /0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR 1SO 4628-3-Ri0=0
% de area enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicéo & atmosfera timida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas /
t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada

180

R$
3.863,33

R$
695.400,00
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c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformag&o rapida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medigdo n&o destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais néo ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste
de Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada. —
Método A.

i)  ASTM D7091:2022 Pratica padréo para medigdo ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos
e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo
ferrosos.

j) NBR 10545:2014 - Tintas — Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico.

k) NBR 9209:1986 Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizagao.

1)  ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of Household Chemicals
on Clear and Pigmented Coating Systems — com no minimo 10 Horas de
exposi¢éo e os reagente ndo deve deixar marcas ou alteragdes permanentes
visiveis sob luz, apds o procedimento de limpeza estando conformidade com o
item 6.1.10 Fruit—Piece of cut fruit, with cut portion placed face down on
panel.

m) AWS D1.1/ 2020 - Ensaios de tragdo transversal — junta soldada ago carbono
— minimo do limite de resisténcia 1.900 Kgf.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacéo apresentada.

10

ARMARIO DE AGO 02 PORTAS 4 PRATELEIRA

Armario de ago 02 portas 4 prateleiras - dimensdes aproximadas: 1980 x 900 x 450
mm (altura x largura x profundidade), armario em ago com 2 (duas) portas de abrir,
com 4 (quatro) prateleiras internas confeccionadas em mdp, com caixa externa néo
desmontavel e portas embutidas. dimens&o: 1980mm de altura x 900mm de largura
x 450mm de profundidade. estrutura, portas, corpo chapa 22 em ago carbono
laminado. pintura eletrostatica. portas: 2 (duas) portas de abrir com fechadura
cromada contendo 2 (duas) chaves, com arrelho que acionam o sistema de
cremona com vardes, travando as duas portas simultaneamente na parte superior
e inferior; prateleiras: 4 (quatro) prateleiras confeccionadas em mdp de 18 mm com
acabamento em fita de borda de 2 mm.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido
por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se ofs)
fabricante(s)possui(lem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a
legislagdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship
Council com validade ativa para o com cédigo de licenga e cédigo do
certificado em nome do Fabricante, ou certificado CERFLOR emitido por um
OCF (Certificagdo de Manejo Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificag@o de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o
fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metdlicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de
ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposicéo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 =

180

R$
3.650,00

R$
657.000,00
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Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR 1SO 4628-3-Ri 0 = 0
% de area enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosao por exposi¢éo & atmosfera imida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de bolhas /
t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformac&o répida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicdo nZo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais n&o ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste
de Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinag&o da verificagéo da aderéncia da camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinagio da verificagdo da aderéncia da camada. —
Método A.

i) ASTM D7091:2022 Pratica padrdo para medic&o ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos
e de revestimentos ndo magnéticos e n&o condutores aplicados a metais nio
ferrosos.

i) NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagao da flexibilidade por mandril conico.

k) NBR 9209:1986 Preparagédo de superficies para pintura — Processo de
fosforizagéo.

[) ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of Household Chemicals
on Clear and Pigmented Coating Systems — com no minimo 10 Horas de
exposicédo e os reagente ndo deve deixar marcas ou alteragdes permanentes
visiveis sob luz, apds o procedimento de limpeza estando conformidade com o
item 6.1.10 Fruit—Piece of cut fruit, with cut portion placed face down on
panel.

m) AWS D1.1 /2020 - Ensaios de tragéo transversal — junta soldada ago carbono
— minimo do limite de resisténcia 1.900 Kgf.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
davidas referente a documentacio apresentada.

VALOR TOTAL LOTE 01 §i99_153 33
AMPLA CONCORRENCIA
LOTE 2
ITE VALOR _ |VALOR
I ,
m |DESCRITIVO QUANT | NITARIO | TOTAL
1| MESA RETA COM REGULAGEM ELETRICA COM 2 MOTORES E ELEVAGAOEM | 30 RS RS
3 ESTAGIOS, COMPOSTA POR: 8.103,33 | 243.100,00

Tampo: Confeccionados em chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Medium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestidos nas duas
faces com laminado melaminico, oriundas de madeiras certificadas  de
reflorestamento com selo FSC. Tampos recebem fita de 2mm em todo contorno,
acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo (cores sdlidas e
madeiradas). A fixagdo do tampo a estrutura devera ser feita por meio de parafusos
rosca métrica M6, fixados por meio de buchas metalicas em zamak cravadas na face
inferior do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do mdvel com
profundidade do tampo de 600 A 800mm

Sistema Elétrico e Dimensées: O motor da estrutura possui capacidade de carga de
70kg, cuja tensdo é de 100-240v e consumo de aproximadamente 115 watts. O
estagio inicial de altura da mesa é de 580mm e a sua maxima altura é de 1230mm,
com sistema anti-coliséo por sensor de impacto

O ajuste de largura minimo da estrutura ¢ de 1200mm e seu ajuste maximo é de
2000mm. A velocidade de deslocamento do sistema & de 38mm/s e o nivel de ruido é
de aproximadamente 50dB (Decibéis).

Possui painel de controle com 7 botdes para comando de movimentagao com fungdes
especificas sendo: botdo de movimentagdo de subida por toque, botéo de
movimentagéo de descida por toque, Botdo com 12 memodria de altura, botdo com 22
memoria de altura, botdo com 32 meméria de altura, Bot&o de gravacéo de memodria,
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botdo de alarme, com gravagdo de horarios para lembretes de compromissos Guia
para cabos: A subida de cabos é realizada por vértebras de fiag&o. Mantém fios
escondidos e organizados. Confeccionada em polimero e sua fixagéo é feita na face
inferior do tampo por parafuso auto-atarraxante. Estrutura: O Suporte para fixagéo do
tampo & confeccionado em chapa de ago carbono dobrado, com espessura de
2,00mm. As Colunas s&o constituidas por tubos, sendo o 1° estagio externo de se¢é@o
tubular 70x70mm em ago carbono com espessura de 3,0mm saindo da base dos pés,
0 2° estagio de Segdo por coluna interna tubular 65x65mm finalizando com o 3°
estagio de segdo por coluna interna tubular 60x60mm, sendo cada estagio com
contra ponto interno para guia em plastico incolor entre os tubos para garantir a
mobilidade e eliminar folga entre as paredes. Na extremidade superior do tudo interno
¢ soldado o suporte do motor, confeccionado em chapa de ago carbono com
espessura de 3,5mm e dobrado em formato de “bandeja”. Na bandeja do motor séo
fixadas duas calhas espelhadas uma & outra, confeccionada em ago carbono com
espessura 2,5mm, dobradas e perfuradas. Travessas estruturais em tubo
40x20fabricadas em chapa de ago carbono de 2,5mm, dobrada e perfurada, sao
acopladas as calhas, formando um sistema de trilho para o ajuste longitudinal da
estrutura. A Base da coluna é confeccionada em chapa de ago carbono, com
espessura de 3,0mm, na dimens&o de 680mmx90mm onde, ¢ inserido furagéo para
insergdo das colunas, com niveladores de altura, vertebra de subida para fiacéo
articulavel em polipropileno de alto impacto com jungdes de ligagdo espacadas para
facilitando o manuseio dos componentes elétricos.

Tratamento Superficial: Todas as estruturas em ago recebem tratamento
anti-ferruginoso por banhos quimicos com produtos nano-tecnolégicos, recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 40 micra de espessura.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13966:2008, emitido por
um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —de
acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a
legislagcdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custédia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship
Council com validade ativa para o com cédigo de licenga e cédigo do certificado
em nome do Fabricante, ou certificado CERFLOR emitido por um OCF
(Certificagdo de Manejo Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificagdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o
fabricante tem seu Processo de Preparagéo e Pintura em superficies metalicas,
dos relatérios de ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corroséo por Exposigdo & Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas /10 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 =0
% de area enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corros&o por exposigéo & atmosfera Umida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de bolhas /
t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos orgénicos para
efeitos de deformagao rapida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Pratica padrao para medigdo n&o destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos n&o magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos ndo magnéticos e n&do condutores aplicados a metais néo
ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padréo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinagao da verificagéo da aderéncia da camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinagéo da verificagéo da aderéncia da camada. —
Método A.

i) ASTM D7091:2022 Préatica padrdo para medi¢&o nao destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e

13




SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO
Rua Professor Irineu Chaluppe, 65 - Centro| Itapevi | Sdo Paulo | CEP: 06653-180
Tel.: (11) 4143-8400] sec.educacao@itapevi.sp.gov.br

de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao
ferrosos.

j)  NBR 10545:2014 - Tintas — Determinagéo da flexibilidade por mandril conico.

k) NBR 9209:1986 Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizagéo.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante classificada
provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos contados da
data da solicitacdo, amostra do material ofertado caso haja duvidas referente a
documentacdo apresentada.

MESA DIRETOR SAIA EM AGO

Dimens6es:740mm(A)x2000mm(L)x950mm(P) Mesa Diretor saia em aco. Dimensdes:
740mm(A) x 2000mm(L) x 950mm(P). Tampo superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor Cinza Cristal,
com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixagdo a estrutura por meio de
buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. Painel frontal com
350mm de altura confeccionados em chapa de ago com espessura 0.9mm, com
perfuracéo estampada no formato de oblongos. Pés Laterais confeccionados com
chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Gnico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, tampo recebe fita de 2mm
em todo contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo,
medindo cada pé 950mm(P) com calha de subida para passagem de fiagao, medindo
cada calha 705mm(A)x100mm(P)com 6 dobraduras sendo a primeira com 8mm
angulo de 90°, segunda 12mm angulo de 90°, terceira 23mm angulo de 90°, quarta
99mm &ngulo de 90°, quinta 23mm &ngulo de 90° e a sexta 12mm finalizando em
8mm sem dobras, com tampa de encaixe para abertura da calha com 2 ganchos em
formato de j para encaixe, confeccionado em ago chapa 24 (0,60mm) fixada entre os
painéis dos pés por meio de parafusos com rosca soberba fixados ao tampo utiliza-se
parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem répida M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal Todas as
estruturas em acgo recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco
com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparagéo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13966:2008, emitido por
um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

o Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de
acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a
legislagao ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custédia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship
Council com validade ativa para o com codigo de licenga e cédigo do certificado
em nome do Fabricante, ou certificado CERFLOR emitido por um OCF
(Certificagdo de Manejo Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificagdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o
fabricante tem seu Processo de Preparagéo e Pintura em superficies metalicas,
dos relatérios de ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corros&o por Exposicdo & Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas /t0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR 1SO 4628-3- Ri 0 = 0
% de area enferrujada.

80

R$
2.370,00

R$
189.600,00
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b) NBR 8095:2015 - Corroséo por exposigédo a atmosfera imida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de bolhas /
t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos para
efeitos de deformacéo rapida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 — Pratica padrao para medi¢do néo destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos ndo magnéticos e nao condutores aplicados a metais néo
ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagéo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinagéo da verificagéo da aderéncia da camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinacdo da verificagdo da aderéncia da camada. —
Método A.

i) ASTM D7091:2022 Pratica padrao para medicdo ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo
ferrosos.

j)  NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico.

k) NBR 9209:1986 Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizacéo.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante classificada
provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos contados da
data da solicitacdo, amostra do material ofertado caso haja duvidas referente a
documentacdo apresentada.

MESAS RETA

1200x680x740mm Mesa reta. Dimensodes: 1200 (largura) x 680 (profundidade) x 740
(Altura). Mesa constituida por tampo superior confeccionado com chapa de particulas
de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura
de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixacdo a estrutura por meio de buchas metélicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possui trés furos para passagem
de fio. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado em chapa de ago de
0.9mm com perfuragédo estampada no formato de oblongos medindo 8x6. Estrutura
em Colunas metdlicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm
horizontal com distancia entre si de 50mm, formando assim dutos para passagem de
fiagdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com
chapa de ago carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento
externo sacavel confeccionada em chapa metalica 0,9mm dobrada. Sistema de uniao
entre as pecas através de solda MIG MAG. Niveladores com dimenséo de 27mm e
altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16" x 1" sextavado. Para fixagdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e
parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida
M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria industria possua o equipamento para tal processo e
recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de
preparacgdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13966:2008, emitido por
um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e NBR 16332:2014 - Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo), conforme o anexo
A — Minimo obtido 140,01- maxima (N) — Média.
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e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(lem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de
acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a
legislagao ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship
Council com validade ativa para o com cédigo de licenga e codigo do certificado
em nome do Fabricante, ou certificado CERFLOR emitido por um OCF
(Certificagdo de Manejo Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificagdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o
fabricante tem seu Processo de Preparagéo e Pintura em superficies metalicas,
dos relatérios de ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposigdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas /t0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR I1SO 4628-3- Ri0 =0
% de area enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicédo a atmosfera imida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de bolhas /
t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos para
efeitos de deformagéo répida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 — Pratica padrao para medig&o n&o destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo
ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagéo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padréo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada. —
Método A.

i) ASTM D7091:2022 Prética padrao para medig&o ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos n&o magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo
ferrosos.

i) NBR 10545:2014 - Tintas — Determinag&o da flexibilidade por mandril cénico.

k) NBR 9209:1986 Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizagéo.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante classificada
provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos contados da
data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja davidas referente a
documentacao apresentada.

MESAS RETA

Dimensdes:1400x680x740mm Mesa reta. Dimensdes: 1400 (largura) x 680
(profundidade) x 740 (Altura). Mesa constituida por tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia
a impactos e termicamente estavel. Fixagdo a estrutura por meio de buchas metalicas
(M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possui trés furos para
passagem de fio. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado em chapa de
aco de 0.9mm com perfuragdo estampada no formato de oblongos medindo 8x6.
Estrutura em Colunas metalicas compostas de chapa conformadas de espessura
0.9mm horizontal com distancia entre si de 50mm, formando assim dutos para
passagem de fiagdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha
de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa metalica 0,9mm dobrada.
Sistema de unido entre as pegas através de solda MIG MAG. Niveladores com
dimens&o de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16" x 1’ sextavado. Para fixagdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a propria indUstria possua o equipamento para
tal processo e recebem pintura_eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e
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poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os

critérios de preparagao, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da

tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas

normas da ABNT

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,

DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA

DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13966:2008, emitido por
um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e NBR 16332:2014 - Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo), conforme o anexo
A — Minimo obtido 140,01- maxima (N) — Média.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se ofs)
fabricante(s)possuifem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de
acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a
legislagéo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship
Council com validade ativa para o com codigo de licenga e cédigo do certificado
em nome do Fabricante, ou certificado CERFLOR emitido por um OCF
(Certificagéo de Manejo Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificagdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o
fabricante tem seu Processo de Preparagéo e Pintura em superficies metalicas,
dos relatérios de ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corroséo por Exposigdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas /10 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR SO 4628-3- Ri0=10
% de area enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposigdo a atmosfera umida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de bolhas /
t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisédo 2019) - Resisténcia de revestimentos orgénicos para
efeitos de deformacédo rapida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo
ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacgéo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f)  ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinacéo da verificagdo da aderéncia da camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada. —
Método A.

i) ASTM D7091:2022 Pratica padrdo para medicéo nao destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao
ferrosos.

j)  NBR 10545:2014 - Tintas — Determinagao da flexibilidade por mandril conico.

k) NBR 9209:1986 Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizagao.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante classificada

provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos contados da

data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja duvidas referente a

documentacdo apresentada.

MESA DE REUNIAO PE TRAVE 70 R$ R$
Dimens6es:3000x1400 Mesa de Reunido pé Trave, na Dimenséo total: 740mm (A) x 5.938,33 415.683,33
3000mm (L) x 1400mm (P) com caixa de tomada central, com tampo elevado sobre a

estrutura ficando com visual suspenso composta por: Tampo Principal confeccionado

em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico,

por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira

aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de

madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em

quatro faces, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor

semelhante ao revestimento do tampo, (fitas madeiras), com resisténcia a impactos e

17




PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPEVI
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO

Rua Professor Irineu Chaluppe, 65 - Centro| Itapevi | Sdo Paulo | CEP: 06653-180

Tel.: (11) 4143-8400] sec.educacao@itapevi.sp.gov.br

termicamente estavel, composto por 2 tampos na medida de 1500mm(L)x1400mm(P),
com recorte para acondicionar moldura confeccionada em perfil de aluminio
extrudado e fechamentos pléasticos com tampa articulavel para acesso ao Sistema de
pontos de energia e dados: Suporte de tomadas confeccionado em chapa de ago
carbono de 0,9mm fixadas ao tampo por meio de parafusos autoatarrachantes
4.8x13. Tendo a seguinte configuragdo com 2 - Pontos de energia com rasgo
41x22mm (Tomadas Margirius ou semelhantes); 2 - Pontos de dados para RJ — rasgo
19x15mm (Sistema Furukawa); 2 — Pontos de USB ou VGA acoplada a Calha leito
confeccionada em chapa 0,60mm, com 500mm na parte longitudinal com 4 dobras
sendo a 1% a 103mm com 90° a 22 a 500mm com 90° a 32 a 103mm com 90° e na sua
altitude 6 dobras sendo a 12 a 8mm a 90°, a 22 a 24mm, a 32 103mm, a 42 a 110mm
com 90°, a 5% a 103mm com 90°, a 62 com 24mm a 90° finalizando com 8mm, com
estampos e garras para acomodar e separar fiagdo dos pontos de energia e dados
que sobem do pé central ou por vertebras. Encaixadas a haste metalicas fixadas ao
tampo por meio de parafusos autoatarrachantes 4.8x13. Calha com sistema de
encaixe para facilitar a instalagdo e manutencgéo na dimensao . Fixagéo dos Tampos:
Fixados & estrutura através de parafusos M6x10mm e buchas metalicas M6. Tampos
com furagbes universais, podendo ser fixados em qualquer uma das configuragdes
disponiveis na mesa. Travessas: Para ligagdo dos pés laterais ao central
confeccionadas em tubo 50x50x1.2 em ago carbono, fixadas aos pés por meio de
parafusos M6x12. Pés Laterais: Pés em formato de TRAVE, confeccionado em tubo
50x50x1.5mm usinado a laser em corpo dnico. Com berco de fixacdo das travessas
confeccionados em chapa de ago carbono de 2mm. Sistema de unido das pecas
através de solda MIG MAG. Sapatas niveladoras com altura de 15mm, injetadas em
poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1" na cor
preta. Pés laterais acompanham a profundidade dos tampos. Pé central modelo Shaft
composto por 2 tubos 50x50x1,50 na altura 642mm, acoplada a uma trava superior
tubular 50x50x1,5 ligados por duas chapas lisas de acabamento na dimenséo de
285mm(L)x563mm(A).

Tratamento Superficial. Todas as estruturas em aco recebem tratamento
anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a
po com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra
de espessura, atendendo-se os critérios de preparagio, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda
as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13966:2008, emitido por
um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de
acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a
legislagéo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custédia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship
Council com validade ativa para o com cédigo de licenga e cadigo do certificado
em nome do Fabricante, ou certificado CERFLOR emitido por um OCF
(Certificagéo de Manejo Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

¢ Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificagdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o
fabricante tem seu Processo de Preparagéo e Pintura em superficies metalicas,
dos relatérios de ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corroséo por Exposigdo & Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR 1SO 4628-3- Ri 0 = 0
% de area enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corros&o por exposicio & atmosfera imida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de bolhas /
t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos para
efeitos de deformagao rapida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 ~ Pratica padrao para medig&o n&o destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos n&o magnéticos e n&o condutores aplicados a metais nao
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ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagéo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de
Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada. —
Método A.

i) ASTM D7091:2022 Pratica padrédo para medi¢cdo ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo
ferrosos.

i)  NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagao da flexibilidade por mandril cénico.

k) NBR 9209:1986 Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizagao.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante classificada
provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos contados da
data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja duvidas referente a
documentacgdo apresentada.

ARMARIO BAIXO 2 PORTAS

Dimensdes: L 800 X P 500 X A 745 MM. Tampo confeccionados em chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Medium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizada sob pressdo, com 25mm de espessura,
revestidos em ambas as faces por filme termo prensado melaminico com espessura
de 0,2mm, texturizado, semi fosco e anti reflexo. Cor: a definir. Corpo e portas em
MDP com no minimo 18mm de espessura, revestido com BP texturizado, nas faces
externas e internas cor a definir, fixagdo do corpo do armario através do sistema de
tambor de giro com bucha. Borda do tampo revestida com fita PVC ou ABS na
mesma cor do revestimento melaminico, com segdo semi circulo (angulo 180°), com
espessura minima de 3mm, com encaixe “T" no lado de contato ou com fita PVC ou
ABS, na mesma cor do revestimento, com no minimo, 2 mm de espessura e raio
minimo de 2,5mm, com perfeito acabamento entre a fita e a superficie. Todas demais
bordas do tampo e corpo do armario devem ser revestidas com fita PVC ou ABS, na
mesma cor do revestimento, com, no minimo, 2mm de espessura e raio minimo de
2,5mm tanto na interface superior quanto na inferior da fita, Todos os bordos,
incluindo das portas de abrir deverdo ser coladas pelo processo Hot Melt. Fixagéo do
tampo em estrutura por meio de bucha metélica de alta resisténcia. Estrutura da base
confeccionada em quadro de tubo de ago, no minimo 25 x 50mm espessura 1,5mm,
aco carbono SAE 1006/1020, pintura eletrostatica a pd, em cor a ser definida, com
quatro sapatas niveladoras em nylon injetado com didmetro minimo de 30mm, na cor
preta, parafuso em ago-carbono zincado, regulagem de altura de £ 20 mm, fixado no
tubo de ago com sistema de rebite de rosca. Uma prateleira interna regulavel em
MDP com espessura minima de 18mm, e mesmo acabamento, recuado 5cm da
porta. Fundo fixado através de dispositivo de montagem em PVC ou similar em
formato semi oval, com furagéo de @8x12mm nas laterais, e usinagem sequencial
com @12x12mm na face interna com perfeito acabamento, sem a utilizagdo de
cavilhas e/ou parafusos. Furagdo em toda extensdo da lateral (com tolerancia de
5cm), a cada 32mm, para regulagem de prateleira, com sistema de pino
auto-travantes, com rosca em zamak, encaixados em buchas embutidas nas laterais
internas do moével por sistema de rosca e pegas plasticas encaixadas nas
extremidades inferior da prateleira para travamento com os respectivos pinos
facilitando a alteragao conforme necessidade de uso. Nao sera aceito pinos diretos na
madeira. Cada porta de abrir sera fixada com duas dobradigas em zamak com eixo
externo e abertura de 270 graus, com protecdo para remogao involuntéria. Batente
das portas em perfil de ago SAE 1006/1020 e cada porta com um puxador
inteiramente metalico, de liga ndo-ferrosa, na cor do moével. Fechadura tipo cremona
metalica com fechamento simultdneo em 4 posi¢cdes, com duas pecas de chaves
cada. Puxadores e fechaduras devem estar localizados imediatamente acima da
parte central da porta, possibilitando o alcance de usudrios cadeirantes. Em todas as
partes metdlicas aplicar tratamento anti ferruginoso por fosfatizagéo, banhos
sucessivos a quente contendo desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador,
intermediados por banhos complementares, adequados e de enxague, para
eliminagéo dos excessos. Soldas com superficies lisas e homogéneas, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, dsperos ou até mesmo escérias, eliminar respingos,
volumes de solda, rebarbas, esmerilhando e arredondando cantos agudos. Os
elementos metdlicos devem ser pintados em pintura com tinta em pé hibrida
epoxi/poliéster eletrostatica, polimerizada em estufa, com espessura minima de 40
microns. Ponteiras em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas, e
fixadas as estruturas através de encaixes e/ou parafusos. Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, com formato telescopico ajuste de no minimo 20mm, fixada a
um suporte de poliuretano injetado em parafuso com rosca métrica para correcdes de
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R$
1.896,67

R$

132.766,67
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desniveis do piso. Cores e padroes a serem definidos. Admite-se uma variagéo de +/-
5% nas dimensdes finais.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCACAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido por
um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de
acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a
legislagéo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship
Council com validade ativa para o com cédigo de licenga e codigo do certificado
em nome do Fabricante, ou certificado CERFLOR emitido por um OCF
(Certificagdo de Manejo Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificag&o de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o
fabricante tem seu Processo de Preparagao e Pintura em superficies metalicas
,acompanhado dos relatérios de ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corroséo por Exposigcao a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de bolhas / t0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR I1SO 4628-3-Ri 0 =0
% de area enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corros&o por exposigdo & atmosfera Umida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas /
t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR I1SO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisédo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos para
efeitos de deformagéo rapida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 — Pratica padrao para medigéo n&o destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais n&o
ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagéo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padréo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinag&o da verificagdo da aderéncia da camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada. —
Método A.

i) ASTM D7091:2022 Prética padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao
ferrosos.

i) NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico.

k) NBR 9209:1986 Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizagao.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante classificada
provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos contados da
data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja duvidas referente a
documentacéo apresentada.

ARMARIO MEDIO 2 PORTAS

Dimenso6es: L 800 X P 500 X A 1100 MM. Tampo confeccionados em chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Medium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizada sob pressdo, com 25mm de espessura,
revestidos em ambas as faces por filme termo prensado melaminico com espessura
de 0,2mm, texturizado, semi fosco e anti reflexo. Cor: a definir. Corpo e portas em
MDP com no minimo 18mm de espessura, revestido com BP texturizado, nas faces
externas e internas cor a definir, fixagdo do corpo do armério através do sistema de
tambor de giro com bucha. Borda do tampo revestida com fita PVC ou ABS na
mesma cor do revestimento melaminico, com segdo semi circulo (angulo 180°), com
espessura minima de 3mm, com encaixe “T” no lado de contato ou com fita PVC ou
ABS, na mesma cor do revestimento, com no minimo, 2 mm de espessura e raio
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201.333,33
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minimo de 2,5mm, com perfeito acabamento entre a fita e a superficie. Todas demais
bordas do tampo e corpo do armario devem ser revestidas com fita PVC ou ABS, na
mesma cor do revestimento, com, no minimo, 2mm de espessura e raio minimo de
2,6mm tanto na interface superior quanto na inferior da fita, Todos os bordos,
incluindo das portas de abrir deverdo ser coladas pelo processo Hot Melt. Fixagéo do
tampo em estrutura por meio de bucha metalica de alta resisténcia. Estrutura da base
confeccionada em quadro de tubo de ago, no minimo 25 x 50mm espessura 1,5mm,
aco carbono SAE 1006/1020, pintura eletrostatica a pd, em cor a ser definida, com
quatro sapatas niveladoras em nylon injetado com diametro minimo de 30mm, na cor
preta, parafuso em ago-carbono zincado, regulagem de altura de £ 20 mm, fixado no
tubo de ago com sistema de rebite de rosca. Uma prateleira interna regulavel em
MDP com espessura minima de 18mm, e mesmo acabamento, recuado 5cm da
porta. Fundo fixado através de dispositivo de montagem em PVC ou similar em
formato semi oval, com furagédo de @8x12mm nas laterais, e usinagem sequencial
com @12x12mm na face interna com perfeito acabamento, sem a utilizagdo de
cavilhas e/ou parafusos. Furagdo em toda extensdo da lateral (com tolerancia de
5cm), a cada 32mm, para regulagem de prateleira, com sistema de pino
auto-travantes, com rosca em zamak, encaixados em buchas embutidas nas laterais
internas do movel por sistema de rosca e pegas plasticas encaixadas nas
extremidades inferior da prateleira para travamento com os respectivos pinos
facilitando a alteragao conforme necessidade de uso. Ndo sera aceito pinos diretos na
madeira. Cada porta de abrir sera fixada com duas dobradicas em zamak com eixo
externo e abertura de 270 graus, com protegdo para remogéo involuntaria. Batente
das portas em perfil de ago SAE 1006/1020 e cada porta com um puxador
inteiramente metélico, de liga ndo-ferrosa, na cor do mével. Fechadura tipo cremona
metalica com fechamento simultdneo em 4 posi¢cdes, com duas pecas de chaves
cada. Puxadores e fechaduras devem estar localizados imediatamente acima da
parte central da porta, possibilitando o alcance de usuarios cadeirantes. Em todas as
partes metdlicas aplicar tratamento anti ferruginoso por fosfatizagdo, banhos
sucessivos a quente contendo desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador,
intermediados por banhos complementares, adequados e de enxague, para
eliminagéo dos excessos. Soldas com superficies lisas e homogéneas, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, asperos ou até mesmo escoérias, eliminar respingos,
volumes de solda, rebarbas, esmerilhando e arredondando cantos agudos. Os
elementos metadlicos devem ser pintados em pintura com tinta em pd hibrida
epoxi/poliéster eletrostatica, polimerizada em estufa, com espessura minima de 40
microns. Ponteiras em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas, e
fixadas as estruturas através de encaixes e/ou parafusos. Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, com formato telescdpico ajuste de no minimo 20mm, fixada a
um suporte de poliuretano injetado em parafuso com rosca métrica para corregdes de
desniveis do piso. Cores e padrdes a serem definidos. Admite-se uma variagéo de +/-
5% nas dimensées finais.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido por
um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de
acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a
legislagdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship
Council com validade ativa para o com cédigo de licenga e codigo do certificado
em nome do Fabricante, ou certificado CERFLOR emitido por um OCF
(Certificagao de Manejo Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificagdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o
fabricante tem seu Processo de Preparagado e Pintura em superficies metalicas,
acompanhado dos relatdrios de ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corroséo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR 1SO 4628-3- Ri 0 =0
% de area enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corros&o por exposigdo a atmosfera Umida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de bolhas /
t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.
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c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos orgénicos para
efeitos de deformacéo rapida (impacto).
d) ASTM D7091:2022 — Pratica padrao para medigéo nao destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo
ferrosos.
e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagéo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas Método de ensaio.
f) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padréo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis.
g) NBR 11003:2023 Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada.
h) ASTM D3359:2022 Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada. —
Método A.
i) ASTM D7091:2022 Pratica padrdo para medigdo ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo
ferrosos.
j)  NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagé&o da flexibilidade por mandril cénico.
k) NBR 9209:1986 Preparagédo de superficies para pintura — Processo de
fosforizagédo.
AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante classificada
provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos contados da
data da solicitacdo, amostra do material ofertado caso haja davidas referente a
documentagédo apresentada.
ARMARIO ALTO 2 PORTAS 80 R$ R$
2.922,00 233.760,00

Dimensdes: L 800 X P 500 X A 1600 MM. Tampo confeccionados em chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Medium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizada sob pressdo, com 25mm de espessura,
revestidos em ambas as faces por filme termo prensado melaminico com espessura
de 0,2mm, texturizado, semi fosco e anti reflexo. Cor: a definir. Corpo e portas em
MDP com no minimo 18mm de espessura, revestido com BP texturizado, nas faces
externas e internas cor a definir, fixagdo do corpo do armario através do sistema de
tambor de giro com bucha. Borda do tampo revestida com fita PVC ou ABS na
mesma cor do revestimento melaminico, com seg&o semi circulo (Angulo 180°), com
espessura minima de 3mm, com encaixe “T” no lado de contato ou com fita PVC ou
ABS, na mesma cor do revestimento, com no minimo, 2 mm de espessura e raio
minimo de 2,5mm, com perfeito acabamento entre a fita e a superficie. Todas demais
bordas do tampo e corpo do armario devem ser revestidas com fita PVC ou ABS, na
mesma cor do revestimento, com, no minimo, 2mm de espessura e raio minimo de
2,5mm tanto na interface superior quanto na inferior da fita, Todos os bordos,
incluindo das portas de abrir deveréo ser coladas pelo processo Hot Melt. Fixagéo do
tampo em estrutura por meio de bucha metélica de alta resisténcia. Estrutura da base
confeccionada em quadro de tubo de ago, no minimo 25 x 50mm espessura 1,5mm,
ago carbono SAE 1006/1020, pintura eletrostatica a pd, em cor a ser definida, com
quatro sapatas niveladoras em nylon injetado com didmetro minimo de 30mm, na cor
preta, parafuso em ago-carbono zincado, regulagem de altura de + 20 mm, fixado no
tubo de ago com sistema de rebite de rosca. Duas prateleiras internas em MDF ou
MDP com espessura minima de 18mm, e mesmo acabamento, recuado 5cm da
porta. Uma prateleira em MDP com espessura minima de 18mm intermediaria fixa,
com fung&o estrutural, fixada através de dispositivo de montagem em PVC ou similar
em formato semi oval, com furagéo de @8x12mm nas laterais, e usinagem sequencial
com @12x12mm na face inferior da prateleira com perfeito acabamento, sem a
utilizagdo de cavilhas e/ou parafusos. Furagdo em toda extensdo da lateral (com
tolerancia de 5cm), a cada 32mm, para regulagem de prateleira, com sistema de pino
auto-travantes, com rosca em zamak, encaixados em buchas embutidas nas laterais
internas do mével por sistema de rosca e pecas plasticas encaixadas nas
extremidades inferior da prateleira para travamento com os respectivos pinos
facilitando a alteragdo conforme necessidade de uso. N&o sera aceito pinos diretos na
madeira. Cada porta de abrir sera fixada com trés dobradicas em zamak com eixo
externo e abertura de 270 graus, com protegdo para remogao involuntaria. Batente
das portas em perfil de ago SAE 1006/1020 e cada porta com um puxador
inteiramente metalico, de liga ndo-ferrosa, na cor do mével. Fechadura tipo cremona
metélica com fechamento simultaneo em 4 posigées, com duas pecas de chaves
cada. Puxadores e fechaduras devem estar localizados imediatamente acima da
parte central da porta, possibilitando o alcance de usuarios cadeirantes. Em todas as
partes metalicas aplicar tratamento anti ferruginoso por fosfatizagdo, banhos
sucessivos a quente contendo desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador,
intermediados por banhos complementares, adequados e de enxague, para
eliminagéo dos excessos. Soldas com superficies lisas e homogéneas, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, dsperos ou até mesmo escérias, eliminar respingos,
volumes de solda, rebarbas, esmerilhando e arredondando cantos agudos. Os
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elementos metdlicos devem ser pintados em pintura com tinta em pé hibrida
epoxi/poliéster eletrostatica, polimerizada em estufa, com espessura minima de 40
microns. Ponteiras em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas, e
fixadas as estruturas através de encaixes e/ou parafusos. Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, com formato telescopico ajuste de no minimo 20mm, fixada a
um suporte de poliuretano injetado em parafuso com rosca métrica para corregoes de
desniveis do piso. Cores e padrdes a serem definidos. Admite-se uma variagdo de +/-
5% nas dimensoes finais.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido por
um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de conformidade emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de
Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) para o Processo da Preparagéo da
Madeira .

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de
acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a
legislagéo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship
Council com validade ativa para o com cddigo de licenca e cédigo do certificado
em nome do Fabricante, ou certificado CERFLOR emitido por um OCF
(Certificagdo de Manejo Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificagdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o
fabricante tem seu Processo de Preparagéo e Pintura em superficies metalicas,
acompanhado dos relatérios de ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corroséo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de bolhas /{0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 =0
% de area enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corros@o por exposigdo a atmosfera Umida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0O = Isento de bolhas /
t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos orgénicos para
efeitos de deformagao rapida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 — Pratica padréo para medi¢cdo néo destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos ndo magnéticos e nao condutores aplicados a metais néo
ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de
Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada. —
Método A.

i) ASTM D7091:2022 Pratica padrdo para medicdo nao destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo
ferrosos.

j)  NBR 10545:2014 - Tintas — Determinagao da flexibilidade por mandril cdnico.

k) NBR 9209:1986 Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizag@o.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante classificada
provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos contados da
data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja duvidas referente a
documentacédo apresentada.

ARMARIO EXTRA ALTO 2 PORTAS

Dimensdes: L 800 X P 500 X A 2100 MM. Tampo confeccionados em chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Medium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
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resina sintética e termo estabilizada sob pressdo, com 25mm de espessura,
revestidos em ambas as faces por filme termo prensado melaminico com espessura
de 0,2mm, texturizado, semi fosco e anti reflexo. Cor: a definir. Corpo e portas em
MDP com no minimo 18mm de espessura, revestido com BP texturizado, nas faces
externas e internas cor a definir, fixagdo do corpo do armario através do sistema de
tambor de giro com bucha. Borda do tampo revestida com fita PVC ou ABS na
mesma cor do revestimento melaminico, com segdo semi circulo (angulo 180°), com
espessura minima de 3mm, com encaixe “T” no lado de contato ou com fita PVC ou
ABS, na mesma cor do revestimento, com no minimo, 2 mm de espessura e raio
minimo de 2,5mm, com perfeito acabamento entre a fita e a superficie. Todas demais
bordas do tampo e corpo do armario devem ser revestidas com fita PVC ou ABS, na
mesma cor do revestimento, com, ho minimo, 2mm de espessura e raio minimo de
2,5mm tanto na interface superior quanto na inferior da fita, Todos os bordos,
incluindo das portas de abrir deverdo ser coladas pelo processo Hot Melt. Fixagdo do
tampo em estrutura por meio de bucha metalica de alta resisténcia. Estrutura da base
confeccionada em quadro de tubo de ago, no minimo 25 x 50mm espessura 1,5mm,
ago carbono SAE 1006/1020, pintura eletrostatica a pd, em cor a ser definida, com
quatro sapatas niveladoras em nylon injetado com didmetro minimo de 30mm, na cor
preta, parafuso em ago-carbono zincado, regulagem de altura de + 20 mm, fixado no
tubo de ago com sistema de rebite de rosca. Duas prateleiras internas em MDF ou
MDP com espessura minima de 18mm, e mesmo acabamento, recuado 5cm da
porta. Uma prateleira em MDP com espessura minima de 18mm intermediaria fixa,
com fungéo estrutural, fixada através de dispositivo de montagem em PVC ou similar
em formato semi oval, com furagéo de @8x12mm nas laterais, e usinagem sequencial
com @12x12mm na face inferior da prateleira com perfeito acabamento, sem a
utilizagdo de cavilhas e/ou parafusos. Furagdo em toda extenséo da lateral (com
tolerancia de 5cm), a cada 32mm, para regulagem de prateleira, com sistema de pino
auto-travantes, com rosca em zamak, encaixados em buchas embutidas nas laterais
internas do modvel por sistema de rosca e pegas plasticas encaixadas nas
extremidades inferior da prateleira para travamento com os respectivos pinos
facilitando a alteragéo conforme necessidade de uso. Ndo sera aceito pinos diretos na
madeira. Cada porta de abrir sera fixada com trés dobradigas em zamak com eixo
externo e abertura de 270 graus, com protegdo para remogao involuntaria. Batente
das portas em perfil de ago SAE 1006/1020 e cada porta com um puxador
inteiramente metalico, de liga ndo-ferrosa, na cor do mével. Fechadura tipo cremona
metélica com fechamento simultaneo em 4 posigdes, com duas pegas de chaves
cada. Puxadores e fechaduras devem estar localizados imediatamente acima da
parte central da porta, possibilitando o alcance de usuérios cadeirantes. Em todas as
partes metalicas aplicar tratamento anti ferruginoso por fosfatizagdo, banhos
sucessivos a quente contendo desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador,
intermediados por banhos complementares, adequados e de enxague, para
eliminagéo dos excessos. Soldas com superficies lisas e homogéneas, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, asperos ou até mesmo escorias, eliminar respingos,
volumes de solda, rebarbas, esmerilhando e arredondando cantos agudos. Os
elementos metdlicos devem ser pintados em pintura com tinta em p6 hibrida
epoxilpoliéster eletrostatica, polimerizada em estufa, com espessura minima de 40
microns. Ponteiras em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas, e
fixadas as estruturas através de encaixes e/ou parafusos. Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, com formato telescépico ajuste de no minimo 20mm, fixada a
um suporte de poliuretano injetado em parafuso com rosca métrica para corregdes de
desniveis do piso. Cores e padrdes a serem definidos. Admite-se uma variagéao de +/-
5% nas dimensdes finais.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

o Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido por
um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo  INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de
acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a
legislagéo ambiental.

¢ Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship
Council com validade ativa para o com codigo de licenga e cédigo do certificado
em nome do Fabricante, ou certificado CERFLOR emitido por um OCF
(Certificagéo de Manejo Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

o Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificagdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgere) comprovando que o
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fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metdlicas,
acompanhado dos relatérios de ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3- Ri0 =0
% de éarea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicéo & atmosfera tmida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de bolhas /
t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos orgénicos para
efeitos de deformagao rapida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medigcdo ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo
ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagéo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padréo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinacéo da verificagéo da aderéncia da camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada. —
Método A.

i) ASTM D7091:2022 Pratica padrdo para medicdo nao destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao
ferrosos.

j) NBR 10545:2014 - Tintas — Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico.

k) NBR 9209:1986 Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizagéo.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante classificada
provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos contados da
data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja duvidas referente a
documentacdo apresentada.

10

GAVETEIRO FIXO, 2 GAVETAS

Dimensdes aproximadas: 310 x245x4,5 cm (L x A x P): Corpo (laterais, fundo e
réguas de amarrag&o) confeccionados em chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Medium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizada
sob pressdo, com espessura minima de 15mm, revestidos em ambas as faces por
filme termo prensado melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi fosco e
anti reflexo. Cor: a definir, Bordas devem ser revestidas com fita PVC ou ABS, na
mesma cor do revestimento, com, no minimo, 2mm de espessura e raio minimo de
2,5mm tanto na interface superior quanto na inferior da fita, Todos os bordos,
incluindo as frentes deverdo ser coladas pelo processo Hot Melt. Frente das gavetas
confeccionados em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural ou revestimento termo
formavel, com 18 mm de espessura, quando for MDP confeccionados em chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Medium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizada sob pressdo, com espessura minima de 18mm,
revestidos em ambas as faces por filme termo prensado melaminico com espessura
de 0,2mm, texturizado, semi fosco e anti reflexo, o bordo que acompanha todo o
contorno (quando for mdp ou mdf) devera ser encabegado com fita de poliestireno
com 2,00 mm de espessura minima coladas pelo processo Hot Melt . Fechadura
devera ser fixada na gaveta superior, com sistema de fechamento simultdneo de
todas as gavetas. Gavetas dotadas de puxadores deverdo ser em ago zamak tipo
alga com acabamento cromado ou niquelado, medindo 110 x 12 x 30 mm (podendo
variar + ou — 5%). Corredigas deverdo ser em ago estampado com roldanas de nylon
com parada evitando o tombamento na abertura da gaveta. Os parafusos de
montagem devem ser parafusos ocultos tipo mini-fix devera possuir acabamentos
injetados para que apds a sua montagem néo figuem aparentes. Corpo das gavetas
(laterais, fundo, contra frente e base) confeccionados em chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Medium Density Particleboard), selecionadas
de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo estabilizada sob pressédo, com espessura minima de 15mm, revestidos em
ambas as faces por filme termo prensado melaminico com espessura de 0,2mm,
texturizado, semi fosco e anti reflexo. Cor: a definir. Bordas devem ser revestidas com
fita PVC ou ABS, na mesma cor do revestimento, com, no minimo, 0,45mm de
espessura, Todos os bordos, incluindo as frentes deverdo ser coladas pelo processo
Hot Melt. Corpo das gavetas e réguas de amarragdo montados através de dispositivo
de montagem em PVC ou similar em formato semi oval, com furagdo de @8x12mm
nas laterais, e usinagem sequencial com @12x12mm na face interna com perfeito
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acabamento, sem a utilizagdo de cavilhas e/ou parafusos. Cores e padrées a serem
definidos. Admite-se uma variagéo de +/- 5% nas dimensdes finais.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido por
um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

o Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(fem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de
acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a
legislagdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship
Council com validade ativa para o com cédigo de licenca e cadigo do certificado
em nome do Fabricante, ou certificado CERFLOR emitido por um OCF
(Certificagdo de Manejo Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificagdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o
fabricante tem seu Processo de Preparag&o e Pintura em superficies metalicas,
acompanhado dos relatérios de ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposigdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR 1SO 4628-3- Ri 0= 0
% de érea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corros&o por exposigao a atmosfera Umida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de bolhas /
t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR 1SO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos para
efeitos de deformagao rapida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 — Préatica padréo para medicdo néo destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos ndo magnéticos e n&o condutores aplicados a metais néo
ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagéo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrio para Dureza de Filme por Teste de
Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinagéo da verificacdo da aderéncia da camada. —
Método A.

i) ASTM D7091:2022 Pratica padrdo para medig&o ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos n&o magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo
ferrosos.

j)  NBR 10545:2014 - Tintas — Determinag&o da flexibilidade por mandril conico.

k) NBR 9209:1986 Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizagéo.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante classificada
provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos contados da
data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja duvidas referente a
documentagéo apresentada.

1"

GAVETEIRO VOLANTE 03 GAVETAS e RODIZIOS

Medidas aproximadas: 400 x 490 x 590mm (L x P x A), de 03 gavetas. Tampo
confeccionados em chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP -
Medium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizada sob pressao,
com 25mm de espessura, revestidos em ambas as faces por filme termo prensado
melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi fosco e anti reflexo. Borda
do tampo revestida com fita PVC ou ABS na mesma cor do revestimento melaminico,
com segdo semi circulo (angulo 180°), com espessura minima de 3mm, com encaixe
“T” no lado de contato ou com fita PVC ou ABS, na mesma cor do revestimento, com
no minimo, 2 mm de espessura e raio minimo de 2,5mm, com perfeito acabamento
entre a fita e a superficie. Corpo do gaveteiro, frentes de gaveta e fundo do gaveteiro
em madeira aglomerada com resina fendlica e particulas de granulometria fina, com
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espessura de 18mm, densidade média de 600 kg/m*® e revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em abas as Faces, resistente a abraséo, Bordas devem
ser revestidas com fita PVC ou ABS, na mesma cor do revestimento, com, no minimo,
1mm de espessura e raio de acabamento tanto na interface superior quanto na
inferior da fita, Todos os bordos, incluindo as frentes deverdo ser coladas pelo
processo Hot Melt. Frente das gavetas confeccionados em mdp ou mdf ou l[amina de
madeira natural ou revestimento termo formavel, com 18 mm de espessura, quando
for MDP confeccionados em chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP - Medium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizada
sob pressdo, com espessura minima de 18mm, revestidos em ambas as faces por
filme termo prensado melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi fosco e
anti reflexo, o bordo que acompanha todo o contorno (quando for mdp ou mdf) devera
ser encabegado com fita de poliestireno com 1,00 mm de espessura minima coladas
pelo processo Hot Melt. Sistema de montagem através de conjunto minifix, composto
de parafuso e tambor injetados em Zamak e tampa injetada em material
termopléstico. Rodizios de no minimo 35mm duplo, sendo os dois frontais com trava,
fixados a base inferior por parafusos auto-atarrachantes 4 x 20 mm. As gavetas
deverao ser confeccionadas em madeira aglomerada com resina fendlica e particulas
de granulometria fina, com espessura minima de 15mm, densidade média de 600
kg/m?® e revestido com laminado melaminico madeirado de baixa press@o em abas as
Faces, resistente a abras&o, bordas retas encabegadas com fita de poliestireno de
superficie visivel texturizada na cor do melaminico, com espessura minima de
0,45mm. O fundo das gavetas devera ser confeccionado em chapa de alta densidade
minima de 2,5mm, com revestimento na face aparente. As gavetas deverdo se
dotadas de corredigas telescépicas com curso de 400mm em chapa de ago
estampada, com rolamento suave por roldana de nylon e a gaveta de pastas
suspensas com trilho telescdpico com deslizamento através de esferas de ago, com
curso de 450mm, para garantir o acesso a todas as pastas. Gavetas dotadas de
puxadores deverdo ser em ago zamak tipo alga com acabamento cromado ou
niquelado, medindo 110 x 12 x 30 mm (podendo variar + ou — 5%). Sistema de
travamento simultdneo das gavetas através de haste em aluminio com espessura de
2,0mm, em pega Unica sem soldas ou parafusos, resistente a tragdo com
acionamento frontal através de fechadura fixada a frente da primeira gaveta ou em
régua de acabamento com chave e alma interna com capa plastica externa de
polietileno injetado e sistema escamotedvel para adaptar-se ao mével quando néo for
retirada, e minimizar choques acidentais ao usuario. Sistema de montagem das
gavetas através de dispositivo de montagem em PVC ou similar em formato semi
oval, com furagdo de @8x12mm nas laterais, e usinagem sequencial com @12x12mm
na face interna com perfeito acabamento, sem a utilizagdo de cavilhas e/ou
parafusos. Cores e padroes a serem definidos. Admite-se uma variagéo de +/- 5%
nas dimensdes finais.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido por
um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de
acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a
legislagdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship
Council com validade ativa para o com cédigo de licenga e codigo do certificado
em nome do Fabricante, ou certificado CERFLOR emitido por um OCF
(Certificagado de Manejo Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificagdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o
fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas,
dos relatérios de ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposigdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de bolhas /0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 =0
% de area enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposi¢do a atmosfera Umida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas /
t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR [SO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.
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c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos para
efeitos de deformagéao rapida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 — Prética padréo para medigao nao destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo
ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagéo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padréo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada. —
Método A.

i)  ASTM D7091:2022 Pratica padréo para medigdo n3o destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo
ferrosos.

j)  NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagéao da flexibilidade por mandril cénico.

k) NBR 9209:1986 Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizagéo.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante classificada
provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos contados da
data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja duvidas referente a
documentagéo apresentada.

12

PLATAFORMA DUPLA PE QUADRO PARA 4 LUGARES

Plataforma Dupla com pé quadro para 4 lugares nas Dimensdes: 740mm(A) x
4500mm(L) x 1400mm(P), sendo 1500mm(L) x 700mm(P) para cada usuario,
composto por 1 modulo Lateral e 1 médulos Central com: 4 Tampos Principais na
dimens&o de 1200mm(L) x 550mm(P) Confeccionados em MDP, espessura de 25mm,
revestida nas duas faces com Laminado melaminico; por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento
com selo FSC, com fita PS de 2mm em trés faces, colados ao tampo através de
processo “hot melt” e fita de PS de 1mm na fase de contato com tampos centrais,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (fitas madeiras), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixagdo dos Tampos: Fixados a
estrutura através de parafusos M6x10mm e buchas metélicas M6. Tampos com
furagbes universais, podendo ser fixados em qualquer uma das configuragdes
disponiveis na mesa. 2 Tampos Centrais, com rasgos para molduras e caixas de
tomadas na dimensdo de 1200mm(L) x 300mm(P) confeccionados em MDP,
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em duas face,
colados ao tampo através de processo “hot melt” e fita de PS de 2mm nas fases
externa (para melhor acabamento junto ao tampo principal), acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo, (fitas madeiras), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixagdo dos Tampos: fixados a estrutura através de parafusos
M6x10mm e buchas metalicas M6. Sistema para acesso a pontos de rede e tomadas,
através de moldura confeccionada em perfil de aluminio extrudado e fechamentos
plasticos. (Vendido separadamente). Travessas: Para ligagdo dos pés laterais ao
central confeccionadas em tubo 50x50x1.2 em ago carbono, fixadas aos pés por meio
de parafusos M6x12. Sistema de pontos de energia e dados: Suporte de tomadas
confeccionado em chapa de ago carbono de 0,9mm fixadas ao tampo por meio de
parafusos autoatarrachantes 4.8x13. Tendo a seguinte configuracéo: 4 - Pontos de
energia com inclinagdo — rasgo 41x22mm (Tomadas Margirius ou semelhantes);2-
Pontos de energia — rasgo @35mm (Tomadas redondas) 2 - Pontos de dados — rasgo
19x15mm (Sistema Furukawa) Calha leito; Para acomodar a fiagdo dos pontos de
energia e dados que sobem do pé central ou por vertebras. Encaixadas a haste
metalicas fixadas ao tampo por meio de parafusos autoatarrachantes 4.8x13. Calha
com sistema de encaixe para facilitar a instalagéo e manutengéo. 2 Pés Laterais: Pés
em formato de Trave, confeccionado em tubo 50x50x1.5mm usinado a laser em corpo
Unico. Com bergo de fixagéo das travessas confeccionados em chapa de ago carbono
de 2mm. Sistema de unido das pegas através de solda MIG MAG. Sapatas
niveladoras com altura de 15mm, injetadas em poliuretano de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16" x 1” na cor preta. Pés laterais acompanham a
profundidade dos tampos. 2 Pé central modelo Shaft composto por 2 tubos
50x50x1,50 na altura 642mm, acoplada a uma trava superior tubular 50x50x1,5
ligados por duas chapas lisas de acabamento na dimensao de 285mm(L)x563mm(A).
Biombo Frontal na dimensao de 1350mm(L) x 270mm(P) confeccionado em vidro
jateado na espessura de 8mm Tratamento Superficial. Todas as estruturas em aco
recebem tratamento antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria indUstria possua o equipamento para tal processo e
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recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epéxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de
preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se ofs)
fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de
acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a
legislagdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship
Council com validade ativa para o com cédigo de licenga e cédigo do certificado
em nome do Fabricante, ou certificado CERFLOR emitido por um OCF
(Certificagdo de Manejo Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificagdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o
fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas,
dos relatdrios de ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corros&o por Exposi¢do a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas /10 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR 1SO 4628-3- Ri0 =0
% de area enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corroséo por exposi¢do a atmosfera umida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas /
t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR SO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos orgénicos para
efeitos de deformagéo rapida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 — Pratica padrdo para medigdo néo destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos n3o magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo
ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagéo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinagado da verificagdo da aderéncia da camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada. —
Método A.

i)  ASTM D7091:2022 Pratica padrdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo
ferrosos.

i)  NBR 10545:2014 — Tintas — Determinacgao da flexibilidade por mandril cénico.

k) NBR 9209:1986 Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizagao.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante classificada
provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos contados da
data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja duvidas referente a

documentacdo apresentada.

R
VALOR TOTAL LOTE 02 | » 460.2$26 67
COTA RESERVADA
LOTE 03

VALOR VALOR

ITEM DESCRITIVO QUANT UNITARIO | TOTAL

1 CADEIRA FIXA EMPILHAVEL 420 R$ 550,00 R$
Encosto inteirigco, com aberturas para ventilagéo, fabricado em polipropileno 231.000,00

copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com
dimensdes de 460 mm de largura por 278 mm de altura, com espessura média de
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parede de 4 mm e cantos arredondados. A pega une-se a estrutura por meio de
suas cavidades posteriores que se encaixam na estrutura metdlica, travada por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero na cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. alma estofada com espuma
laminada, com espessura de aproximadamente 20 mm e densidade controlada de
26 kg/m3, podendo ocorrer variagbes na ordem de +/- 10%. A alma estofada é
montada ao assento por meio de encaixes. Assento em polipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente com acabamento texturizado e aberturas para
ventilagdo, com dimensdes de 465 mm de largura, 415 mm de profundidade,
aproximadamente 5 mm de espessura de parede e cantos arredondados, unidos a
estrutura por meio de quatro parafusos para plastico de 5 x 30 mm. Possui também
a borda frontal arredondada para nao obstruir a circulagdo sanguinea do usuério.
alma estofada com espuma injetada, com espessura de aproximadamente 20 mm
e densidade controlada de 26 kg/m3, podendo ocorrer variagbes na ordem de +/-
10%. A alma estofada € montada ao assento por meio de parafusos de 3.5 x 8 mm
para plastico. fixa empilhavel. Base: A estrutura ¢ composta de tubos de ago
1010/1020, sendo os pés e suportes do assento e encosto fabricados em tubos
oblongos de 16 x 30 mm com 1,5 mm de espessura, soldados a duas travessas
horizontais de tubos de ago 7/8" com 1,2 mm de espessura pelo processo de
soldagem MIG, formando um conjunto estrutural empilhavel em até dez unidades.
Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés e travessas, a estrutura
recebe ponteiras plasticas injetadas em termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno). Acoplamento do tipo “macho e fémea”’ encaixado as
extremidades laterais das travessas da cadeira, servindo para conectar uma
cadeira a outra quando colocadas lado a lado, as ponteiras s&o produzidas em
polipropileno copolimero injetado. Toda a estrutura recebe uma protecdo de
preparagéo de superficie metdlica em nanotecnologia (nanoceramica), e
revestimento eletroestatico epoxi em p6 ou cromagem por deposicéo eletrolitica,
que garante proteg&o e maior vida Util ao produto.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a
legislagdo ambiental.

e Certificado de conformidade, emitido por OCP (Organismo de Certificagéo de
Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparag&o e Pintura em superficies metalicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios em nome da
empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corros&o por Exposigéo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0
% de érea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corroséo por exposicdo a atmosfera umida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas
/10 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformagao rapida (impacto).

d) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes determinagdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas método de ensaio.

e) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste
de Lapis

f)  NBR 11003:2023 Determinagéo da verificagéo da aderéncia da camada.

g) ASTM D3359:2022 Determinagio da verificagdo da aderéncia da camada. —
Metodo A.

h) NBR 10545:2014 Determinagéo da flexibilidade por mandril conico.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos

30




PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPEVI
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

Rua Professor Irineu Chaluppe, 65 - Centro| Itapevi | Sdo Paulo | CEP: 06653-180

Tel.: (11) 4143-8400] sec.educacao@itapevi.sp.gov.br

contados da data da solicitagio, amostra do material ofertado caso haja
duavidas referente a documentacao apresentada.

CADEIRA FIXA ESTOFADA

Encosto constituido por estrutura injetada em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) reforgada com fibra de vidro. Possui porcas garrade
" inseridas nos pontos de montagem, fabricadas em ago carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do encosto € fixada uma
almofada de espuma ergondmica e flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada
através de sistemas quimicos & base de poliol/isocianato pelo processo de injegéo
sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de 33kg/m?, podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/-10%, e espessura média de 47mm. O conjunto &
revestido com tecido pelo processo de tapegamento convencional. Suas
dimensbes sdo aproximadamente 460 mm de largura e 415mmde altura,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. Para acabamento, o
encosto recebe uma blindagem de termoplastico injetada em polipropileno, que &
encaixada a estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. Assento
constituido por estrutura plastica injetada em polipropileno com fibra de vidro.
Possui porcas garrade %" inseridas nos pontos de montagem, fabricadas em ago
carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposigéo & zinco. Na estrutura do
assento é fixada uma almofada de espuma ergondémica e flexivel & base de
poliuretano  (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de
poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 55kg/m?, podendo ocorrer variagdes na ordem de+/-10%,
e espessura média de 35mm. O conjunto é revestido com tecido pelo processo de
tapecamento convencional. Suas dimensdes s&o aproximadamente 480mmde
largura e 455mmde profundidade, apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda possui uma blindagem pléastica fabricada pelo
processo de injegdo em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). Base em forma de pentédgono, obtendo um didmetro na ordem de
680 mm e constituida com cincopas de apoio, fabricada em chapa de ago
carbono1008/1020 na espessura de 1,5 mm e conformada pelo processo de
estampagem formando um perfil de secgdo 26x26,5 mm e unidas por soldagem
MIG. Suas extremidades sdo conformadas mecanicamente formando o encaixe
para o pino do rodizio sem necessidade de buchas ou pegas adicionais. Possui um
anel central fabricado em tubo de precisdo de construgdo mecanica de ago
carbono 1008/1020, onde as pas séo fixadas a este pelo processo de soldagem
MIG. A base recebe uma protegdo de preparagdo de superficie metalica em
nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento eletroestatico epdxi em po, que
garante protegao e maior vida Util ao produto.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13962:2018, emitido
por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(fem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a
legislagdo ambiental.

e Relatdrio de Ensaio comprovando Isengdo de CFC nas espumas utilizadas
nas cadeiras.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), de acordo com a NBR 8515:2020 - Determinagdo da Resisténcia a
Tragao, com Tenséo de Ruptura de no minimo 110 kPa e Alongamento de
Ruptura de no minimo 65%.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), de acordo com a NBR 8537:2022 - Determinagdo da Densidade,

resultado 55 KG/ M? podendo ocorrer variagdes de + ou — 10%

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), de acordo com a NBR 8797/2017 - Determinagéo da deformagéo
permanente a compresséo a 90% com resultado de no maximo 16%.

e Certificado de conformidade, emitido por OCP (Organismo de Certificagéo de
Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metdlicas em nome da

250
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215.833,33
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empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios em nome da
empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corros&o por Exposigao a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0
% de éarea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosao por exposigdo a atmosfera imida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas
/ 10 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR 1SO
4628-3- Ri 0 = 0 % de &rea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformagao rapida (impacto).

d) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes determinagéo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas método de ensaio.

e) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padréo para Dureza de Filme por Teste
de Lapis .

f)  NBR 11003:2023 Determinag&o da verificagéo da aderéncia da camada

g) ASTM D3359:2022 Determinagio da verificagdo da aderéncia da camada. —
Metodo A.

h) NBR 10545:2014 Determinagéo da flexibilidade por mandril conico.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
davidas referente a documentacéo apresentada.

CADEIRA GIRATORIA ALTA ESTOFADA COM BRAGOS

Encosto constituido por estrutura injetada em termopléastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) reforgada com fibra de vidro. Possui porcas garra de
V4" inseridas nos pontos de montagem, fabricadas em ago carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposigdo a zinco. Na estrutura do encosto é fixada uma
almofada de espuma ergondmica e flexivel & base de poliuretano (PU), fabricada
através de sistemas quimicos & base de poliol/isocianato pelo processo de injecao
sob presséo. Esta almofada possui densidade controlada de 33 kg/m3, podendo
ocorrer variagées na ordem de +/- 10%, e espessura média de 65 mm. O conjunto
€ revestido com tecido pelo processo de tapegamento convencional. Suas
dimensbes s&o aproximadamente 470 mm de largura e 620 mm de altura,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. Para acabamento, o
encosto recebe uma blindagem de termoplastico injetada em polipropileno, que é
encaixada a estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. a lamina com
catraca é fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com
vinco central para uma maior resisténcia. A catraca ¢ fabricada em pegas injetadas
em Poliamida, reforgada com fibra de vidro. Para acionar a regulagem, basta puxar
0 encosto para cima e posicionar na altura desejada. Para baixa-lo, basta puxar
até a altura méaxima que o mecanismo se desarma e libera o encosto até a posigao
mais baixa. Possui 65 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em sete
posigbes definidas. Assento constituido por estrutura plastica injetada em
polipropileno com fibra de vidro. Possui porcas garra de %" inseridas nos pontos de
montagem, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposigdo a zinco. Na estrutura do assento é fixada uma almofada de
espuma ergondmica e flexivel & base de poliuretano (PU), fabricada através de
sistemas quimicos a base de poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de 55 kg/m3, podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%, e espessura média de 35 mm. O conjunto
€ revestido com tecido pelo processo de tapegamento convencional. Suas
dimensdes s&o aproximadamente 480 mm de largura e 455 mm de profundidade,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda
possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injecdo em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Apoia Bragos Apoio de
brago com trés tipos de regulagem, sendo de altura, avango horizontal e giro sobre
seu proprio eixo. A regulagem de altura se da pelo pressionamento de um botdo na
lateral externa do apoio de brago, j&4 o avango horizontal e o giro se dao de
maneira simples, bastando que o usuario exerga forca sobre o mesmo e o
posicione na posigdo desejada. Possui 70 mm de curso para a regulagem de
altura, dispostos em sete posicdes definidas, 22 mm para regulagem horizontal e a
regulagem de giro permite 24° de rotagéo para cada sentido. A alma do apoio de
brago ¢ fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de espessura, ja os
componentes e mecanismos estruturais sdo fabricados em poliamida aditivada
com 30% de fibra de vidro, com pecas de acabamento em copolimero de
polipropileno. Para montar o brago no assento, s&o utilizados dois parafusos
sextavados para cada brago. Base Conjunto definido por uma configuragdo em
forma de pentdgono, obtendo um didmetro na ordem de 680 mm e constituida com
cinco pas de apoio, fabricada em chapa de ago carbono 1008/1020 na espessura
de 1,5 mm e conformada pelo processo de estampagem formando um perfil de
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secgdo 26 x 26,5 mm e unidas por soldagem MIG. Suas extremidades sdo
conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodizio sem
necessidade de buchas ou pegas adicionais. Possui um anel central fabricado em
tubo de precisdo de construgéo mecénica de ago carbono 1008/1020, onde as pas
sdo fixadas a este pelo processo de soldagem MIG. A base recebe uma protegéo
de preparagdo de superficie metélica em nanotecnologia (nanoceramica), e
revestimento eletroestatico epoxi em po, que garante protegdo e maior vida atil ao
produto. Por fim o conjunto é coberto por uma blindagem central com design
adequado ao produto, montado pelo processo manual por cliques de fixagdo, com
a fungdo de protecdo e acabamento da base, além de possuir também uma
blindagem telescopica para a coluna a gas. As blindagens s&o fabricadas pelo
processo de injegdo em material termoplastico denominado copolimero de
polipropileno (PP). Coluna a Gas Conjunto mecanico/pneumatico utilizado para
conectar a base ao mecanismo com a fungéo de regulagem de altura do assento
com referéncia ao piso. Permite também movimentos circulares da cadeira e
possui um sistema de amortecimento de impacto pela agdo do gas sob pressdo no
cartucho e mola de compresso, que atua sobre qualquer condi¢do de altura.E
constituida de um corpo cilindrico denominado cadmara, fabricado com tubo de
construgéo mecanica de preciséo de ago carbono 1008/1020 na medida externa de
50 mm conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificagdo
para perfeita fixagdo na base. O conjunto cdmara recebe protegdo contra corroséo
através de um revestimento de pintura eletrostatica ep6xi preto, e no cartucho a
gas uma camada de eletrodeposicdo de cromo (Cromeagdo). Mecanismo
Fabricado em ago 1010/1020 com corpo predominantemente desenvolvido em
chapas de 2,66 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protegdo de
preparacdo de superficie metalica e revestimento eletroestatico epdxi em po, que
garante proteg&o e maior vida (til ao produto. O mesmo possui uma blindagem de
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) com acabamento
superficial texturizado para impedir o acesso do usuario nas partes méveis do
mecanismo. Possui duas alavancas localizadas no lado direito, uma que trava e
destrava o movimento de reclinagdo do encosto, e a outra que comanda o
acionamento da coluna a gés, para regulagem de altura da cadeira. O mecanismo
possui 0 seguinte recurso:- Movimento de reclinagéo do encosto com possibilidade
de travamento em qualquer posigédo. Rodizios Rodizio de PU: Constituido de duas
roldanas circulares, na dimenséao de 55 mm de didmetro, fabricadas em sua regido
central em termopléstico denominado de poliamida (PA) e em sua banda de
rodagem em poliuretano (PU), destinando — se a pisos rigidos.

O corpo do rodizio é confeccionado de forma semicircular, fabricado em material
termoplastico denominado de poliamida (PA). As roldanas s&o fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de ago carbono 1005/1010 com 6 mm de didmetro, o
qual & lubrificado afim de reduzir o atrito durante o rolamento. O corpo recebe
ainda um eixo vertical, perpendicular ao piso, fabricado em ago carbono 1008/1010
com 11 mm de didmetro, responsavel por fazer a ligagdo do rodizio com a base.
Esse eixo € montado através de um anel eléstico sob pressdo no corpo do rodizio,
e recebe lubrificagdo para redugdo do atrito durante os deslocamentos rotativos.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCACAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13962:2018, emitido

por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo  INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se ofs)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a
legislagdo ambiental.

e Relatdrio de ensaio de Resisténcia ao Rasgo de Tecidos Planos para a tela-
ASTM D 2261:2017, com resultado no Sentido da Trama de no minimo 13 Kgf
e no Sentido do Urdume de no minimo 17 kgf

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), da Determinagao da forga maxima e alongamento & forga maxima
utilizando método de tira de acordo com a ISO 1393.4-1:2016 para a tela, com
resultado no Sentido Transversal de no minimo 1100 N e 120% de
alongamento.

e Relatorio emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), de acordo com a NBR 11912/2016 - Determinag&o da resisténcia a
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tragdo e alongamento de tecidos planos (tira) com resultados se sentido
Longitudinal - Trama - para forga de ruptura com resultado minimo de 160
daN e pelo alongamento com resultado minimo de 60%, no sentido urdume
forga de ruptura minimo de 100 daN alongamento méaximo de 80%

e Relatério de Ensaio comprovando Isengéo de CFC nas espumas utilizadas
nas cadeiras.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), de acordo com a NBR 8515:2020 - Determinagéo da Resisténcia a
Tragdo, com Tensdo de Ruptura de no minimo 110 kPa e Alongamento de
Ruptura de no minimo 65%.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), de acordo com a NBR 9178:2022 - determinagdo das
caracteristicas de queima com resultado de queima igual a Zero.

e Certificado de conformidade, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de
Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagéo e Pintura em superficies metalicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios em nome da
empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corros&o por Exposi¢do & Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR 1SO 4628-3- Ri0 =0
% de area enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosao por exposigéo a atmosfera imida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas
/ 10 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR I1SO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos orgénicos
para efeitos de deformagao rapida (impacto).

d) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes determinagdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas método de ensaio.

e) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padréo para Dureza de Filme por Teste
de Lapis.

f)  NBR 11003:2023 Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada.

g) ASTM D3359:2022 Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada. —
Metodo A.

h) NBR 10545:2014 Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentagao apresentada.

CADEIRA GIRATORIA MEDIA ESTOFADA COM BRAGOS

Encosto constituido por estrutura injetada em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) reforgada com fibra de vidro. Possui porcas garra de
4" inseridas nos pontos de montagem, fabricadas em ago carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposicéo a zinco. Na estrutura do encosto é fixada uma
almofada de espuma ergondmica e flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada
através de sistemas quimicos a base de poliol/isocianato pelo processo de injegdo
sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de 33 kg/m3, podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%, e espessura média de 47 mm. O conjunto
é revestido com tecido pelo processo de tapegamento convencional. Suas
dimensdes sdo aproximadamente 460 mm de largura e 415 mm de altura,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. Para acabamento, o
encosto recebe uma blindagem de termoplastico injetada em polipropileno, que é
encaixada a estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. lamina com
catraca € fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com
vinco central para uma maior resisténcia. A catraca é fabricada em pegas injetadas
em Poliamida, reforgada com fibra de vidro. Para acionar a regulagem, basta puxar
0 encosto para cima e posicionar na altura desejada. Para baixa-lo, basta puxar
até a altura maxima que o mecanismo se desarma e libera o encosto até a posigéo
mais baixa. Possui 65 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em sete
posicdes definidas. Assento constituido por estrutura plastica injetada em
polipropileno com fibra de vidro. Possui porcas garra de ¥4” inseridas nos pontos de
montagem, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposigdo a zinco. Na estrutura do assento é fixada uma almofada de
espuma ergondmica e flexivel & base de poliuretano (PU), fabricada através de
sistemas quimicos & base de poliol/isocianato pelo processo de injegdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de 55 kg/m3, podendo
ocorrer variagbes na ordem de +/- 10%, e espessura média de 35 mm.

O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapegamento
convencional.Suas dimensdes sdo aproximadamente 480 mm de largura e 455
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mm de profundidade, apresentando em suas extremidades cantos arredondados.
O assento ainda possui uma blindagem pléstica fabricada pelo processo de injeg@o
em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Apoia bragos com
trés tipos de regulagem, sendo de altura,avango horizontal e giro sobre seu proprio
eixo. A regulagem de altura se da pelo pressionamento de um boté&o na lateral
externa do apoio de brago, j& o avango horizontal e o giro se d&do de maneira
simples, bastando que o usuério exerga forga sobre o mesmo e o posicione na
posicdo desejada. Possui 70 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos
em sete posigdes definidas, 22 mm para regulagem horizontal e a regulagem de
giro permite 24° de rotagdo para cada sentido. A alma do apoio de brago €
fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de espessura, j& os
componentes e mecanismos estruturais sdo fabricados em poliamida aditivada
com 30% de fibra de vidro, com pegas de acabamento em copolimero de
polipropileno. Para montar o brago no assento, sdo utilizados dois parafusos
sextavados para cada brago. Base Conjunto definido por uma configuragdo em
forma de pentagono, obtendo um didmetro na ordem de 555 mm e constituida com
cinco pas de apoio, fabricada em chapa de ago carbono 1008/1020 na espessura
de 1,5 mm e conformada pelo processo de estampagem formando um perfil de
seccdo 26 x26,5 mm e unidas por soldagem MIG. Suas extremidades s&o
conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodizio sem
necessidade de buchas ou pegas adicionais. Possui um anel central fabricado em
tubo de preciséo de construgdo mecanica de ago carbono 1008/1020, onde as pas
sdo fixadas a este pelo processo de soldagem MIG. A base recebe uma protegéo
de preparacdo de superficie metalica em nanotecnologia (nanoceramica), e
revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante protegéo e maior vida util ao
produto. Por fim o conjunto é coberto por uma blindagem central com design
adequado ao produto, montado pelo processo manual por cliques de fixagéo, com
a fungdo de protegdo e acabamento da base, além de possuir também uma
blindagem telescdpica para a coluna a gas. As blindagens sédo fabricadas pelo
processo de injecdo em material termopléstico denominado copolimero de
polipropileno (PP). Coluna a Gas E constituida de um corpo cilindrico denominado
camara, fabricado com tubo de construgdo mecénica de precisdo de ago carbono
1008/1020 na medida externa de 50 mm conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificagdo para perfeita fixagdo na base. O
conjunto camara recebe prote¢do contra corrosdo através de um revestimento de
pintura eletrostatica epoxi preto, e no cartucho a gas uma camada de
eletrodeposigdo de cromo (Cromeagéo). Mecanismo Fabricado em ago 1010/1020
com corpo predominantemente desenvolvido em chapas de 2,65 mm de
espessura. O mecanismo recebe uma prote¢do de preparagdo de superficie
metalica e revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante protegdo e maior
vida Ut ao produto. O mesmo possui uma blindagem de termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) com acabamento superficial texturizado
para impedir o acesso do usuario nas partes moveis do mecanismo. Possui duas
alavancas localizadas no lado direito, uma que trava e destrava o movimento de
reclinagdo do encosto, e a outra que comanda o acionamento da coluna a gas,
para regulagem de altura da cadeira. O mecanismo possui o seguinte recurso:

- Movimento de reclinagdo do encosto com possibilidade de travamento em
qualquer posigéo. Rodizios Constituido de duas roldanas circulares, na dimenséo
de 55 mm de diametro, fabricadas em sua regido central em termopléstico
denominado de poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU),
destinando — se a pisos rigidos.

O corpo do rodizio é confeccionado de forma semicircular, fabricado em material
termoplastico denominado de poliamida (PA). As roldanas s&o fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de ago carbono 1005/1010 com 6 mm de didmetro, o
qual é lubrificado afim de reduzir o atrito durante o rolamento. O corpo recebe
ainda um eixo vertical, perpendicular ao piso, fabricado em ago carbono 1008/1010
com 11 mm de didmetro, responsavel por fazer a ligagdo do rodizio com a base.
Esse eixo € montado através de um anel eléstico sob pressao no corpo do rodizio,
e recebe lubrificagdo para redugéo do atrito durante os deslocamentos rotativos.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13962:2018, emitido
por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades

Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
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de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a
legislagdo ambiental.

e Relatorio de ensaio de Resisténcia ao Rasgo de Tecidos Planos para a tela-
ASTM D 2261:2017, com resultado no Sentido da Trama de no minimo 13 Kgf
e no Sentido do Urdume de no minimo 17 kgf

e Relatorio emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), da Determinag&o da forga maxima e alongamento & forga maxima
utilizando método de tira de acordo com a ISO 1393.4-1:2016 para a tela, com
resultado no Sentido Transversal de no minimo 1100 N e 120% de
alongamento.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), de acordo com a NBR 11912/2016 - Determinagéo da resisténcia a
tragdo e alongamento de tecidos planos (tira) com resultados se sentido
Longitudinal - Trama - para forga de ruptura com resultado minimo de 160
daN e pelo alongamento com resultado minimo de 60%, no sentido urdume
forga de ruptura minimo de 100 daN alongamento maximo de 80%

e Relatorio de Ensaio comprovando Isengdo de CFC nas espumas utilizadas
nas cadeiras.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), de acordo com a NBR 8515:2020 - Determinagéo da Resisténcia a
Tragdo, com Tens&o de Ruptura de no minimo 110 kPa e Alongamento de
Ruptura de no minimo 65%.

¢ Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), de acordo com a NBR 9178:2022 - determinagdo das
caracteristicas de queima com resultado de queima igual a Zero.

e Certificado de conformidade, emitido por OCP (Organismo de Certificagéo de
Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagéo e Pintura em superficies metalicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios em nome da
empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corroso por Exposigdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0
% de érea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corros&o por exposigéo & atmosfera tmida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas
/10 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformag&o rapida (impacto).

d) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes determinagéo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas método de ensaio.

e) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste
de Lapis.

f)  NBR 11003:2023 Determinagéo da verificacdo da aderéncia da camada.

g) ASTM D3359:2022 Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada. —

Metodo A.
) NBR 10545:2014 Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico.

=3

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
dividas referente a documentagéo apresentada.

CADEIRA GIRATORIA ENCOSTO EM TELA

Encosto encosto possui estrutura de suporte da tela de apoio com desenho na
configuragéo de X, fabricada pelo processo de injegdo em poliamida aditivada com
fibra de vidro. A superficie de contato com o usuario deve ser formada por uma tela
desenvolvida em Hytrel, com caracteristicas calibradas de dureza, elasticidade e
resiliéncia, permitindo adaptar-se aos diversos bictipos de usuarios,a qual deve ser
encaixada na estrutura e fixada em sua regiéo inferior por meio de parafusos
através de um acabamento plastico. O encosto possui dimensdes aproximadas de
557 mm de largura e 658 mm de altura, apresentando em suas extremidades
cantos arredondados.

Sua estrutura ¢ injetada em polipropileno. Possui buchas americanas inseridas nos
pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do assento ¢ fixada uma almofada
de espuma flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injecéo
sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de 40kg/m?, podendo
ocorrer variagées na ordem de+/-10%, e espessura média de 50 mm. O conjunto é
revestido com tecido pelo processo de tapecamento. Suas dimensdes séo
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aproximadamente 479mm de largura e 468mm de profundidade, apresentando em
suas extremidades cantos arredondados. Apoia Bragos Apoio de brago com trés
tipos de regulagem, sendo de altura, avango horizontal e giro sobre seu préprio
eixo. A regulagem de altura se da pelo pressionamento de uma manopla na parte
inferior do apoio de brago, ja o avango horizontal e o giro se déo de maneira
simples, bastando que o usuéario exerca forca sobre o mesmo e o posicione na
posicdo desejada. Cada brago possui ainda regulagem de largura de
aproximadamente 32mm, com liberagéo e travamento realizado através do sistema
de manipulo rosquedvel. Possui 73 mm de curso para a regulagem de altura,
dispostos em sete posigdes definidas, 61 mm de regulagem horizontal, dispostos
em sete posigdes definidas e a regulagem de giro permite 20° de rotacdo para
cada sentido. A alma do apoio de brago, os componentes e mecanismos
estruturais sdo fabricados em poliamida aditivada com fibra de vidro, pegas de
acabamento em polipropileno e a tampa superior fabricada em poliuretano (PU).
Base Constituida com cinco pas de apoio para fixagéo dos rodizios e uma furagéo
central conificada para acoplamento da coluna a gés, obtendo um diametro na
ordem de 690 mm. O conjunto é fabricado pelo processo de injecdo de
termoplastico em poliamida aditivada com de fibra de vidro. Coluna a Gas. E
constituida de um corpo cilindrico denominado camara, fabricado em ago carbono
na medida externa de 50 mm, conformado em uma de suas extremidades pelo
processo de conificagéo para perfeita fixagdo na base. A coluna é classe 4 e
possui curso de 123 mm. Mecanismo Fabricado em ago com corpo
predominantemente desenvolvido em chapas de 3 mm de espessura. o]
mecanismo recebe uma protecdo de preparagdo de superficie metdlica e
revestimento eletroestatico epdxi em pé, que garante protegéo e maior vida util ao
produto. Possui duas alavancas, uma localizada no lado direito, que comanda o
acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira, e a outra
localizada no lado esquerdo, que trava e destrava o movimento de regulagem de
profundidade do assento. Cada alavanca possui um manipulo de giro na sua
extremidade. O manipulo localizado ao lado direito regula a tens&o do encosto no
movimento livre, j& o manipulo localizado no lado esquerdo trava e destrava a
opgéo de livre flutuagdo do encosto. mecanismo possui 0s seguintes recursos: -
Movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento com quatro posigdes de
travamento, e relagdo de inclinagéo de 2,5:1. - Sistema de anti-impacto presente
em todas as posicdes de travamento do encosto, o qual n&o libera o movimento
apenas com o acionamento do manipulo, evitando assim o impacto repentino do
encosto no usuario. Para que o sistema seja liberado, deve-se submeter o encosto
a uma leve presséo para tras aliado ao acionamento do manipulo. - Opgéo de livre
flutuagdo, onde o encosto encontra-se livre para movimentag&o, mantendo o
mesmo sempre em contato e sob pressdo com as costas do usuario. - Slider, que
permite regular horizontalmente o avango e recuo do assento em 58 mm, dispostos
em cinco posicdes distintas. Rodizios constituido de duas roldanas circulares na
dimensdo de 50 mm de diametro fabricadas em termoplastico denominado de
poliamida (PA 6,6),dedicados assim para serem utilizadas em pisos carpetados. As
roldanas s&o fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de ago carbono
1005/10 na dimensdo de 6 mm que é submetido a um processo de lubrificagéo
através de graxa especifica para reduco de atrito na operagéo de rolamento sob o
piso. O corpo do rodizio ¢ constituido por um eixo vertical (perpendicular ao piso)
de acgo carbono 1008/10, protegido contra corrosdo pelo processo de
eletrodeposigdo a zinco na dimensdo de 11 mm, o qual é encaixado na base
através de um anel elastico sob presséo.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13962:2018, emitido
por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(lem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a
legislagdo ambiental.

e Certificado de conformidade, emitido por OCP (Organismo de Certificagéo de
Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagéo e Pintura em superficies metélicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios em nome da
empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corros&o por Exposicdo & Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
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Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISQO 4628-3- Ri 0 = 0
% de éarea enferrujada. )

b) NBR 8095:2015 - Corros&o por exposicio a atmosfera Umida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas
/10 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformagéo rapida (impacto).

d) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes determinagdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas método de ensaio

e) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste
de Lapis

f)  NBR 11003:2023 Determinag&o da verificacdo da aderéncia da camada

g) ASTM D3359:2022 Determinagéo da verificacdo da aderéncia da camada. —

Metodo A.
) NBR 10545:2014 Determinag&o da flexibilidade por mandril cénico.

=

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacio apresentada.

CADEIRA FIXA ENCOSTO EM TELA

Encosto constituido por uma moldura que é fabricada em ABS, pelo processo de
injecdo de termoplasticos, enquanto a estrutura do encosto é fabricada em
termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), reforgado com fibra de
vidro. Possui dimensdes aproximadas de 460 mm de largura por 550 mm de altura.
a superficie de contato com o usudrio ¢ formada por uma tela 100% poliéster
fixada & moldura. Essa por sua vez é fixada na estrutura por meio de cliques de
encaixe, dispensando o uso de parafusos,trazendo maior conforto e qualidade ao
componente. estrutura recebe quatro buchas americanas em seus pontos de unido
com a lamina, que far4 a ligagdo do encosto com o assento ou com o préprio
mecanismo,. A lamina que liga o encosto ao assento é fabricada em chapa de ago
1008/1020 com 6,35 mm de espessura. apoio lombar regulavel. O apoio lombar é
um conjunto fabricado em uma mistura de polipropileno e EVA, fabricado pelo
processo de injegdo de termoplastico. Este apoio é posicionado atras da superficie
de contato com o usudrio, e permite um ajuste na altura do apoio lombar em nove
posicbes distintas que percorrem um curso de 40 mm. Assento constituido por
compensado multilaminado de madeira com 12 mm de espessura. Possui porcas
garra inseridas nos pontos de montagem da madeira, fabricadas em ago carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposigéo a zinco. Na estrutura do assento é
fixada uma almofada de espuma ergonémica e flexivel a base de poliuretano (PU),
fabricada através de sistemas quimicos & base de poliol/isocianato pelo processo
de injec&o sob pressio. Esta almofada possui densidade controlada de 55 kg/m3,
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%,e espessura média de 40 mm. O
conjunto & revestido com tecido pelo processo de tapegamento convencional. Suas
dimensdes sdo aproximadamente 500 mm de largura e 450 mm de profundidade,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda
possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injegdo em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). O apoio de brago
fixado a estrutura é fabricado pelo processo de injecdo em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) e possui dimensées aproximadas de 250
mm de comprimento, 50 mm de largura e 4,5 mm de espessura. Para a montagem
de cada apoio bragos & estrutura sdo utilizados dois parafusos flangeados para
plastico. Base Sua configuragéo é definida por uma estrutura fixa fabricada em
tubo industrial de construgéo mecanica de ago carbono 1008/1020 laminado a frio
com didmetro de 25,4 mm, com espessura de 2,25 mm na base e 1,9 mm no
suporte do assento. Ambos s&o fabricados pelo processo mecanico de curvamento
de tubos e sdo unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contém
quatro deslizadores fixos, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o piso
e principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Os
deslizadores s&o fabricados em material termoplastico de engenharia
denominado Polipropileno, pelo processo de injegéo. Toda a estrutura recebe uma
protecéo de preparagéo de superficie metalica em nanotecnologia (nanoceramica),
e revestimento eletroestatico epdxi em P, que garante protegio e maior vida Util
ao produto.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA

DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

280

R$ 936,37

R$
262.266,67

38



PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPEVI
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

Rua Professor Irineu Chaluppe, 65 - Centro| Itapevi | Sdo Paulo | CEP: 06653-180

Tel.: (11) 4143-8400] sec.educacao@itapevi.sp.gov.br

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13962:2018, emitido
por um  OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO e o certificado deve ser em nome da empresa fabricante.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO e o certificado deve ser em nome da
empresa fabricante.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(lem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a
legislagdo ambiental.

e Certificado de conformidade, emitido por OCP (Organismo de Certificagéo de
Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metédlicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios em nome da
empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposigado a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0O = Isento de bolhas / t0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3-Ri 0 =0
% de area enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corros&o por exposigéo a atmosfera imida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de bolhas
/10 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisédo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformacgé&o rapida (impacto).

d) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes determinagdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas método de ensaio.

e) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padréo para Dureza de Filme por Teste
de Lapis.

f)  NBR 11003:2023 Determinagéo da verificacdo da aderéncia da camada.

g) ASTM D3359:2022 Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada. —

Metodo A.
) NBR 10545:2014 Determinagéo da flexibilidade por mandril conico.

=)

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacgéo apresentada.

CADEIRA GIRATORIA ALTA ENCOSTO EM TELA COM APOIO DE CABEGA

Encosto formado por uma tela 100% poliéster fixada a moldura. Essa por sua vez é
fixada na estrutura por meio de cligues de encaixe, dispensando o uso de
parafusos, trazendo maior conforto e qualidade ao componente. a estrutura recebe
quatro buchas americanas em seus pontos de unido com a lamina, que fara a
ligagdo do encosto com o assento ou com o préprio mecanismo, a lamina com
catraca é fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com
vinco central para uma maior resisténcia. A catraca é fabricada em pegas injetadas
em Poliamida, reforcada com fibra de vidro. Esse mecanismo é automatico, ou
seja, é regulado sem a utilizagdo de alavancas ou qualquer tipo de manipulos,
bastando puxar e mover o encosto para cima e o posicionar na posi¢éo desejada.
Para baixa-lo basta elevar o encosto até a altura méxima que o mecanismo se
desarma e o libera até a posigdo mais baixa. Possui 65 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em nove posi¢des definidas. apoio lombar
regulavel. O apoio lombar € um conjunto fabricado em uma mistura de
polipropileno e EVA, fabricado pelo processo de injecédo de termoplastico. Este
apoio é posicionado atras da superficie de contato com o usuério, e permite um
ajuste na altura do apoio lombar em nove posicdes distintas que percorrem um
curso de 40 mm. apoio de cabega fabricado em uma mistura de poliamida com
fibra de vidro, através de um processo de inje¢do de termoplasticos. Na
configuragéo Presidente, a superficie de contato com o usuario é formada pela
mesma tela do encosto, ja na configuragao Soft Presidente, a superficie de contato
com o usuario & composta por um revestimento atrelado a uma almofada de
espuma ergondmica e flexivel. Esta almofada possui densidade controlada de 28
kg/m3, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%, e espessura média de 20
mm. O apoio de cabega possui regulagem de angulagdo, que permite o ajuste em
trés posigoes distintas, abrangendo uma faixa de 45°, e de altura, abrangendo uma
faixa de 50 mm. O apoio de cabega é fixado ao encosto através de parafusos
localizados na regi@o inferior de forma a garantir que o mesmo néo fique t&o
visivel. Assento constituido por compensado multiplatinado de madeira com 12 mm

180
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de espessura. Possui porcas garra inseridas nos pontos de montagem da madeira,
fabricadas em ago carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposigéo a zinco.
Na estrutura do assento é fixada uma almofada de espuma ergondmica e flexivel a
base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de
poliol/isocianato pelo processo de injegdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 55 kg/m3, podendo ocorrer variagbes na ordem de +/-
10%, e espessura média de 40 mm. O conjunto é revestido com tecido pelo
processo de tapegamento convencional. Suas dimensdes sdo aproximadamente
500 mm de largura e 450 mm de profundidade, apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma blindagem
plastica fabricada pelo processo de injegdo em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno). Base Conjunto definido por uma configuragdo em
forma de pentagono, obtendo um didmetro na ordem de 680 mm e constituida com
cinco pas de apoio, fabricada em chapa de ago carbono 1008/1020 na espessura
de 1,5 mm e conformada pelo processo de estampagem formando um perfil de
seccdo 26 x 26,5 mm e unidas por soldagem MIG. Suas extremidades sao
conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodizio sem
necessidade de buchas ou pegas adicionais. Possui um anel central fabricado em
tubo de precisdo de construgdo mecanica de ago carbono 1008/1020, onde as pas
séo fixadas a este pelo processo de soldagem MIG. Apoia Bragos Apoio de brago
com trés tipos de regulagem, sendo de altura, avango horizontal e giro sobre seu
préprio eixo. A regulagem de altura se d& pelo pressionamento de um botéo na
lateral externa do apoio de brago, j& o avango horizontal e o giro se dao de
maneira simples, bastando que o usudrio exerca forga sobre o mesmo e o
posicione na posigdo desejada. Possui 60 mm de curso para a regulagem de
altura, dispostos em sete posi¢des definidas, 22 mm de regulagem horizontal para
cada sentido e a regulagem de giro permite 24° de rotag&o para cada sentido. A
alma do apoio de brago é fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de
espessura, j4 os componentes e mecanismos estruturais sdo fabricados em
poliamida aditivada com 30% de fibra de vidro, com pecas de acabamento em
copolimero de polipropileno. Para montar o brago no assento, séo utilizados dois
parafusos sextavados para cada brago. Base definida por uma configuragdo em
forma de pentagono, obtendo um diametro na ordem de 680 mm e constituida com
cinco pas de apoio, fabricada em chapa de ago carbono 1008/1020 na espessura
de 1,5 mm e conformada pelo processo de estampagem formando um perfil de
secgéo 26 x 26,5 mm e unidas por soldagem MIG. Suas extremidades s&o
conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodizio sem
necessidade de buchas ou pegas adicionais. Possui um anel central fabricado em
tubo de preciséo de construgdo mecanica de ago carbono 1008/1020, onde as pas
sao fixadas a este pelo processo de soldagem MIG. A base recebe uma protecdo
de preparagdo de superficie metélica em nanotecnologia (nanoceramica), e
revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante protecdo e maior vida util ao
produto. Por fim o conjunto é coberto por uma blindagem central com design
adequado ao produto, montado pelo processo manual por cliques de fixagao, com
a fungdo de protecdo e acabamento da base, além de possuir também uma
blindagem telescopica para a coluna a gas. As blindagens s&o fabricadas pelo
processo de injecdo em material termoplastico denominado copolimero de
polipropileno (PP). Coluna a Gas E constituida de um corpo cilindrico denominado
camara, fabricado com tubo de construgdo mecanica de precisdo de aco carbono
1008/1020 na medida externa de 50 mm conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificagéo para perfeita fixagdo na base. A coluna
possui curso de 115 mm. O conjunto ca&mara recebe protecdo contra corroséo
através de um revestimento de pintura eletrostatica epéxi preto, e no cartucho a
gas uma camada de eletrodeposicdo de cromo (Cromeagdo). Mecanismo
Fabricado em ago 1010/1020 com corpo predominantemente desenvolvido em
chapas de 2,65 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protegcdo de
preparagéo de superficie metalica e revestimento eletroestatico epoxi em pd, que
garante prote¢éo e maior vida Util ao produto. O mesmo possui uma blindagem de
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) com acabamento
superficial texturizado para impedir o acesso do usuario nas partes moveis do
mecanismo. Possui duas alavancas localizadas no lado direito, uma que trava e
destrava o movimento de reclinagdo do encosto, € a outra que comanda o
acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira. O mecanismo
possui o seguinte recurso:- Movimento de reclinagao do encosto com possibilidade
de travamento em qualquer posi¢do. Rodizios Constituido de duas roldanas
circulares, na dimens&o de 55 mm de diametro, fabricadas em sua regiao central
em termoplastico denominado de poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em
poliuretano (PU), destinando — se a pisos rigidos. O corpo do rodizio &
confeccionado de forma semicircular, fabricado em material termoplastico
denominado de poliamida (PA). As roldanas s&o fixadas neste corpo através de um
eixo horizontal de ago carbono 1005/1010 com 6 mm de diametro, o qual é
lubrificado afim de reduzir o atrito durante o rolamento. O corpo recebe ainda um
eixo vertical, perpendicular ao piso, fabricado em ago carbono 1008/1010 com 11
mm de didmetro, responsavel por fazer a ligacdo do rodizio com a base. Esse eixo

40




PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPEVI
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

Rua Professor Irineu Chaluppe, 65 - Centro| Itapevi | Sdo Paulo | CEP: 06653-180

Tel.: (11) 4143-8400] sec.educacao@itapevi.sp.gov.br

é montado através de um anel elastico sob pressao no corpo do rodizio, e recebe
lubrificag@o para redugéo do atrito durante os deslocamentos rotativos.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13962:2018, emitido
por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO e o certificado deve ser em nome da empresa fabricante.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO e o certificado deve ser em nome da
empresa fabricante.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a
legislagdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custédia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship
Council com validade ativa para o com cédigo de licenga e cddigo do
certificado em nome do Fabricante, ou certificado CERFLOR emitido por um
OCF (Certificagdo de Manejo Florestalos) acreditado pelo INMETRO e o
certificado deve ser em nome da empresa fabricante.

e Relatério de ensaio de Resisténcia ao Rasgo de Tecidos Planos para a tela-
ASTM D 2261:2017, com resultado no Sentido da Trama de no minimo 13 Kgf
e no Sentido do Urdume de no minimo 17 kgf.

e Relatdrio emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), da Determinagéo da forga maxima e alongamento a forga maxima
utilizando método de tira de acordo com a ISO 1393.4-1:2016 para a tela, com
resultado no Sentido Transversal de no minimo 1100 N e 120% de
alongamento.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), de acordo com a NBR 11912/2016 - Determinagao da resisténcia &
tragdo e alongamento de tecidos planos (tira) com resultados se sentido
Longitudinal - Trama - para forga de ruptura com resultado minimo de 160
daN e pelo alongamento com resultado minimo de 60%, no sentido urdume
forga de ruptura minimo de 100 daN alongamento maximo de 80%.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), de acordo com a NBR 8797/2017 - Determinag&o da deformagéo
permanente a compressédo a 90% com resultado de no maximo 16%.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), de acordo com a NBR 9178:2022 - determinagdo das
caracteristicas de queima com resultado de queima igual a Zero.

e Certificado de conformidade, emitido por OCP (Organismo de Certificagéo de
Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metélicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios em nome da
empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corroséo por Exposi¢éo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0
% de area enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corros&o por exposi¢éo a atmosfera umida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de bolhas
/10 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisao 2019) - Resisténcia de revestimentos orgénicos
para efeitos de deformagao rapida (impacto).

d) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes determinagdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas método de ensaio.

e) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padréo para Dureza de Filme por Teste
de Lapis.

f)  NBR 11003:2023 Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
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duvidas referente a documentagéo apresentada.

CADEIRA GIRATORIA MEDIA ENCOSTO EM TELA

Encosto constituido por uma moldura que é fabricada em ABS, pelo processo de
injecdo de termoplasticos, enquanto a estrutura do encosto é fabricada em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), reforgado com fibra de
vidro. Possui dimensdes aproximadas de 460 mm de largura por 390 mm de altura.
a superficie de contato com o usuario é formada por uma tela 100% poliéster
fixada & moldura. Essa por sua vez é fixada na estrutura por meio de parafusos
para plastico. a estrutura recebe quatro buchas americanas em seus pontos de
unido com a lamina, que fara a ligagado do encosto com o assento ou com o préprio
mecanismo, a lamina com catraca é fabricada em chapa de ago 1008/1020 com
6,35 mm de espessura com vinco central para uma maior resisténcia. A catraca é
fabricada em pegas injetadas em Poliamida, reforgada com fibra de vidro. Esse
mecanismo é automatico, ou seja, é regulado sem a utilizagéo de alavancas ou
qualquer tipo de manipulos, bastando puxar e mover o encosto para cima e o
posicionar na posigao desejada. Para baixa-lo basta elevar o encosto até a altura
méxima que o mecanismo se desarma e o libera até a posicdo mais baixa. Possui
65 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em nove posi¢des
definidas. todos possuem apoio lombar reguldvel. O apoio lombar ¢ um conjunto
fabricado em uma mistura de polipropileno e EVA, fabricado pelo processo de
injecao de termopldstico. Este apoio é posicionado atras da superficie de contato
com o usuério, e permite um ajuste na altura do apoio lombar em nove posigdes
distintas que percorrem um curso de 40 mm. Assento constituido por compensado
multilaminado de madeira com 12 mm de espessura. Possui porcas garra inseridas
nos pontos de montagem da madeira, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo
processo de eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do assento é fixada uma
almofada de espuma ergondmica e flexivel & base de poliuretano (PU), fabricada
através de sistemas quimicos a base de poliol/isocianato pelo processo de injegao
sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de 55 kg/m3, podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%,e espessura média de 40 mm. O conjunto é
revestido com tecido pelo processo de tapegamento convencional. Suas
dimensdes sdo aproximadamente 500 mm de largura e 450 mm de profundidade,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda
possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injegdo em
termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Apoia Bragos Apoio de
brago com regulagem de altura, que se da pelo pressionamento de um botdo na
parte frontal do apoio de brago. Possui 70 mm de curso para a regulagem de
altura, dispostos em oito posigdes definidas, A alma do apoio de brago é fabricada
em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de espessura, ja o restante dos
componentes s&o fabricados em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). Para montar o brago no assento, séo utilizados dois parafusos
sextavados para cada brago. Base Conjunto definido por uma configuragdo em
forma de pentdgono, obtendo um didmetro na ordem de 680 mm e constituida com
cinco pas de apoio, fabricada em chapa de aco carbono 1008/1020 na espessura
de 2,65 mm, conformadas por um processo de estampagem e travadas por
soldagem MIG. Possui um anel central fabricado em tubo de precisdo de
construgdo mecénica de ago carbono 1008/1020, onde as péas sao fixadas a este
pelo processo de soldagem MIG. A base recebe uma protegéo de preparagéo de
superficie metélica em nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento
eletroestatico epéxi em pé ou cromagem por deposicdo eletrolitica, que garante
protecdo e maior vida Util ao produto. Por fim o conjunto recebe uma blindagem
central, fabricada pelo processo de injegdo em material termoplastico denominado
copolimero de polipropileno (PP),com design adequado ao produto, montado pelo
processo manual por cliques de fixagdo com a fungéo de protegdo e acabamento
da base. Coluna a Gas E constituida de um corpo cilindrico denominado camara,
fabricado com tubo de construgdo mecanica de precisdo de ago carbono
1008/1020 na medida externa de 50 mm conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificagéo para perfeita fixacdo na base. A coluna
possui curso de 115 mm. O conjunto camara recebe protegdo contra corrosdo
através de um revestimento de pintura eletrostatica epéxi preto, e no cartucho a
gas uma camada de eletrodeposicdo de cromo (Cromeagdo). Mecanismo
Fabricado em ago 1010/1020 com corpo predominantemente desenvolvido em
chapas de 2,5 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protegdo de
preparagéo de superficie metalica e revestimento eletroestatico epoxi em po, que
garante protecdo e maior vida Util ao produto. Possui apenas uma alavanca
localizada no lado direito, que ao ser rotacionada comanda o acionamento da
coluna a gés, para regulagem de altura da cadeira, e ao ser puxada, e empurrada,
trava e destrava o movimento de reclinagéo do encosto. O mecanismo possui os
seguintes recursos:- Movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento
com uma posigéo de travamento, e relagéo de inclinagio de 1:1. - Opgéo de livre
flutuagdo, onde o encosto encontra-se livre para movimentagdo, mantendo o
mesmo sempre em contato e sob press&o com as costas do usuario. Essa pressao
pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo. Rodizios
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Constituido de duas roldanas circulares, na dimensdo de 55 mm de didmetro,
fabricadas em sua regido central em termoplastico denominado de poliamida (PA)
e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU), destinando — se a pisos rigidos.
O corpo do rodizio é confeccionado de forma semicircular, fabricado em material
termoplastico denominado de poliamida (PA). As roldanas s&o fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de ago carbono 1005/1010 com 6 mm de didmetro, o
qual é lubrificado afim de reduzir o atrito durante o rolamento. O corpo recebe
ainda um eixo vertical, perpendicular ao piso, fabricado em ago carbono 1008/1010
com 11 mm de didmetro, responsavel por fazer a ligagdo do rodizio com a base.
Esse eixo € montado através de um anel eléstico sob pressao no corpo do rodizio,
e recebe lubrificagdo para redug&o do atrito durante os deslocamentos rotativos.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA

DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13962:2018, emitido
por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO e o certificado deve ser em nome da empresa fabricante.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO e o certificado deve ser em nome da
empresa fabricante.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(fem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a
legislagdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custédia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship
Council com validade ativa para o com cddigo de licenga e cédigo do
certificado em nome do Fabricante, ou certificado CERFLOR emitido por um
OCF (Certificagdo de Manejo Florestalos) acreditado pelo INMETRO e o
certificado deve ser em nome da empresa fabricante.

e Relatdrio de ensaio de Resisténcia ao Rasgo de Tecidos Planos para a tela-
ASTM D 2261:2017, com resultado no Sentido da Trama de no minimo 13 Kgf
e no Sentido do Urdume de no minimo 17 kgf

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), da Determinagéo da forca méxima e alongamento a forca maxima
utilizando método de tira de acordo com a ISO 1393.4-1:2016 para a tela, com
resultado no Sentido Transversal de no minimo 1100 N e 120% de
alongamento.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), de acordo com a NBR 11912/2016 - Determinagéo da resisténcia a
tragdo e alongamento de tecidos planos (tira) com resultados se sentido
Longitudinal - Trama - para forga de ruptura com resultado minimo de 160
daN e pelo alongamento com resultado minimo de 60%, no sentido urdume
forga de ruptura minimo de 100 daN alongamento maximo de 80%

e Relatério de Ensaio comprovando Isengdo de CFC nas espumas utilizadas
nas cadeiras.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), de acordo com a NBR 8515:2020 - Determinagdo da Resisténcia a
Tragdo, com Tens&o de Ruptura de no minimo 110 kPa e Alongamento de
Ruptura de no minimo 65%.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), de acordo com a NBR 8537:2022 - Determinagéo da Densidade,
resultado 55 KG/ M® podendo ocorrer variagdes de + ou — 10%.

e Certificado de conformidade, emitido por OCP (Organismo de Certificagéo de
Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagéo e Pintura em superficies metalicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios em nome da
empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corros&o por Exposi¢do a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de bolhas / t0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3-Ri 0 =0
% de area enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corroséo por exposigéo & atmosfera umida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas
/ 10 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.
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c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformagao rapida (impacto).

d) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas método de ensaio.

e) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padréo para Dureza de Filme por Teste
de Lapis.

f) NBR 11003:2023 Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada.

g) ASTM D3359:2022 Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada. —
Metodo A.

h) NBR 10545:2014 Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacio apresentada.

LONGARINA EM POLIPROPILENO 03 LUGARES SEM BRACOS

Encosto em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensées de 460
mm (largura) x 335 mm (altura) e espessura média de 4 mm apresentando em
suas extremidades cantos arredondados. Possui ainda o encosto na configuragéo
estofada que ¢ fixada ao mesmo por meio de parafusos para plastico. O encosto é
unido a estrutura por dupla cavidade na parte posterior do encosto, que se encaixa
na estrutura metalica. O travamento do encosto se d4 por dois pinos fixadores,
injetados em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricados
pelo processo de injegdo. Esse fixador segue a cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. O encosto possui furos que facilitam a
transferéncia térmica. Assento em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), fabricado pelo processo de injegso e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Possui dimensdes aproximadas de 465 mm (largura) x
416 mm (profundidade) e espessura média de 4 mm, apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. Possui ainda o assento na configuragéo
estofada com alma plastica que é fixada ao mesmo por meio de parafusos para
plastico. A estrutura de sustentagdo do assento e do encosto & fabricada em tubos
de ago carbono  1010/1020 com didmetro de 22,22 mm e 1,50 mm de espessura,
que recebe uma protegédo de preparagédo de superficie metalica em nanotecnologia
(nanoceramica), e revestimento eletroestatico epoxi em pé, que garante protegao e
maior vida Util ao produto. Base composta em suas extremidades por um material
injetado em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) reforgado,
enquanto sua parte central é composta por tubos industrial de construgéo
mecanica na configuragéo circular de ago carbono 1008/1020 com as dimensodes
de 280 x 38,10 mm e espessura de 0,90 mm, o que confere ao elemento a
resisténcia necessaria para suportar os carregamentos inerentes ao uso. As
extremidades sdo unidas aos tubos centrais sob presséo, evitando o contato da
parte inferior do tubo com a umidade do chdo. O pé completo mede
aproximadamente 386 mm. Conectadas aos pés, existem 2 (duas) travessa
desenvolvidas em tubo industrial de construgdo mecanica na configuragéo
retangular de ago carbono  1008/1020 com as dimensdes de 20x40 mm e
espessura de 1,2 mm, as quais unem-se aos pés por meio de 2 (dois) parafusos
Philips cabega chata com medidas de 1/4” x 3.3/ ", além de arruelas e porcas. As
extremidades da longarina s&o compostas por ponteiras, desenvolvidas para
protecdo e acabamento do conjunto e fabricadas pelo processo de injegdo em
material termoplastico denominado Polipropileno (PP). Tanto as travessas, quanto
os tubos da parte central dos pés recebem uma protecéo de preparagdo de
superficie metélica em nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento
eletroestatico epoxi em pé, que garante protecéo e maior vida Util ao produto.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 16031:2012, emitido

por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a
NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se of(s)
fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a
legislagéo ambiental.

e Certificado de conformidade, emitido por OCP (Organismo de Certificagéo
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de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante
tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metélicas em
nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios em
nome da empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corros&o por Exposigédo & Névoa Salina Neutra - 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de
bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corros&o por exposi¢do a atmosfera Umida saturada —
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de
bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma
NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Reviséo 2019) - Resisténcia de revestimentos orgénicos
para efeitos de deformagéo rapida (impacto).

d) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes determinagdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas método de ensaio.

e) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padréo para Dureza de Filme por Teste
de Lapis

f)  NBR 11003:2023 Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada

g) ASTM D3359:2022 Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada. -
Metodo A.

h) NBR 10545:2014 Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), de acordo com a ASTM D 790:2017 Resistencia a flexdo para
polipropileno resultado minimo de 27mpa.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), de acordo com a ISO 178:2019 Resistencia a flexdo para
polipropileno resultado minimo de 16 mpa

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), de acordo com a D 256:2010 Resistencia ao impacto Izod
resultado minimo de 370 J/m.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentagéo apresentada.

10

POLTRONA PARA AUDITORIO

Encosto constituido por compensado de madeira com espessura de 15
mm,fabricado a partir [daminas de eucalipto e pinnus, que sdo usinadas e furadas
de maneira a se obter a configuragdo do produto. Na localizagéo dos furos séo
inseridas quatro porcas de fixagdo com garras, fabricadas em ago carbono e
revestidas contra corrosdo a base de eletrodeposigdo & zinco. Na estrutura do
encosto é fixada uma almofada de espuma flexivel &4 base de poliuretano
(PU),ergondmica e fabricada através de sistemas quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injegdo sob pressado. Esta almofada possui Densidade
controlada de 52 Kg/m3 podendo ocorrer variagbes na ordem de +/- 10%. O
conjunto encosto recebe uma blindagem de acabamento fabricado em material
termoplastico denominado polipropileno, com a fungéo principal de prote¢do contra
batidas, conservagdo da tapegaria e principalmente redugdo / absorgéo das
propriedades sonoras do ambiente (Reverberagéo). Este conjunto é tapegado com
as alternativas de revestimentos definidos para a linha, onde inicialmente sé&o
cortados em forma de blanks, unidos pelo processo de costura e fixado na
almofada pelo processo de tapeca mento por colagem e grampeamento. Assento
constituido por compensado de madeira com espessura de 15 mm, fabricado a
partir 1dminas de eucalipto e pinnus que sdo usinadas e furadas de maneira a se
obter a configuragdo do produto. Na localizagdo dos furos s@o inseridas quatro
porcas de fixacdo com garras, fabricadas em ago carbono e protegida a corroséo a
base de eletrodeposigdo & zinco. Na estrutura do assento é colada uma almofada
de espuma flexivel & base de poliuretano (PU), moldada anatomicamente com a
borda frontal arredondada, fabricada através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de inje¢do sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 58 Kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-
10%. Para montagem do assento no mecanismo sdo utilizados quatro
distanciadores fabricados em material termoplastico denominado Polietileno
Natural e quatro parafusos métricos sextavados, revestido contra corroséo a base
de eletrodeposicdo a zinco. O conjunto é tapecado com as alternativas de
revestimentos definidos para a linha, onde inicialmente sao cortados em forma de
blanks, unidos pelo processo de costura e fixados na almofada pelo processo de
tapegamento por grampos. Este conjunto recebe uma protegdo chamada de
blindagem, fabricada em material termoplastico denominado copolimero de
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polipropileno (PP), para acabamento e protecdo do sistema mecanico e
principalmente redugdo / absor¢do das propriedades sonoras do ambiente
(Reverberagéo). Prancheta constituida por uma chapa de madeira (MDF), usinada
e furada de maneira a se obter a configuragéo do produto. Na localizagéo dos furos
séo inseridas porcas de fixagdo com garras, fabricadas em aco carbono e
revestidas a corrosdo a base de eletrodeposicéo & zinco. Suas superficies superior
e inferior sdo revestidas com laminado melaminico de alta pressdo e nas
extremidades da prancheta é fixado uma fita de borda fabricada de PVC flexivel na
medida de 15 mm de largura com espessura de 0,45 mm na cor preta, para
acabamento e protegdo do conjunto. Para a montagem da prancheta na estrutura,
tem-se um elemento de ligag&o, fabricado por dois tubos industriais de construgéo
mecénica de precisdo  1008/1020, com didmetro de 16 mm, unidos por uma
chapa de ago denominada cantoneira, fabricada em ago carbono 1008/1020 na
medida de 3 mm de espessura, pelo processo de soldagem MIG. Apoia bragos
fixos  utilizado para posicionamento dos bragos em uma UGnica posigéo,
ergonomicamente confortavel. O apoio de brago fixo é constituido por duas pegas
montadas entre si fabricadas pelo processo de injegdo de termoplasticos
desenhado na configuragdo retangular de forma a se obter o maximo de
desempenho anatémico para o apoio dos bragos, fabricado polipropileno (PP) com
espessura de 3 mm. Para a fixagdo do apoio de brago na estrutura, a pega possui
em sua extremidade inferior o formato de duas buchas com estrias levemente
conificadas que s&o fixadas aos tubos através de interferéncia mecanica. Estrutura
em ago carbono 1008 / 1020, nas dimensdes de didmetro de 25,40 mm e
espessura da parede de 1,90 mm, conformados pelo processo mecanico de
curvamento de tubos, onde sdo conectadas duas chapas de ago denominadas
suportes, fabricados de ago carbono  1008/1020, nas espessuras de 2,75 mm,
conformados pelo processo de estampagem e fixados pelo processo de soldagem
MIG. Um desses suportes ¢ utilizado para fixagdo do conjunto no piso, através de
parafusos auto atarraxantes com buchas expansivas. J& o outro suporte ¢ utilizado
para montagem do mecanismo. O conjunto mecanico utilizado na conexdo do
assento / encosto € constituido por trés suportes de sustentagdo, sendo dois
fabricados em chapa de ago carbono  1008/1020, na espessura de 2,0 mm,
conformados e furados pelo processo de estampagem. Na localizagéo dos furos se
tém montado uma bucha fabricada em material termoplastico poliacetal natural
(POM), produzida pelo processo de injegdo,com a finalidade de reducéo de atrito e
vibragbes do conjunto e um tubo de ago carbono 1008/1020, nas medidas de 18,0
mm de didmetro e espessura da parede na ordem de 1,7 mm, fixado pelo processo
de soldagem MIG. Ja o outro suporte, denominado biela, ¢ fabricado em chapa de
aco carbono  1008/1020, com espessura de 4,90 mm, utilizado para montagem do
conjunto encosto. Este conjunto é montado entre si, através de um eixo fabricado
em ago carbono treflado ~ 1008/1020, com diametro de 12,0 mm com quatro
ranhuras, protegido contra corrosdo a base de eletrodeposigéo a zinco (zincado
natural) e fixados por anéis elasticos produzidos em aco carbono com arruelas
fabricadas em material termoplastico poliacetal (POM), pelo processo de injegéo,
com a finalidade de redugéo de atrito e vibragdes. Para montagem do assento /
encosto, séo utilizados dois mecanismos sendo que o mecanismo, localizado do
lado esquerdo do usudrio, é composto por uma mola helicoidal de retrocesso
fabricada em arame EB2050, com didmetro das espiras de 4,0 mm de alta
resisténcia e durabilidade a fadiga dinamica utilizada para o articulagao
sincronizada do conjunto.Toda a estrutura recebe uma protegéo de preparagéo de
superficie metdlica em nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento
eletroestatico epdxi em pd, que garante protecio e maior vida Gtil ao produto.Este
conjunto possui painéis de protegdo e acabamento com a opgao de iluminagéo de
led nas laterais, com o objetivo de mostrar a numeragéo das filas do auditério bem
como os corredores, servindo também como luz de cortesia. Esses acabamentos
laterais s@o fabricados pelo processo de injecdo de termoplasticos em
polipropileno (PP) com espessura de 3 mm fixando-se uns aos outros por meio de

parafusos para plastico, garantindo assim, o acabamento e configuragdes do
produto.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,

DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA

DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO

RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 15878:2011, emitido
por um  OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO e o certificado deve ser em nome da empresa fabricante.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO e o certificado deve ser em nome da
empresa fabricante.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
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de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a
legislacdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship
Council com validade ativa para o com cddigo de licenga e codigo do
certificado em nome do Fabricante, ou certificado CERFLOR emitido por um
OCF (Certificagdo de Manejo Florestalos) acreditado pelo INMETRO e o
certificado deve ser em nome da empresa fabricante.

e Relatério de Ensaio comprovando Isengdo de CFC nas espumas utilizadas
nas cadeiras.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), de acordo com a NBR 8515:2020 - Determinagao da Resisténcia a
Trag&o, com Tensdo de Ruptura de no minimo 110 kPa e Alongamento de
Ruptura de no minimo 65%.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), de acordo com a NBR 8537:2022 - Determinagédo da Densidade,

resultado 55 KG/ M?podendo ocorrer variagées de + ou — 10%

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), de acordo com a NBR 8619/15 - Determinagéo da Resiliéncia, com
resultado minimo de 58 %.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), de acordo com a NBR 8797/2017 - Determinagéo da deformagéo
permanente a compressao a 90% com resultado de no maximo 16%.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo Cgcre
(Inmetro), de acordo com a NBR 9178:2022 - determinagdo das
caracteristicas de queima com resultado de queima igual a Zero.

e Certificado de conformidade, emitido por OCP (Organismo de Certificagéo de
Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagao e Pintura em superficies metalicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios em nome da
empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corroséo por Exposicéo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0
% de area enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicéo a atmosfera imida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de bolhas
/ t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO
4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos orgénicos
para efeitos de deformacgéo rapida (impacto).

d) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes determinagdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas método de ensaio

e) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste
de Lapis.

f)  NBR 11003:2023 Determinag&o da verificag@o da aderéncia da camada

g) ASTM D3359:2022 Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada. —
Metodo A.

h) NBR 10545:2014 Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacao apresentada.

1

CADEIRA PRESIDENTE

Cadeira de espaldar alto com formato curvo e apoio de cabega. Confeccionada
em estrutura em compensado multilaminado (eucalipto e pinus) de 14mm, mais
capa interna de multilaminado de 4mm fixada com presilhas em ago. Apoio de
cabega com mesmo formado curvo do encosto, fixado com mesmo sistema de
presilhas. Apoios de bragos em compensado multilaminado de 14mm
direcionando ao sentido oposto da curva do assento, fixados em cada brago
através de 3 parafusos sextavados 1/4 a porca -garra encravadas e usando tampa
de acabamento de parafuso “ de cor preta. Espuma de assento em poliuretano
laminada com 7 cm de espessura com densidade D33. Espuma de encosto em
poliuretano laminada com 4 cm de espessura com densidade D28 + manta de fibra
siliconada. Espuma de apoio de cabega em poliuretano laminada com 7cm de
espessura com densidade D28 + manta de fibra siliconada. Espuma de brago em
poliuretano laminada com 2cm de espessura com densidade D28. Corpo interno e
externo da cadeira com espuma em poliuretano laminada de 1cm com densidade
D28. Revestimento em corino sintético vinilico PVC de +/-0,02 viena, de étima

30

R$
3.066,67

R$

92.000,00
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qualidade. Base giratéria com sistema relax com trava, aranha de metal cromado,
pistdo a gas classe 3, Rodizios em PU (poliuretano).

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCACAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estad em conformidade com a
legislagéo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custodia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship
Council com validade ativa para o com cddigo de licenca e codigo do
certificado em nome do Fabricante, ou certificado CERFLOR emitido por um
OCF (Certificagdo de Manejo Florestalos) acreditado pelo INMETRO e o
certificado deve ser em nome da empresa fabricante.

e Certificado de conformidade, emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de
Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metélicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios em nome da
empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corros&o por Exposi¢do a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0
% de éarea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosao por exposigéo & atmosfera Umida saturada — 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas
/ 10 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR 1SO
4628-3- Ri 0 = 0 % de érea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdao 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformagao rapida (impacto).

d) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes determinagdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas método de ensaio.

e) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padréo para Dureza de Filme por Teste
de Lapis.

f) NBR 11003:2023 Determinag&o da verificacdo da aderéncia da camada

g) ASTM D3359:2022 Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada. —
Metodo A.

h) NBR 10545:2014 Determinagao da flexibilidade por mandril cénico.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacio apresentada.

RS
VALOR TOTAL LOTE 03 | 3.583.533,
33
 AMPLA CONCORRENCIA
LoTEDs = o
VALOR
ITEM | DESCRITIV
SCRITIVO QUANT | oo | VALOR TOTAL

1 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 6 - | 2500 | R$ 866,67 | Rb 2.166.666.67

Altura do aluno: de 1,59m a 1,88m:

Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira Produto certificado de
acordo com ABNT NBR 14006:2022 atendendo aos requisitos da portaria 105
DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm); Profundidade: 462 mm
(+/-5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura tampo até o chao: 760 mm (+/-10).
Cadeira Altura do assento até o ch&o: 450 mm (+/-10); Assento Largura: 400mm
(+/-5mm); Profundidade: 430 (+/-5mm); Encosto Largura: 397mm (+/-5mm); Altura:
215 mm (+/-5mm).

DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em aco e tampo em ABS.
Tampo confeccionado por processo de inje¢do de alta pressdo, em resina
composta de Acrilonitrila-Butadieno-Estireno (material termoplastico de engenharia)
com superficie superior texturizada e bordos lisos e polidos, e na face inferior com
buchas para encaixe na_estrutura com 17,50 mm (+/-1mm); com acabamento na
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cor cinza claro. Porta lapis nas laterais direta e esquerda em perpendicular ao
usuario com formato oblongo posicionado nas arestas com 345 mm de
comprimento, abaixo do nivel da superficie de utilizagdo sem prejudicar a area de
trabalho. Cantos com raio de 30 mm e bordos com raio de 20mm. Porta-livios em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, medindo 503mm x 306 mm
(+/-4mm), com acabamento na cor cinza. Estrutura tubular em ago SAE 1010/1020,
laminado a frio, secgdo retangular com dimensdes de 20 x 40 x 1,5mm (ch.16), nas
colunas e travessa inferior, tubo em ago carbono oblongo 29x58 mm para travessa
porta livros; e requadro superior em tubo retangular 40x20mm com 1,50 mm de
espessura. Fixagdo do tampo é através do encaixe das buchas que se alojam na
estrutura e s&o parafusadas por meio de parafusos préprio para plasticos.
Acabamento através de pintura eletrostatica aplicada na forma de pd polimérico
hibrido (epoxi/Poliéster), sobre a superficie metélica pré-tratada por fosfatizagéo
orgéanica, com acabamento liso e brilhante na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040
e espessura minima de 40 microns. Fechamento dos topos através de ponteiras
em polipropileno copolimero na cor cinza e tonalidade préxima a da estrutura.
Cadeira individual para aluno com estrutura tubular de ago e assento e encosto em
polipropileno injetado. Assento e encosto em polipropileno 100% isento de cargas,
moldados anatomicamente, com espessura minima de 4mm, pigmentado na cor
Azul (referéncia PANTONE (*) 287 C), acabamento liso e brilhante, isento de
rebarbas ou falhas de inje¢do com raios que envolvam o tubo. O polimero deve ser
virgem e os pigmentos isentos de metais pesados (conforme NBR NM 300), com
raio de 35mm na borda frontal e raio de 15 mm nas laterais. Fixagdo dos
componentes (assento / encosto) deve ser feita por intermédio de quatro rebites de
repuxo em aluminio nas dimensdes de 4,8mm de diametro e 19 mm de
comprimento para cada componente, fixado nas laterais da cadeira para que o
usuario ndo tenha contato ao sentar-se. Estrutura tubular com costura, ago carbono
1010/1020 com diametro 7/8" (22,22mm) e 1,5mm (ch.16) de espessura de
paredes. Acabamento através de pintura eletrostatica aplicada na forma de pé
polimérico hibrido (epdxi/poliéster), sobre a superficie metélica pré-tratada por
fosfatizagdo orgénica, com acabamento liso e brilhante na cor CINZA - referéncia
RAL (**) 7040 e espessura minima de 40 microns. Fechamento dos topos com
ponteiras e sapatas injetadas em Polipropileno copolimero na cor e tonalidade da
estrutura cinza, do tipo de encaixe interno e pino expansor, para fixagéo.

Obs.: A data para céalculo da garantia deve ter como base o ultimo dia da entrega
do lote correspondente a ordem de fornecimento.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de conformidade do produto e comprovagdo do Selo Ativo /
Declaragdo(6es) de Manutengdo da Certificagdo, emitido pelo Organismo de
Certificagdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006:2022 - Méveis escolares — Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.

Obs. 1: A(s) declaragdo(des) de manutencdo da certificagdo deve(m) estar de
acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagéo da
Conformidade, com base na data inicial da obtengéo da 12 certificagéo do produto.

e Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para fabricagdo de
tampos, assento e encosto.

e Relatdrio de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina
plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test Methods for Flexural
Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating
Materials, tendo como resultado final para o encosto média néo inferior a 41 e
para o assento tendo como resultado final média ndo inferior a 450bs.

e Certificagdo do Processo de Preparagéo e Pintura em superficies metalicas,
pelo modelo 5 de certificagéo, conforme normas abaixo, acompanhado dos
seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante:

a) Resistencia a Corrosé@o por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023

b) Resistencia a Corroséo por exposi¢do atmosfera Umida saturada por 1.200
horas de exposigao - ABNT NBR 8095:2015

c) Resistencia a Corroséo por exposigdo ao Diéxido de enxofre por 20 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983

d) Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986

e) Determinagéo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443

f) Determinagéo da aderéncia NBR 11003:2023

g) Determinag&o da flexibilidade por mandril cdnico ABNT NBR 10545-2014

h) Determinagéo para medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091-2022

i) Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022

i) Determinacéo do brilho da superficie ASTM D523-18
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k) Determinagao da dureza ao lapis ASTM D3363-2022

I) Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformag&o rapida

(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)

Determinag&o efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;

alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sab&o; solugdo detergente; dleo;

ketchup; mostarda; café; cha; 6leo lubrificante) ASTM D1308-2020

n) Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagéo do Processo de Preparago e Pintura em superficies

metélicas seréo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de

12 (doze) meses anteriores & data da solicitagdo para apresentagéo da

documentagéo técnica.

3

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duavidas referente a documentacio apresentada.

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 5 —
Altura do aluno: de 1,46m a 1,76m:

Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira. Produto certificado de
acordo com ABNT 14006:2022 atendendo aos requisitos da portaria 105.
DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm); Profundidade: 462 mm
(+/-5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura tampo até o ch&o: 710 mm (+/-10).
Cadeira Altura do assento até o ch&o: 430 mm (+/-10); Assento Largura: 400mm
(+/-5mm); Profundidade: 392 (+/-5mm); Encosto Largura: 397mm (+/-5mm); Altura:
215 mm (+/-5mm);

DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em ago e tampo em ABS.
Tampo confeccionado por processo de injegdo de alta pressdo, em resina
composta de Acrilonitrila-Butadieno-Estireno (material termoplastico de engenharia)
com superficie superior texturizada e bordos lisos e polidos, e na face inferior com
buchas para encaixe com 17,50 mm (+/-1mm); com acabamento na cor cinza claro.
Porta lapis nas laterais direta e esquerda em perpendicular ao usuario com formato
oblongo posicionado nas arestas com 345 mm de comprimento, abaixo do hivel da
superficie de utilizagédo sem prejudicar a area de trabalho. Cantos com raio de 30
mm e bordos com raio de 20mm. Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, medindo 503mm x 306 mm (+/-4mm), com acabamento na cor
cinza. Estrutura tubular em ago SAE 1010/1020, laminado a frio, secgéo retangular
com dimensdes de 20 x 40 x 1,5mm (ch.16), nas colunas e travessa inferior, tubo
em ago carbono oblongo 29x58 mm para travessa porta livros; e requadro superior
em tubo retangular 40x20mm com 1,50 mm de espessura. Fixacdo do tampo é
através do encaixe das buchas que se alojam na estrutura e séo parafusadas por
meio de parafusos proprio para plasticos. Acabamento através de pintura
eletrostatica aplicada na forma de pé polimérico hibrido (epoxi/Poliéster), sobre a
superficie metélica pré-tratada por fosfatizagao organica, com acabamento liso e
brilhante na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima de 40
microns. Fechamento dos topos através de ponteiras em polipropileno copolimero
na cor cinza e tonalidade proxima & da estrutura. Cadeira individual para aluno com
estrutura tubular de ago e assento e encosto em polipropileno injetado. Assento e
encosto em polipropileno 100% isento de cargas, moldados anatomicamente, com
espessura minima de 4mm, pigmentado na cor Verde (referéncia PANTONE (*)
3415 C), acabamento liso e brilhante, isento de rebarbas ou falhas de inje¢do com
raios que envolvam o tubo. O polimero deve ser virgem e os pigmentos isentos de
metais pesados (conforme NBR NM 300), com raio de 35mm na borda frontal e raio
de 15 mm nas laterais. Fixagdo dos componentes (assento / encosto) deve ser feita
por intermédio de quatro rebites de repuxo em aluminio nas dimensdes de 4,8mm
de didmetro e 19 mm de comprimento para cada componente, fixado nas laterais
da cadeira para que o usuario nao tenha contato ao sentar-se. Estrutura tubular
com costura, ago carbono 1010/1020 com didmetro 7/8” (22,22mm) e 1,5mm
(ch.16) de espessura de paredes. Acabamento através de pintura eletrostatica
aplicada na forma de pé polimérico hibrido (epoxi/poliéster), sobre a superficie
metdlica pré-tratada por fosfatizagéo orgénica, com acabamento liso e brilhante na
cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima de 40 microns.
Fechamento dos topos com ponteiras e sapatas injetadas em Polipropileno
copolimero na cor e tonalidade da estrutura cinza, do tipo de encaixe interno e pino
expansor, para fixagéo.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagéo.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base 0 Ultimo dia da entrega
do lote correspondente a ordem de fornecimento.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA

DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

600

R$ 856,67

R$ 514.000,00
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e Certificado de conformidade do produto e comprovagdo do Selo Ativo /
Declaragédo(des) de Manutengdo da Certificagéo, emitido pelo Organismo de
Certificagao de Produto — OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006:2022 — Mdveis escolares — Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.

Obs. 1:A(s) declaragdo(bes) de manutengdo da certificacdo deve(m) estar de
acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da
Conformidade, com base na data inicial da obtencéo da 12 certificagdo do produto.

e Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para fabricagdo de
tampos, assento e encosto.

e Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina
plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test Methods for Flexural
Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating
Materials, tendo como resultado final para o encosto média nao inferior a 41 e
para o assento tendo como resultado final média néo inferior a 450bs.

e Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metdlicas,
pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos
seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante:

a) Resistencia a Corroséo por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicado - ABNT NBR 17088: 2023

b) Resistencia a Corroséo por exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200
horas de exposi¢éo - ABNT NBR 8095:2015

c) Resistencia a Corrosdo por exposigéo ao Diéxido de enxofre por 20 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983

d) Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986

e) Determinagao da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443

f) Determinagao da aderéncia NBR 11003:2023

g) Determinagao da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014

h) Determinagdo para medigdo n&do destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091-2022

i) Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022

j) Determinagao do brilho da superficie ASTM D523-18

k) Determinagao da dureza ao lapis ASTM D3363-2022

I) Resistencia de Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagéo répida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)

m) Determinacéo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sab&o; solugéo detergente; 6leo;
ketchup; mostarda; café; cha; oleo lubrificante) ASTM D1308-2020

n) Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagéo e Pintura em superficies
metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de
12 (doze) meses anteriores a data da solicitagéo para apresentagdo da
documentagao técnica.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacédo apresentada.

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 4 -
Altura do aluno: de 1,33m a 1,59m:

Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira. Produto certificado de
acordo com ABNT NBR 14006:2022 atendendo aos requisitos da portaria 105.
DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm); Profundidade: 462 mm
(+/-5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura tampo até o chao: 640 mm (+/-10);
Cadeira Altura do assento até o chdo: 380 mm (+/-10); Assento Largura: 400mm
(+/-5mm); Profundidade: 392 (+/-5mm) Encosto; Largura: 397mm (+/-5mm); Altura:
215 mm (+/-5mm).

DESCRITIVO; Mesa individual com estrutura tubular em ago e tampo em ABS.
Tampo confeccionado por processo de injegdo de alta pressdo, em resina
composta de Acrilonitrila-Butadieno-Estireno (material termopléstico de engenharia)
com superficie superior texturizada e bordos lisos e polidos, e na face inferior com
buchas para encaixe com 17,50 mm (+/-1mm); com acabamento na cor cinza claro.
Porta lapis nas laterais direta e esquerda em perpendicular ao usuario com formato
oblongo posicionado nas arestas com 345 mm de comprimento, abaixo do nivel da
superficie de utilizagdo sem prejudicar a area de trabalho. Cantos com raio de 30
mm e bordos com raio de 20mm. Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, medindo 503mm x 306 mm (+/-4mm), com acabamento na cor
cinza. Estrutura tubular em ago SAE 1010/1020, laminado a frio, secgéo retangular
com dimensdes de 20 x 40 x 1,5mm (ch.16), nas colunas e travessa inferior, tubo
em aco carbono oblongo 29x58 mm para travessa porta livros e requadro superior
em tubo retangular 40x20mm com 1,50 mm de espessura. Fixagdo do tampo é
através do encaixe das buchas que se alojam na estrutura e sdo parafusadas por
meio de parafusos proprio para plasticos. Acabamento através de pintura

1300

R$ 853,33

R$ 1.109.333,33
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eletrostatica aplicada na forma de p6 polimérico hibrido (epdxi/Poliéster), sobre a
superficie metalica pré-tratada por fosfatizagdo organica, com acabamento liso e
brilhante na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima de 40
microns. Fechamento dos topos através de ponteiras em polipropileno copolimero
na cor cinza e tonalidade proxima & da estrutura. Cadeira individual para aluno com
estrutura tubular de ago e assento e encosto em polipropileno injetado. Assento e
encosto em polipropileno 100% isento de cargas, moldados anatomicamente, com
espessura minima de 4mm, pigmentado na cor vermelho (referéncia PANTONE (*)
186 C) acabamento liso e brilhante, isento de rebarbas ou falhas de injegdo com
raios que envolvam o tubo. O polimero deve ser virgem e os pigmentos isentos de
metais pesados (conforme NBR NM 300), com raio de 35mm na borda frontal e raio
de 15 mm nas laterais. Fixagdo dos componentes (assento/encosto) deve ser feita
por intermédio de quatro rebites de repuxo em aluminio nas dimensdes de 4,8mm
de didmetro e 19 mm de comprimento para cada componente, fixado nas laterais
da cadeira para que o usuario n&o tenha contato ao sentar-se. Estrutura tubular
com costura, ago carbono 1010/1020 com didmetro 7/8” (22,22mm) e 1,5mm
(ch.16) de espessura de paredes. Acabamento através de pintura eletrostatica
aplicada na forma de pé polimérico hibrido (epdxi/poliéster), sobre a superficie
metalica pré-tratada por fosfatizagao organica, com acabamento liso e brilhante na
cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima de 40 microns.
Fechamento dos topos com ponteiras e sapatas injetadas em Polipropileno
copolimero na cor e tonalidade da estrutura cinza, do tipo de encaixe interno e pino
expansor, para fixagéo.
Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega
lote correspondente a ordem de fornecimento.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de conformidade do produto e comprovacdo do Selo Ativo /
Declarag8o(es) de Manutengéo da Certificagdo, emitido pelo Organismo de
Certificagdo de Produto — OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006:2022 — Méveis escolares — Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.

Obs. 1: A(s) declaragéo(des) de manutengéo da certificagdo deve(m) estar de

acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da

Conformidade, com base na data inicial da obtengéo da 12 certificagéo do produto.

® Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para fabricagdo de
tampos, assento e encosto.

e Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina
plastica conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for Flexural
Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating
Materials, tendo como resultado final para o encosto média nao inferior a 41 e
para o assento tendo como resultado final média nao inferior a 450bs.

e Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas,
pelo modelo 5 de certificagéo, conforme normas abaixo, acompanhado dos
seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante:

a) Resistencia a Corros&o por exposigdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposigéo - ABNT NBR 17088: 2023

b) Resistencia a Corros&o por exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200
horas de exposigéo - ABNT NBR 8095:2015

c) Resistencia & Corros&o por exposicdo ao Dioxido de enxofre por 20 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983

d) Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986

e) Determinagdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443

f) Determinagéo da aderéncia NBR 11003:2023

g) Determinagéo da flexibilidade por mandril cdnico ABNT NBR 10545-2014

h) Determinagdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091-2022

i) Determinagdo da verificagéo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022

j) Determinag&o do brilho da superficie ASTM D523-18

k) Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022

I) Resistencia de Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagéo rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)

m) Determinagéo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria: agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugdo detergente; dleo;
ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020

n) Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacéo e Pintura em superficies
metdlicas seréo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de
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12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para apresentagéo da
documentacao técnica.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado caso haja
dividas referente a documentacdo apresentada.

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 3 -
Altura do aluno: de 1,19m a 1,42m:

Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira. Produto certificado de
acordo com ABNT NBR 14006:2022 atendendo aos requisitos da portaria 105.
DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm); Profundidade: 462 mm
(+/-6mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura tampo até o chéo: 594 mm (+/-10);
Cadeira Altura do assento até o chdo: 350 mm (+/-10); Assento Largura: 400mm
(+/-5mm); Profundidade: 310 (+/-5mm) Encosto; Largura: 397mm (+/-5mm); Altura:
215 mm (+/-5mm).

DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em ago e tampo em ABS.
Tampo confeccionado por processo de injegdo de alta pressdo, em resina
composta de Acrilonitrila-Butadieno-Estireno (material termoplastico de engenharia)
com superficie superior texturizada e bordos lisos e polidos, e na face inferior com
buchas para encaixe com 17,50 mm (+/-1mm), com acabamento na cor cinza claro.
Porta lapis nas laterais direta e esquerda em perpendicular ao usuario com formato
oblongo posicionado nas arestas com 345 mm de comprimento, abaixo do nivel da
superficie de utilizagdo sem prejudicar a area de trabalho. Cantos com raio de 30
mm e bordos com raio de 20mm. Porta-livios em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, medindo 503mm x 306 mm (+/-4mm), com acabamento na cor
cinza. Estrutura tubular em ago SAE 1010/1020, laminado a frio, secgéo retangular
com dimensdes de 20 x 40 x 1,5mm (ch.16), nas colunas e travessa inferior, tubo
em ago carbono oblongo 29x58 mm para travessa porta livros e requadro superior
em tubo retangular 40x20mm com 1,50 mm de espessura. Fixagdo do tampo é
através do encaixe das buchas que se alojam na estrutura e sdo parafusadas por
meio de parafusos proprio para plasticos. Acabamento através de pintura
eletrostatica aplicada na forma de pd polimérico hibrido (epdxi/Poliéster), sobre a
superficie metélica pré-tratada por fosfatizagdo orgénica, com acabamento liso e
brilhante na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima de 40
microns. Fechamento dos topos através de ponteiras em polipropileno copolimero
na cor cinza e tonalidade proxima a da estrutura. Cadeira individual para aluno com
estrutura tubular de ago e assento e encosto em polipropileno injetado. Assento e
encosto em polipropileno 100% isento de cargas, moldados anatomicamente, com
espessura minima de 4mm, pigmentado na cor amarela (referéncia PANTONE (*)
1235 C) acabamento liso e brilhante, isento de rebarbas ou falhas de injegéo com
raios que envolvam o tubo. O polimero deve ser virgem e os pigmentos isentos de
metais pesados (conforme NBR NM 300), com raio de 35mm na borda frontal e raio
de 15 mm nas laterais. Fixagdo dos componentes (assento/encosto) deve ser feita
por intermédio de quatro rebites de repuxo em aluminio nas dimensdes de 4,8mm
de diametro e 19 mm de comprimento para cada componente, fixado nas laterais
da cadeira para que o usudrio ndo tenha contato ao sentar-se. Estrutura tubular
com costura, ago carbono 1010/1020 com diametro 7/8” (22,22mm) e 1,5mm
(ch.16) de espessura de paredes. Acabamento através de pintura eletrostatica
aplicada na forma de pd polimérico hibrido (epdxi/poliéster), sobre a superficie
metdlica pré-tratada por fosfatizagdo organica, com acabamento liso e brilhante na
cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima de 40 microns.
Fechamento dos topos com ponteiras e sapatas injetadas em Polipropileno
copolimero na cor e tonalidade da estrutura cinza, do tipo de encaixe interno e pino
expansor, para fixagéo.
Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega
do lote correspondente & ordem de fornecimento.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de conformidade do produto e comprovagdo do Selo Ativo /
Declaragédo(des) de Manutengdo da Certificagéo, emitido pelo Organismo de
Certificagao de Produto — OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006:2022 — Moéveis escolares — Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.

e Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para fabricagdo de
tampos, assento e encosto.

e Relatorio de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina
plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test Methods for Flexural
Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating

500

R$ 850,00

R$ 425.000,00
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Materials, tendo como resultado final para o encosto média néo inferior a 41 e
para o assento tendo como resultado final média nao inferior a 450bs.

o Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas,
pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos
seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante:

a) Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicao - ABNT NBR 17088: 2023

b) Resistencia a Corrosédo por exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200
horas de exposigdo - ABNT NBR 8095:2015

c) Resistencia a Corroséo por exposigdo ao Diéxido de enxofre por 20 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983

d) Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986

e) Determinagéo da verificagdo da espessura da camada. ABNT NBR 10443-

f) Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023

g) Determinagao da flexibilidade por mandril cdnico ABNT NBR 10545-2014

h) Determinagédo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091-2022

i) Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022

j) Determinagéo do brilho da superficie ASTM D523-18

k) Determinag&o da dureza ao lapis ASTM D3363-2022

I) Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformagao rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)

m) Determinagéo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugdo detergente; 6leo;
ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020

n) Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparagéo e Pintura em superficies

metdlicas seréo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de

12 (doze) meses anteriores a data da solicitagéo para apresentagéo da

documentagao técnica.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
davidas referente a documentagio apresentada.

CONJUNTO COLETIVO PARA ALTURA DO ALUNO ENTRE 0,93M A 1,16M - | 180 R$ R$ 621.000,00
CLASSIFICAGAO DIMENSIONAL 1 3.450,00

Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras. MESA: Tampo
em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor a definir, dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6,
coinjetadas. Aplicagdo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face
superior do tampo, colado com adesivo bi componente. Dimensées acabadas
800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 26mm (altura), admitindo-se tolerancia
de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura: Pés
confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgdo
circular didmetro de 38mm (11/2"), em chapa 16 (1,5mm); Travessas em tubo de
aco carbono, laminado a frio, com costura, secgdo retangular de 20 x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca
maquina polegada, didmetro de 1/4” x comprimento 2" , cabega chata, fenda
simples. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor LARANJA, fixadas a estrutura através de encaixe. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e
o grau de empolamento deve ser de d0/t0. Pintura dos elementos metalicos em
tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor a definir. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixag&o do assento
e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. O
grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
d0/t0. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor CINZA.

DIMENSOES: MESA Largura: 800 mm (+2); Profundidade: 800 mm (+2); Altura do
tampo ao chao: 460 mm; CADEIRA Altura do chdo ao assento: 260 mm (+/- 10);

Encosto: 336 mm (+/-5mm) (L) x 168 mm (+/-5mm) (A); Assento: 340 mm (+/-5mm)
(L) x 260 mm (+/-5mm) (P).
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A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para fabricagdo de
tampos, assento e encosto.

e Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina
plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test Methods for Flexural
Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating
Materials, tendo como resultado final para o encosto média néo inferior a 41 e
para o assento tendo como resultado final média n&o inferior a 450bs.

e Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas,
pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos
seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante:

a) Resistencia a Corrosdo por exposigdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023.

b) Resistencia a Corrosdo por exposigdo atmosfera Umida saturada por 1.200
horas de exposi¢do - ABNT NBR 8095:2015.

c) Resistencia a Corrosdo por exposigdo ao Diéxido de enxofre por 20 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983.

d) Ensaio para determinagé@o da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986

e) Determinagéo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443

f) Determinagao da aderéncia NBR 11003:2023.

g) Determinagao da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014

h) Determinagdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091-2022

i) Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022

j) Determinacgao do brilho da superficie ASTM D523-18

k) Determinacéo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022

I) Resistencia de Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagéo rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)

m) Determinagao efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugdo detergente; dleo;
ketchup; mostarda; café; cha; oleo lubrificante) ASTM D1308-2020

n) Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagéo e Pintura em superficies
metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de
12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para apresentagéo da
documentacao técnica.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacao apresentada.

CONJUNTO COLETIVO PARA ALTURA DO ALUNO ENTRE 1,19M a 1,42M - | 180 R$ R$ 643.200,00
CLASSIFICAGAO DIMENSIONAL 3 3.573,33

Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras. DIMENSQES:
MESA Comprimento: 800 mm (+/-5mm); Largura: 800 mm (+/-5mm); Altura tampo
até o chdo: 594 mm (+/-10mm); CADEIRA: Altura do Assento ao chdo: 350 mm
(+/-10mm); Largura do assento: 474 mm (+/-5mm); Profundidade do assento:
310mm (+/-5mm); Largura do encosto: 431 mm (+/-5mm); Altura do encosto: 255
mm  (+/-5mm); DESCRITIVO: MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor a definir, dotado de
porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas. Aplicagdo de laminado
melaminico de alta presséo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo, colado com adesivo bi
componente. Dimensdes acabadas 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x
26mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade
e +/- 1mm para altura Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a
frio, com costura, secgdo circular didmetro de 38mm (11/2"), em chapa 16 (1,5mm),
Travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgéo
retangular de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Fixagéo do tampo & estrutura
através de parafusos rosca maquina polegada, didmetro de 1/4” x comprimento 2",
cabega chata, fenda simples. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor a definir, fixadas & estrutura através de
encaixe. No molde da sapata deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, identificagéo do
modelo, o nome da empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da
chapa e o didmetro correspondente ao tubo para o qual a pega é adequada. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. CADEIRAS: Cadeira
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individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados
sobre estrutura tubular de ago. Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor a definir. Assento tem dois
furos na face onde se encaixam os tubos que ira receber o encosto. Estrutura em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm). Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de “repuxo”, didametro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. . Pintura dos elementos metalicos em
tinta em p6 hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040.
ACABAMENTO Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias. Todos 0s encontros
de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes. Aplicagéo de texturas e
acabamentos em componentes injetados. Estas dever&o apresentar profundidade
maxima de 45 micrometros. Todos os encontros de tubos devem receber solda em
todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular de ago. Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor a definir.

O VENCEDOR NO PRAZO DE 02(DOIS) DIAS CORRIDOS DEVERA
APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXOS RELACIONADOS NO LOCAL
INDICADO PELA SECRETARIA:

e Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para fabricagdo de
tampos, assento e encosto.

e Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina
plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test Methods for Flexural
Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating
Materials, tendo como resultado final para o encosto média n&o inferior a 41 e
para o assento tendo como resultado final média n&o inferior a 450bs.

o Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas,
pelo modelo 5 de certificagéo, conforme normas abaixo, acompanhado dos
seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante:

a) Resistencia a Corros&o por exposi¢do & Névoa Salina por 1500 horas de
exposigéo - ABNT NBR 17088: 2023

b) Resistencia a Corroséo por exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200
horas de exposigéo - ABNT NBR 8095:2015

c) Resistencia & Corroséo por exposigdo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983

d) Ensaio para determinagéo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986

e) Determinagéo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443-

f) Determinagéo da aderéncia NBR 11003:2023

g) Determinag&o da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545-2014

h) Determinagdo para medigdo nzo destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091-2022

i) Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022

j) Determinagéo do brilho da superficie ASTM D523-18

k) Determinagéo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022

I) Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacéo rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)

m) Determinagé&o efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabéo: solugdo detergente; dleo;
ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020

n) Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagéo do Processo de Preparagéo e Pintura em superficies
metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de
12 (doze) meses anteriores & data da solicitagéo para apresentacéo da
documentag&o técnica.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentagio apresentada.

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO - 01 (uma) MESA E 06 (seis) CADEIRAS: 120 R$ R$ 676.000,00
5.633,33
Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e 6 (seis) cadeiras empilhaveis.
DIMENSOES: Mesa: Tampo: Comprimento 2000mm (+/-5mm) x Largura 800mm
(+/-6mm); Altura 760mm (+/-10mm) —Cadeira: Altura do Assento a0 chéo: 460 mm
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(+/-10mm); Largura do assento: 484 mm (+/-56mm); Profundidade do assento: 432
mm (+/-5mm); Largura do encosto: 431 mm (+/-5mm); Altura do encosto: 255 mm
(+/-5mm);

DESCRITIVO: Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico,
montado sobre estrutura tubular. CONSTITUINTES: Tampo em MDP, com
espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento frost, na cor BRANCA. Revestimento
da face inferior em laminado melaminico de baixa presséo - BP, acabamento frost,
na cor BRANCA. Furag&o e colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxantes,
rosca interna 1/4”, 13mm de comprimento. Topos encabegados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento
de superficie texturizado, na cor a definir, colada com adesivo "Hot Melting".
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 29mm
(largura) x 3mm (espessura). Estrutura da mesa composta de: Pés confeccionados
em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, didmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 14 (1,9mm); Travessa longitudinal em tubo de ago
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, secgdo quadrada 40mm x 40mm,
em chapa 16 (1,5mm); Travessas transversais em tubo de acgo carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura, secgdo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16
(1,5mm). Aletas de fixagdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono
SAE 1008, chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de: Parafusos
rosca maquina polegada de 1/4" x 2 1/2", cabega chata, fenda simples; Parafusos
rosca maquina polegada de1/4” x 2", cabeca chata, fenda simples. Parafusos
autoatarraxantes para MDP, diametro de 4,5mm, 22mm de comprimento, cabega
panela, fenda Phillips ou Pozidriv. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a estrutura
através de encaixe.

CADEIRAS: Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018; Cadeira
individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados
sobre estrutura tubular de ago. Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor a deinir.

Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ird receber o

encosto. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro
de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do assento e encosto injetados &
estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm.
Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor a definir, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cémara de névoa salina. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA -
referéncia RAL (**) 7040. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, néo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias. Todos os
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injeg&o ou partes cortantes. Aplicagéo de texturas e
acabamentos em componentes injetados. Estas deverdo apresentar profundidade
maxima de 45 micrometros. Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injegdo ou partes cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber
acabamento fresado ap6s a colagem, configurando arredondamento dos bordos. A
qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, Ensaio de colagem (resisténcia a tragéo), constante
na ABNT NBR 16332: 2014 — Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes
- Requisitos e métodos de ensaio. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro
da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Cadeira individual
empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de ago .Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor a definir.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Cadeira: Certificado Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018 - - Certificagéo
de produto emitido por Organismo Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962:2018 Méveis para escritdrio -
Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio.
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Obs. 1:A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante &

condigdo essencial para validagdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos

legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo
de 9 x 12cm); identificagéo do fabricante; data; técnico responséavel.

e A empresa fabricante deve possuir certificagdo FSC e/ou CERFLOR. O
produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que 100%
(cem por cento) dos componentes de madeira utilizados s&o oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de madeira que
compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas
nativas ou plantadas, com procedéncia legal certificada e manejo florestal
sustentavel. Os Certificados de Cadeia de Custddia apresentados terdo sua
validade confirmada, por meio de consulta via internet nos sites das entidades
emissoras. - Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto
em resina plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test Methods for
Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média nao
inferior a 41 e para o assento tendo como resultado final média nao inferior a
450bs.

e Certificagcdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metélicas,
pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos
seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante:

a) Resistencia a Corros&o por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposigdo - ABNT NBR 17088: 2023

b) Resistencia a Corroso por exposi¢do atmosfera Umida saturada por 1.200
horas de exposigéo - ABNT NBR 8095:2015

c) Resistencia & Corrosdo por exposigéo ao Diéxido de enxofre por 20 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983

d) Ensaio para determinag&o da massa de fosfatizacido ABNT NBR 9209-1986

e) Determinagéo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443-

f) Determinagéo da aderéncia NBR 11003:2023

g) Determinagéo da flexibilidade por mandril cdnico ABNT NBR 10545-2014

h) Determinagdo para medigdo nao destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091-2022

i) Determinacg&o da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022

j)  Determinagéo do brilho da superficie ASTM D523-18

k) Determinagéo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022

) Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformagéo rapida

(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)

Determinagao efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;

alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabao; solugéo detergente; oleo;

ketchup; mostarda; café; cha; oleo lubrificante) ASTM D1308-2020

n) Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagéo do Processo de Preparacéo e Pintura em superficies

metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de

12 (doze) meses anteriores a data da solicitagéo para apresentagdo da

documentagéo técnica.

3

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
davidas referente a documentacio apresentada.

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL - 01 (uma) MESA E 06 (seis) CADEIRAS: 120 R$ R$ 622.000,00
5.183,33
Conjuntopara refeitério composto de 1 (uma) mesa e 6 (seis) cadeiras empilhaveis.
DIMENSOES: Mesa: Tampo: Comprimento 2000mm (+/-5mm) x Largura 800mm
(+/-5mm); Altura 594mm (+/~10mm) — Cadeira: Altura do Assento ao chao: 350 mm
(+/-10mm); Largura do assento: 474 mm (+/-5mm); Profundidade do assento:
310mm (+/-5mm); Largura do encosto: 431 mm (+/-5mm); Altura do encosto: 255
mm (+/-5mm);

DESCRITIVO: Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico,
montado sobre estrutura tubular. CONSTITUINTES: Tampo em MDP, com
espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta
presséo, 0,8mm de espessura, acabamento frost, na cor BRANCA. Revestimento
da face inferior em laminado melaminico de baixa presséo - BP, acabamento frost,
na cor BRANCA. Furagdo e colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxantes,
rosca interna 1/4”, 13mm de comprimento. Topos encabegados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento
de superficie texturizado, na cor a definir, colada com adesivo "Hot Melting".
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 29mm
(largura) x 3mm (espessura). Estrutura da mesa composta de: Pés confeccionados
em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, didmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 14 (1,9mm); Travessa longitudinal em tubo de ago
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, seccéo quadrada 40mm x 40mm,

58




PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPEVI
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

Rua Professor Irineu Chaluppe, 65 - Centro| Itapevi | Sdo Paulo | CEP: 06653-180

Tel.: (11) 4143-8400| sec.educacao@itapevi.sp.gov.br

em chapa 16 (1,5mm); Travessas transversais em tubo de ago carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura, secgédo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16
(1,5mm). Aletas de fixagdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono
SAE 1008, chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de: Parafusos
rosca maquina polegada de 1/4" x 2 1/2", cabega chata, fenda simples; Parafusos
rosca maquina polegada de1/4” x 2", cabega chata, fenda simples. Parafusos
autoatarraxantes para MDP, diametro de 4,5mm, 22mm de comprimento, cabega
panela, fenda Phillips ou Pozidriv. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a estrutura
através de encaixe.

CADEIRAS: Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno
injetado, montados sobre estrutura tubular de ago. Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor a
definir.

Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ira receber o
encosto. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro
de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo”, didametro de 4,8 mm, comprimento 12 mm.
Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor a definir, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina. Pintura dos elementos metélicos em tinta em
p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040.
ACABAMENTO: Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos os encontros
de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas n&o devem
apresentar rebarbas, falhas de injegéo ou partes cortantes. Aplicagéo de texturas e
acabamentos em componentes injetados. Estas deverdo apresentar profundidade
maxima de 45 micrometros.

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes
cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de
colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado apés a colagem,
configurando arredondamento dos bordos. A qualidade de colagem da fita de bordo
deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada
conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo), constante na ABNT
NBR 16332: 2014 — Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes -
Requisitos e métodos de ensaio. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro
da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Cadeira individual
empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de ago. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor a definir.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e A empresa fabricante deve possuir certificagdo FSC e/ou CERFLOR. O
produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que 100%
(cem por cento) dos componentes de madeira utilizados s@o oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de madeira que
compdem o mobiliario devem, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas
nativas ou plantadas, com procedéncia legal certificada e manejo florestal
sustentavel.Os Certificados de Cadeia de Custédia apresentados terdo sua
validade confirmada, por meio de consulta via internet nos sites das entidades
emissoras. - Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto
em resina plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test Methods for
Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média néo
inferior a 41 e para o assento tendo como resultado final média néo inferior a
450bs.

e Certificagdo do Processo de Preparagéo e Pintura em superficies metalicas,
pelo modelo 5 de certificagdao, conforme normas abaixo, acompanhado dos
seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante:

a) Resistencia a Corroséo por exposigdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicao - ABNT NBR 17088: 2023

b) Resistencia a Corrosdo por exposigdo atmosfera Umida saturada por 1.200
horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015
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c) Resistencia & Corrosdo por exposi¢do ao Dioxido de enxofre por 20 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983

d) Ensaio para determinagéo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986

e) Determinagéo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443-

f) Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023

g) Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545-2014

h) Determinagéo para medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091-2022

i) Determinagéo da verificagéo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022

j) Determinag&o do brilho da superficie ASTM D523-18

k) Determinagao da dureza ao lapis ASTM D3363-2022

) Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformaco rapida

(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)

Determinag&o efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;

alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sab3o; solugdo detergente; 6leo;

ketchup; mostarda; café; cha; oleo lubrificante) ASTM D1308-2020

n) Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagéo e Pintura em superficies

metalicas seréo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de

12 (doze) meses anteriores a data da solicitagéo para apresentagao da

documentagéo técnica.

3

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitacio, amostra do material ofertado caso haja
duavidas referente a documentacio apresentada.

CONJUNTO PARA BIBLIOTECA COMPOSTO DE 01 (uma) MESA SEXTAVADA
e 06 (seis) CADEIRAS:

DIMENSOES: MESA: Comprimento: 1050 mm (+/-5mm), Largura: 1200 mm
(+/-5mm); Altura total: 760 mm (+/-10mm). CADEIRA: Altura do Assento ao ch&o:
460 mm (+/-10mm); Largura do assento: 484 mm (+/-5mm); Profundidade do
assento: 432 mm (+/-5mm); Largura do encosto: 431 mm (+/-5mm); Altura do
encosto: 255 mm (+/-5mm);

DESCRITIVO: Mesa para biblioteca e interagéo didatica com tampo em placa de
fibra de madeira de média densidade de 18 mm de espessura com face inferior de
Baixa pressdo e superior em alta pressdo, com estrutura em ago carbono, e
acabamento com ponteiras em polipropileno. Tampo confeccionado em placa de
fibra de madeira de média densidade de 18 mm de espessura com face inferior de
Baixa Press&o e superior de Alta Press&o, construido por seis angulos de 120°
ligados por linhas retas e seis raios 40 mm circunscrito num circulo de 1200 mm,
sendo que a soma dos angulos internos soma 720°, e acabamento em todo seu
contorno com bordos em perfil termoplastico plano e colado por sistema “HOT
MELT", com espessura minima de 2,5 mm. Estrutura monocoque em ago carbono,
com desenho de seis angulos de 120° internos |, construida por tubo de 38,1 mm
de diadmetro na vertical e tubo 22,22 mm na vertical e horizontal em pega Unica em
“U” invertida, unidas por processo de fusdo a arco elétrico que utiliza um arame
eletrodo consumivel continuamente alimentando & poga de fusdo e um gas inerte
para protegéo da regido de soldagem, acabamento da superficie em alta producgéo
e fino acabamento, com revestimento epéxi, em que as particulas de p6 aderidas
se fundem formando uma pelicula plastica uniforme com espessura minima de 40
microns com tempo de cura de 10 a 30 minutos e temperatura entre 180°c a 220
°C. A estrutura ndo poder ter respingos de solda e arestas cortantes, e para
fechamento das aberturas com ponteiras em polipropileno. CADEIRAS: Cadeira
Certificada Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018; Cadeira individual empilhavel
com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular
de ago. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C). Nos moldes do assento e
do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
0 ndmero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de
fabricacdo, a identificagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos
que ira receber o encosto. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagéo do assento e encosto
injetados & estrutura através de rebites de ‘repuxo”’, didmetro de 4,8 mm,
comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C), fixadas & estrutura
através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosio em camara de névoa salina.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
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na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro
da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmirilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas
ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes cortantes. Aplicagdo
de texturas e acabamentos em componentes injetados. Estas deverdo apresentar
profundidade méaxima de 45 micrometros.
Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o ultimo dia da entrega
do lote correspondente a ordem de fornecimento.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Cadeira: Certificado Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018 - Certificagao
de produto emitido por Organismo Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962:2018 Mdveis para escritdrio -
Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio

e A empresa fabricante deve possuir certificagdo FSC e/ou CERFLOR. O
produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que 100%
(cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de madeira que
compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas
nativas ou plantadas, com procedéncia legal certificada e manejo florestal
sustentavel.Os Certificados de Cadeia de Custddia apresentados terdo sua
validade confirmada, por meio de consulta via internet nos sites das entidades
emissoras.

e Relatdério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina
plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test Methods for Flexural
Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating
Materials, tendo como resultado final para o encosto média néo inferior a 41 e
para o assento tendo como resultado final média nao inferior a 450bs.

e Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas,
pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos
seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante:

a) Resistencia a Corrosdo por exposigdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposi¢éo - ABNT NBR 17088: 2023

b) Resistencia a Corrosdo por exposigdo atmosfera Umida saturada por 1.200
horas de exposigao - ABNT NBR 8095:2015

c) Resistencia a Corrosdo por exposigdo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983

d) Ensaio para determinagéo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986

e) Determinagao da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443

f) Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023

g) Determinagao da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014

h) Determinacdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca

ASTM D7091-2022

i) Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022

) Determinacéo do brilho da superficie ASTM D523-18

k) Determinagao da dureza ao lapis ASTM D3363-2022

I) Resistencia de Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformag&o rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)

m) Determinagéo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sab&o; solugdo detergente; 6leo;
ketchup; mostarda; café; cha; éleo lubrificante) ASTM D1308-2020

n) Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies

metélicas serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de

12 (doze) meses anteriores & data da solicitagdo para apresentagdo da

documentagao técnica.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacéio apresentada.

10

CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (uma) MESA e 01 (uma) |80
CADEIRA:

Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira.
DIMENSOES: Mesa: 650mm (largura) x 1200mm (comprimento) x 18,8mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e comprimento e

R$
2.120,00

R$ 169.600,00
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+/- 0,3mm para espessura. Cadeira: Largura do assento: 484 mm (+/-5);
Profundidade do assento: 442 mm (+/-5); Largura do encosto: 431 mm (+/-5); Altura
do encosto: 255 mm (+/-5);

DESCRITIVO: MESA: Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de
18 mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta press&o, 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica)
de 0,6mm. Painel frontal em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa press&o, na cor CINZA.
DimensGes acabadas (painel) de 250mm (largura) x 1119 mm £5 (comprimento) x
18mm (espessura). Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polinivinila) com 3mm de espessura na cor CINZA fixada com adesivo "Hot
Melting". Estrutura: pedestais confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa superior curvada em “U” confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgéo circular de @ = 31,75mm (1 1/4") e trava sob o
tampo na parte frontal, em secgéo circular de @ 31,75mm com “abertura tipo boca
de lobo” sem amassamento nas pontas com solda em todo contorno, em chapa 16
- (1,5mm). Travessa intermedidria tubular 25x60x1,2mm OBLONGULAR. Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo
circular de @ = 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Fixagéo do tampo & estrutura
através de parafusos e porcas metdlicas para aglomerado, @ 6,0mm, comprimento
45mm, cabeca panela, fenda Phillips, rosca maquina. Fixago do painel a estrutura
através de parafusos auto sheep-board M 4.5 x 16, zincados e aletas
confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9mm), estampadas.
Fixacdo das sapatas aos pés através de rebites de “repuxo’, @ 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero injetadas na
cor CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe reforgadas por rebites. Pintura
dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrémetros na cor
CINZA. Todos os componentes metalicos recebem acabamento das superficies por
eletrodeposicéo de pigmentos 100% sélidos, micronizados, compostos por resinas
termo fixas de base epdxi-poligster polimerizaveis as altas temperaturas (200°C),
aplicadas sobre a superficie metdlica tratada quimicamente em processo
nanoceramico de fosfatizagdo organica, livie de componentes volateis e metais
pesados toxicos, garantindo no processo de pintura a resisténcia a névoa salina.
CADEIRA: Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018; Cadeira
individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados
sobre estrutura tubular de ago. Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C).
Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagéo, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.

Obs.1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou hao de sua prépria logomarca.

Obs.2: Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ira receber
o encosto. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto
injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm,
comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C), fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.

Obs. 3: Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia & corrosdo em camara de névoa salina. Pintura dos
elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA
— referéncia RAL (**) 7040. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos os
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas nao devem
apresentar rebarbas, falhas de injegéo ou partes cortantes. Aplicagdo de texturas e
acabamentos em componentes injetados. Estas deverso apresentar profundidade
maxima de 45 micrometros.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega
d

o lote correspondente & ordem de fornecimento.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
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DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Mesa: - Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo,
emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagédo dos
ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira — Fita de
borda e suas aplicagdes — Requisitos e métodos de ensaios.

e Cadeira: - Certificado Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018 - Certificagao
de produto emitido por Organismo Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962:2018 Moveis para escritério -
Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio

Obs. 1:A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é
condigdo essencial para validacdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos
legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo
de 9 x 12cm); identificagéo do fabricante; data; técnico responséavel.

e A empresa fabricante deve possuir certificagdo FSC e/ou CERFLOR. O
produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que 100%
(cem por cento) dos componentes de madeira utilizados s&o oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de madeira que
compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas
nativas ou plantadas, com procedéncia legal certificada e manejo florestal
sustentavel. Os Certificados de Cadeia de Custddia apresentados terdo sua
validade confirmada, por meio de consulta via internet nos sites das entidades
emissoras.

e Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina
plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test Methods for Flexural
Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating
Materials, tendo como resultado final para o encosto média nao inferior a 41 e
para o assento tendo como resultado final média néo inferior a 450bs.

e Certificagdo do Processo de Preparagéo e Pintura em superficies metalicas,
pelo modelo 5 de certificacdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos
seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:

a) Resistencia a Corrosé@o por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposigao - ABNT NBR 17088: 2023

b) Resistencia a Corrosdo por exposigdo atmosfera Umida saturada por 1.200
horas de exposigcdo - ABNT NBR 8095:2015

c) Resistencia a Corrosdo por exposigao ao Didxido de enxofre por 20 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983

d) Ensaio para determinagéo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986

e) Determinacdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443

f) Determinagéo da aderéncia NBR 11003:2023

g) Determinagao da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545-2014

h) Determinagdo para medigdo nédo destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091-2022

i) Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022

j) Determinacéo do brilho da superficie ASTM D523-18

k) Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022

I) Resistencia de Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformacéo rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)

m) Determinagéo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugdo detergente; dleo;
ketchup; mostarda; café; cha; oleo lubrificante) ASTM D1308-2020

n) Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagéo e Pintura em superficies
metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de

12 (doze) meses anteriores a data da solicitagédo para apresentagdo da

documentagéo técnica.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacio apresentada.

1"

CADEIRA UNIVERSITARIA COM PRANCHETA FIXA CONFORME ABNT NBR
16671:2018 PARA TAMANHO 6 EM TODOS OS SEUS ELEMENTOS.

DIMENSOES: Altura do Assento ao chao: 460 mm (+/-10); Largura do assento: 484
mm (+/-5); Profundidade do assento: 442 mm (+/-5); Largura do encosto: 431 mm
(+/-5); Altura do encosto: 255 mm (+/-5); Prancheta: 600 mm (+/-10) (C ) x 310 mm
(+/-10) (L)x e minimo de 310 mm (+/-10) (P);

DESCRITIVO: Cadeira individual com estrutura em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Suporte para livros
abaixo do assento dobrado em forma de U a permitir melhor acomodagéo das
pernas confeccionado por meio de arame redondo com 3/16” (gradil) formando um
aparador. Assento e encosto em polipropileno, isento de cargas minerais, injetados,
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na cor AZUL (referéncia PANTONE (*) 287 C). O assento deve conter dois furos na
face onde se encaixam os tubos que ird receber o encosto. Fixagdo do assento e
encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didametro de 4,8 mm,
comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas & estrutura através de encaixe e
pino expansor. O Brago que suporta a prancheta deve ser alijavel, para que as
cadeiras possam ser empilhadas e protegidas no transporte, sendo montadas e
travadas por meio de rebites de aluminio. Brago confeccionado de forma organica
tipo “J” sob a prancheta em tubos 20,7 mm dobrados para posicionar a prancheta
de trabalho, com dois suportes em “L” saindo sob o assento e passando ao lado da
estrutura néo interferindo no acesso ao usuario. Sob o assento encontram-se
travessas tubulares de 1” com fungéo estrutural e de suporte para o brago.
Prancheta lateral em ABS com dimensdes minimas conforme ABT NBR
16671:2018, sendo o apoia brago do lado da prancheta dado pelo prolongamento
da superficie de trabalho, usinada em formato organico com 120° para maior
conforto da escrita dotada de uma porta canetas posterior ao centro. Fixagdo da
prancheta em ABS a estrutura tubular de sustentagdo a mesma, através de no
minimo 05 parafusos métricos ancorados em buchas internas metalicas insertadas
antes da injecdo o ABS com rosca minima 6 mm. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escdrias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Pegas
injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040. Nos moldes do assento, encosto e das
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de
fabricagéo, a identificagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.

Obs.1:0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nédo de sua prépria logomarca.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricacéo.
Qbs.: alculo da garantia deve ter como ba
do lote correspondente & ordem de fornecimento.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificagdo de
Produto - OCP acreditados na CGCRE de acordo com a ABNT NBR
16671:2018.

e Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado INMETRO em
atendimento a ABNT NBR 16671:2018 com imagem do produto, referente aos
Requisitos Gerais conforme o item 4; 5; 6; 6.13 (a), (b), (c), (d), (f); 10.1.1;
10.1.2; 10.1.3; 10.1.4; 10.2.1; 10.2.2; 10.2.3.2; 10.3.1; 10.3.2; 10.4.1; 10.4.2;
10.4.3; 11 da Norma NBR 16671:2018, tendo como resultado o atende.

e Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para fabricagdo de
tampos, assento e encosto.

e Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina
plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test Methods for Flexural
Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating
Materials, tendo como resultado final para o encosto média nao inferior a 41 e
para o assento tendo como resultado final média no inferior a 450bs.

e Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas,
pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos
seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante:

a) Resistencia a Corroséo por exposi¢do & Névoa Salina por 1500 horas de
exposicao - ABNT NBR 17088: 2023

b) Resistencia a Corros&o por exposicdo atmosfera umida saturada por 1.200
horas de exposigdo - ABNT NBR 8095:2015

c) Resistencia & Corrosdo por exposigdo ao Dioxido de enxofre por 20 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983

d) Ensaio para determinagéo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986

e) Determinagao da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443-

f) Determinag&o da aderéncia NBR 11003:2023

g) Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545-2014

h) Determinagdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091-2022

i) Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022

j)  Determinagéo do brilho da superficie ASTM D523-18

k) Determinacéo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022
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Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformagao rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)

m) Determinagao efeitos de produtos quimicos domeéstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugdo detergente; 6leo;
Kketchup; mostarda; café; cha; dleo Jubrificante) ASTM D1308-2020

n) Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagao do Processo de Preparagao & Pintura em superficies
metalicas ser@o aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de

12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para apresentagéo da

documentagéo técnica.

)

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagéo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentagdo a oresentada.
MESA PARA CADEIRANTE

MESA ACESIVEL: Mesa individual acessivel para pessod em cadeira de rodas
(PCR), com tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta presséo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em chapa de palanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm.
Aplicagao de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm.
Dimensoes acabadas 900mm (largura) X 600mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo- -s€ tolerancia de até +/- 2mm para largura € profundidade
e +/- Aimm para espessura. Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor AZUL, coladas com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N. Dimensoes nominais de 29mm (largura) X 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de
inicio e término de aplicag@o da fita de bordo no ponto central e do lado oposto @
borda de contato com o usuario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve
apresentar espagos ou deslocamentos queé facilitem seu arrancamento. Estrutura
composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, ecgao oblonga de 29mm x 58mm,
em chapa 16 (1 5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com secgao circular,
diametro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); - pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secg@o circular, didmetro de
3gmm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Fixagao do tampo a estrutura através de: -
06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica
M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabega
panela, fenda Phillips. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo’”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras € sapatas
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL, fixadas & estrutura através de encaixe. Nos moldes das ponteiras € sapatas
deve ser gravado © simbolo internacional de reciclagem, apresentando o0 numero
identificador do polimero, 2 identificaggo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricag&o. Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua
propria logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosao em camara de névoa salina. O
grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de dO
/t0. Pintura dos elementos metélicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA. Devem ser eliminados respingos € irregularidades de
solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados 0S cantos agudos.
DIMENSOES: MESA Largura: 900 mm (+2); Profundidade: 600 mm (+2); Altura do
tampo ao chao: 760 mm (+/-10);

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORlAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA

DATA DE CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:!

e Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos
ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Moveis de madeira — Fita de
borda e suas aplicagdes — Requisitos € métodos de ensaios

Obs.. 2: A identificag@o clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante €
condicao essencial_para validacdo_dos laudos. Os_laudos devem conter fotos
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Sustentavel. Og Certificados
validade confirmada,
emissoras,

Resistencia g Corrosio por exposicago atmosfera Umida Saturada por 1.200
horas de €xposicdo - ABNT NBR 8095:2015
Resistencia a Corrosiao por exposicao ao Diéxido de enxofre por 20 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983
Ensaio para determinag;éo da massa de fosfatizacao ABNT NBR 9209-1986
Determinagéo da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR 10443-
Determinagéo da aderéncia NBR 11003:2023
Determinagéo da flexibilidade porm i ico ABNT NBR 10545-2014
Determinagéo Para medicio nsg destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091-2022
Determinag;éo da verificagdo da aderéncia da Camada ASTM D3359- 2022
Determinagéo do brilho da Superficie ASTM D523-18
Determinacéo da dureza a0 l&pis ASTM D3363-2022
Resistencia de Revestimentos Organicos para efeito
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)
eterminagso efeitos imicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vi ; a 0; a
ketchup: Mostarda; café; cha: ¢
n) Avaliagao da atividade antibact, em tinta - ys » 2801/2010
(Amendment1:2012)
bs.: Para a Certiﬁcag:éo do Proces
Metdlicas serzo aceitos relatérios g
12 (doze) meses anteriores 3 data
documentagéo técnica

s de deformagéo répida

S0 de Preparacso e Pintura em Superficies
€ ensaio executados dentro de um periodo de
da solicitagao para apresentacao da

classificada Provisoriamente em primeiro lugar, no Prazo de 10 djas corridos
contados da data da Solicitagso, amostra do Mmaterial ofertado €aso haja
duvidas referente a documenta 40 a presentada,
MoDuLo DESMONTAVEL

CARACTERI'STICAS:
duas bordas inteirigas injetadas em
texturizada, cada borda contendo duas ¢

ideal para area de repouso infantil, Permite empilhamento,

polipropileno virgem (PP nao reciclado)

avidades em suas extremidades, cavidade
Superior para empilhamento ge maximo de 35mm e minimo 15mm dessa forma

evitando o aprisionamento das maos oy pés das Criangas, formato dag cavidades
posicionado de forma a broporcionar maijor estabilidade g

» largura minima da
Altura minima 110mm; * Largura:

és de encaixe, sem velcro e parafusos,

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE gp PRIMEIRO LuGAR
DEVERA APRESENTAR NoO PRAZO DE 10 (DEz) pjag UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGAD Do PREGOEIRO 0s DOCUMENTOS ABAIXo
RELACIONADOS:

Smm; * Comprimento: 1375 +/- 5,
Leve, lavavel, Mmontada atray,
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e Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO referente a NBR: 8094:1983 —
material metalico revestido e ndo revestido - corroséo por exposi¢do a nevoa
salina — método de ensaio minimo de 96 horas de exposig&o.

e - Laudo de laboratério referente a NBR NM 300-2/2004 — seguranca de
brinquedos — parte 2 inflamabilidade —referente a tela.

e Laudo de laboratério referente a ensaio da tela: - Ftalatos; - referente ao
crescimento de microrganismo na superficie da tela de bactérias mesdfilas,
areobias, fungos e leveduras; - de resisténcia a luz ultravioleta; - resisténcia a
corros&o por exposicao a névoa salina.

e Laudo de ensaio da resisténcia das ponteiras de borracha conforme NBR
14006:2008 ITEM 6.4.7.

e Laudo de laboratério atestando a resisténcia a carga distribuida de 100kg por
7 dias — ndo ocasionando deformagdes permanentes.

e Laudo de laboratdrio de bordas cortantes, pontas agudas e avali¢do de partes
pequenas conforme a NBR NM 300-1:2004 (verséo corrigida:2011).

e Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO ensaio de rolagem atendendo
a NBR15413-1:2013 ITEM 7.3 portaria do INMETRO N°75/2021, ANEXO Il -
item 6 e tabela 6.

e Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO conforme EN747-2:2015 ITEM
5.5 — Durabilidade de estrutura e fixagao.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentagao apresentada..

VALOR TOTAL LOTE 04 | R$ 8.640.900,00

R$
TOTAL GERAL | 14 183.813,33
4. DOS DOCUMENTOS TECNICOS
4.1. As licitantes provisoriamente classificadas em primeiro lugar deverdo apresentar, no prazo maximo de

10 (dez) dias uteis, contados da convocagado do pregoeiro, os laudos relacionados no item 3 deste Termo de
Referéncia, para verificagdo do atendimento as especificagdes;

4.1.1. A licitante provisoriamente classificada em primeiro lugar que ndo apresentar os laudos técnicos, e/ou
apresenta-las em desconformidade com as especificagdes técnicas constantes neste Termo de Referéncia,
tera sua proposta desclassificada para fins de julgamento. Isto ocorrido sera convocada a préxima colocada
para apresentagdo de documentos, até que seja definida a vencedora;

41.2. Caso seja necessdria a apresentagdo de amostras, as mesmas ficardo disponiveis para retirada,
durante 30 (trinta) dias, contados da data de publicagdo da homologagéo do certame. Findo este prazo, as
amostras serdo utilizadas pela Secretaria de Educagéo.

5. DAS CONDIGOES E DOS LOCAIS DE ENTREGA

5.1. Os mobiliarios deverdo ser entregues nas unidades escolares, as quais estardo identificadas na
ocasido da emissdo de cada Autorizacéo de Fornecimento, acompanhada do respectivo empenho e pedido;

5.2 A relagdo de unidades escolares e seus enderegos constam no Anexo |, deste Termo de Referéncia;

5.3. Os moveis deverdo ser entregues e instalados (quando o caso) no prazo de até 30 (trinta) dias

corridos apds o recebimento da Autorizagdo de Fornecimento a ser expedida pela Secretaria Municipal de
Educagao.

6. DA GARANTIA
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6.1. Os produtos entregues bem como os servigos de montagem prestados pela CONTRATADA deverio
possuir garantia, para defeitos de fabricagdo e instalagao, cuja data para calculo da garantia devera ter
como base o ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento;

6.2. O recebimento provisério ou definitivo do objeto pela area responsavel ndo exclui a
responsabilidade da contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execugdo do contrato ou por vicios
do produto;

6.3. Durante o prazo de vigéncia da garantia, a CONTRATADA obriga-se a repor as pegas/componentes e
os acessorios danificados, no prazo de até 05 (cinco) dias Uteis, a partir da comunicagéo por escrito:

6.4. Todas as despesas com reparos que ndo resultarem do mau uso dos produtos, durante o prazo de
vigéncia da garantia, correrao por conta da CONTRATADA.

7. DA CLASSIFICAGAO DO OBJETO E DOS PROCEDIMENTOS DE CONTRATAGAO
7.1. O objeto enquadra-se na categoria de bens considerados comuns de uso geral;

7.2. A contratagédo devera ocorrer por meio de PREGAO ELETRONICO, do tipo menor prego, modo de
disputa aberto e critério de julgamento de menor preco por lote;

7.3. Devera ser adotado o Sistema de Registro de Pregos — SRP;

7.4. Fica autorizada, nos termos do Art. 82, § 6° da lei n° 14.133/2021, a adesdo de orgéos néo
participantes a futura Ata de Registro de Precos proveniente do procedimento licitatério do presente objeto;

7.5. Em razdo da Permissdo de ades3o, fica autorizado o quantitativo de 100% (cem por cento) da
quantidade estimada da presente contratagao.

8. DAS EXIGENCIAS DE HABILITAGAO

8.1. Deverdo ser exigidos os documentos de habilitagdo juridica, fiscal, social e trabalhista e
econdmico-financeira, conforme previsto nos Artigos 66, 68 e 69 da Lei n°® 14.133/2021;

8.2. Quanto a qualificagéo técnica, a licitante devera apresentar:

8.2.1. Prova de aptid&o para o desempenho de atividade pertinente e compativel em caracteristicas com o
objeto desta licitagdo, por meio da apresentacao de atestado(s) expedido(s) por pessoa juridica de direito

publico ou privado, no(s) qual(is) se indique(m) que a empresa ja forneceu produto semelhante ao objeto
licitado em qualquer quantitativo.

9. DAS OBRIGAGOES DA CONTRATADA

9.1. Caberd a CONTRATADA arcar com as despesas de carga e descarga, assim como o de frete e
instalagdo/montagem, referente a entrega dos produtos, inclusive as decorrentes da devolugéo e reposicao
das mercadorias recusadas por ndo atenderem as condigdes.

9.2. A Contratada é responsavel por arcar com todos os tributos, contribuigées fiscais que incidam ou venham a

incidir, direta e indiretamente, sobre os materiais adquiridos, fornecer Nota Fiscal correspondente aos produtos

comercializados, assim como se responsabilizar pelas despesas operacionais e administrativas, de m&o-de-obra dos
produtos e transporte até o local da entrega;
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9.3. Os produtos devem ser acondicionados, em embalagem adequada, que garanta a qualidade do produto, com o

menor volume possivel, que utilize materiais reciclaveis, de forma a garantir a maxima proteg&o durante o transporte e o
armazenamento

9.4. Cabera a CONTRATADA responder por quaisquer danos causados aos empregados ou a terceiros,
oriundos de sua culpa ou dolo durante o fornecimento do objeto deste termo de Referéncia.
9.5. Atender a toda a legislagéo vigente durante o fornecimento do objeto deste instrumento.

9.6. Sanar as irregularidades no prazo maximo de cinco dias Uteis a contar a partir do recebimento da
notificacdo emitida pela CONTRATADA, mantendo o preco inicialmente ofertado
9.7. A CONTRATADA sera responsavel pela substituigdo, troca ou reposi¢éo dos materiais porventura

entregues com defeito, danificados, ou ndo compativeis com as especificagdes do Termo de Referéncia. Na
substituicdo de materiais defeituosos, a reposigéo sera por outro com especificagdes técnicas iguais, ou
superiores com aprovagao prévia da Contratante, sem custo adicional para a Contratante.

10. DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE

10.1. Receber o objeto no prazo e condigdes estabelecidas no edital e seus anexos;

10.2. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente com as
especificagbes constantes do Edital e da proposta, para fins de aceitagéo e recebimento definitivo;

10.3. Comunicar a CONTRATADA por escrito, sobre imperfei¢ées, falhas ou irregularidades verificadas no
objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

10.4. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagdes da CONTRATADA, através de
comissao/servidor especialmente designado;

10.5. Efetuar o pagamento & CONTRATADA no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo e
forma estabelecidos no Edital e seus anexos;

10.6. A Administragdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela CONTRATADA com
terceiros, ainda que vinculados & execugdo do contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em
decorréncia de ato da CONTRATADA, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

1. DA FORMA DE PAGAMENTO

11.1. A CONTRATADA devera enviar o romaneio de entrega devidamente preenchido e completo de
acordo com as diretrizes da CONTRATANTE.

11.2. Os romaneios devem ser entregues no Centro Municipal de Formagéao de Professores Anisio Spinola
Teixeira, localizado na Rua Professor Irineu Chaluppe, 65 — Centro / Itapevi — SP.

11.3. Apds andlise e verificagdo dos romaneios, seré solicitado a emisséo da Nota Fiscal referente aos
produtos entregues, tendo o prazo para pagamento de até 21 (vinte e um) dias apos o recebimento definitivo.

Equipe de Planejamento da Contratagao:

Secretarjia de Educagao
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ANEXO |
N° Nome da U.E. Telefone Enderego
Alice Celestino Izabo Ramari, ) - !
1 CEMEB Prof. 4144-4088 Rua Afeganistao, 696 Jd. Alabama 06680-685
2 | Antdnio Carlos Gomes, CEMEB 4773-8477 Rua Leri Claudino da Silva, 221 Jd. Séo Luiz 06654-615
Antdnio Frederico de Castro ; ~ .
3 Alves. CEMEB 4142-1018 Rua Sangi Koba, 45 Jd. Séo Luiz 06654-630
4 | Anténio Gongalves Dias, CEMEB 4144-2293 Rua Alpha, 81 Vila Gidia 06730-000
5 |Anionio Manoel de Oliveira,CEMEB | 7 476 Rua Serra Formosa, 30 Jd. Rosemary 06657-266
6 | Antonio Oliveira Cunha, CEMEB 4774-6586 Rua Nova Esperanga 410 COHAB 06665-240
7 |/Antonio Rodrigues da Silva, CEMEB | 4 /> 120, Rua Chui, 44 Pq. Suburbano 06663-630
Vereador
8 |APECATU,Associacéo 4144-5284 Estr. do Gongalo, 1814-1918 Chécaras Monte Serrat 06685-020
9 |Bemvindo Moreira Nery, CEMEB 4141-4966 Avenida Pedro Paulino, 74 COHAB 06663-000
Benedicto Antdnio dos .
10 Santos,CEMEB Prof. 4142-2145 Rua Eduardo de Abreu, 320 Jd. ltaparica 06654-440
11 | Céandido Portinari, CEMEB 4142-2148 Rua Giacomo Silicani, 590 Jd. Maristela 06663-090
Carlos Drummond de - ) ;
12 Andrade, CEMEB 4143-3295 Travessa do Sim&o,02 Jardim Rainha 06656-300
13| Garlos Ramiro de Castro, CEMEB | 4/ 5c10 Av. Pedro Paulino 920 COHAB Il 06663-000
Professor
14 |Cecilia Belli, CEMEB 4142-1352 Rua Benedito Correa, 05 Jd. Portela 06695-040
15 | Cecilia Meireles, CEMEB 4141-4568 Avenida Sabia, 410 Jd. Briquet 06695-610
16 | Shristel Ruth lung Rooch, CEMEB |11 6557 Rua S&o Judas, 105 Parque Santo Antonio | 06663-390
17 |Cora Coralina, CEMEB 4142-1310 Rua Ubarana, 88 Alto da Colina 06665-209
18 [Dorina de Gouvéa Nowill, CEMEB 4773-1750 Rua Marialva, 367 Jd. Briquet 06655-450
19 |Edevaldo Caramez,CEMEB Prof. 4141-4558 Rua Juquitiba, 18 Jd. Santa Rita 06695-250
20 |Eduardo Jodo da Silva, CEMEB 4774-2968 Rua San José, 38 Jd. Santa Rita 06660-555
21 |Emilia Rossi Luigi, CEMEB 4774-5928 Rua Samantha, 350 Pq Wey 06657-780
Eneide Aparecida Beli Pedra . )
22 Pereira, CEMEB Professora 4143-4560 Rua Rodolpho Voight, 390 Jd Rainha 06656-370
23 E;’:f’;’; S?fr‘;”a'g" Ribeiro, CEMEB 4144-1834 Estrada Piracema, 532 Chécaras Mont Serrat | 06685-385
24 E’r%rfi?sfo”r Fernandes,CEMEB 41422267 | Rua Serra dos Farrapos, 158 Jd. Rosemary 06657-240
Floriza Nunes de Camargo, CEMEB Avenida Vereador Francisco .
25 Bigne 4773-8781 Chaves, n Jd. Rainha 06653-150
Francisco Laécio Nogueira Lins, ;
26 CEMEB Professor 4773-8765 Rua Andorra, 25 Jd. Santa Rita 06660-170
27 |Gilberto de Pinho, CEMEB Maestro | 4142-6460 Tra"essaA‘fr 2. Cesério de Jd Julieta 06653-020
28 |[Heitor Villa Lobos, CEMEB Maestro 4141-1855 Rua dos Paraibanos, 240 Pgq. Suburbano 06663-510
29 |Jo&o Guimaraes Rosa,CEMEB 4142-2144 Estrada Austral, 05 Jd. Vitapolis 06693-290
Joé&o Valério de Paula Neto, CEMEB Rua Bambina Amirable
30 oy 4144-1839 Chaluppe, 492 Amador Bueno 06680-420
31 |José dos Santos Novaes,CEMEB 4141-8835 Rua Visconde de Maug, 7/A Jd. Maristela 06663-120
32 |Jossei Toda, CEMEB Professor 4773-1521 Rua Colorado, 116 Vila Santa Rita 06660-530
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Manoela Sanches 4144-2463 . o i
33 Casagrande,CEMEB Sra 4144-2746 R. Palmira da Conceigéo, 23 Ambuita 06695-479
34 |Manuel Bandeira, CEMEB 4205-4869 Rua Maria Alva, 376 Jd. Briquet 06655-290
35 |Marclene Luiza de Melo Gazolla, | - 4205.0629 Rua dos Camardes, 145 Chécara Sta Cecilia | 06655-550
Rua Manoel Quilles, 180
Maria Angela Nunes Neves (Entrada de alunos) Jd. Nova Itapevi Vila g
a8 Néri, CEMEB Profa. 41815823 Rua Maria Roncagli Michelotti, Neofarm 08694-068
203 (Secretaria)
37 |Maria Clara Machado, CEMEB 4142-1324 Rua Joaquim Lemos, 23 Vila Aurora 06663-095
3g |Maria José de Faria Biagiont, 4144-1780 Rua Van Gogh, n° 352 Jardim Ruth 06683-170
39 'g'g;'aa Roncagli Micnslot, CEMER 4773-5194 | Rua Cecilia Pereira Alves, 170 Jd. Vitapolis 06693-360
40 | Maria zibina de Carvalno,CEMES 4142-6081 Rua Abacachos, 17 Alto da Colina 06665-280
41 |Mario Tomaz de Oliveira, CEMEB 4141-7281 Rua Nelson Ferreira Costa, 820 Vitapolis 06693-240
42 |Monteiro Lobato,CEMEB 4142-2269 Avenida Pedro Paulino, 940 COHAB 06663-000
43 |NeusaMarques Lobats CEMER 4773-5074 Rua Aguas de Linddia, 145 Jd. Briquet 06655-100
44 |Orlando Villas Bas,CEMEB 4145-262 | RuaPeriauito ~ Quadra 13, ote | j1qim Nova Cotia 06670-510
45 |Papa Jodo Paulo Il, CEMEB 4143-0214 Rua Crisantemos, 172 Jd. Hokkaido 06654-745
46 |Paulo Freire, CEMEB Prof. 4142-2447 Avenida Presidente Vargas, 300 Jd.Nova ltapevi 06694-000
47 |Paulo Mariano de Arruda CEMES 4141-7741 Rua Rodolpho Voight, 360 Jardim Rainha 06656-370
Roberval Luiz Mendes da Silva, . ; :
48 CEMEB Ver. 4144-4212 Rua Luisa Pressotti Tasso, 33 Pg. Mira Flores 06683-260
49 |Rosana Minani Andrade, CEMEB 41441776 | Rua Bambina Amirabile Chalupe, Amader Bliafo 06680-420
Professora 280
50 |Rui Barbosa, CEMEB 4142-2268 Rua das Samambaias, 36 Jardim Itacolomi, 06660-764
51 gae'r‘itg’”iag,'\ig'sabete 4773-1743 Rua Cajamangas, 124 Chacara Vitapolis 06693-490
52 | anarede do Almeida Neves, 4141-2904 Rua John Waine, 23 Jd. ltacolomi 06660-740
53 \lfgrefggr“’se Chaluppe, CEMEB 4144-3326 Rua Machado de Assis, 22 Vila Santa Flora 06680-070
54 |Victor Soares de Camargo, CEMEB 4145-2422 Estr. do Maracanduva, 283-411 Jardim V. Grande 06673-130
55 |Vinicius de Moraes,CEMEB 4141-3180 Rua Mestre José Duarte, 170 Jardim ltacolomi 06660-630
Viviane Maria de David de Abreu .
56 (Preta), CEMEB Professora 4144-8331 |Estrada Elias Alves da Costa 765 Pqg. Boa Esperanga 06675-200
57 |Zilda Arns Neumann,CEMEB Dra. 4142-1807 Rua Neide Silva Guimaraes,310 Jd. Séo Carlos 06694-370
Escola do Futuro - Gov. André Rua Pedro Martins G ves
58 |Franco Montoro - Ensino de Tempo 4142-8400 ua Fedro 12|5ns ongalves, Vila Dr. Cardoso 06654-400
Integral
Escola do Futuro - Dimardes Anténio i
59 Sandei - Ensino de Tempo Integral 4143-4638 Rua Piracicaba, 276 Jd. Portela 06694-090
Escola do Futuro - Padre Giovanni ; ; .
60 Cornaro - Ensino de Tempo Integral 4142-1011 Rua Ismenia de Abreu Dias, 210 Vila Dr Cardoso 06654-350
Escola do Futuro - Educacéo de
61 | Tempo Integral - “Padre Geraldo Mc 4144-2009 Rua Padre Gerard, s/n Amador Bueno 06695-270
Cluskey”
Escola do Futuro - Irany Toledo Rodovia Eng. Rene Benedito
B2 Moraes - Ensino de Tempo Integral HG0-ETES Silva, 1510 Parque Boa Esperanca De683-000
Escola do Futuro - Professora Magali
63 |Trevizan Proenca de Almeida - 4773-9580 Estrada Reta, 93 Chacara Santa Cecilia 06655-610

Ensino de Tempo Integral
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Escola do Futuro - Tarsila do Amaral

64 | Ensino de Tempo Integral 4143-3502 Av. Rubens Caramez, 1000 Pq Suburbano 06657-000
Escola do Futuro - Educagéo de Estrada Lucinda de Jesus Silva,

65 | Tempo Integral - “Senhora Roseli s/n - Cohab St. A - CEP: - Cohab St. A 06665-025
Djanira Alonso” Itapevi/SP
Centro Municipal de Formac&o de
Professores Anisio Spinola Teixeira / .

66 Secretaria Educacio / UAB e Etec 4143-8400 Rua Felipe Chaluppe, 17 Centro 06653-180
Brasil
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